ANEJO I
 
DESCRIPCIÓN DEL PROYECTO

· Breve descripción:

El proyecto contempla la instalación existente propiedad de CERÁMICA UTZUBAR, S.A. Y GESBRICK, S.L., sita en Ctra. Nacional 240, Km. 40,2, en el término municipal de Etxarri-Aranatz. 

La actividad de la empresa es la de fabricación de productos cerámicos para la construcción. La capacidad de producción es de 200000 toneladas anuales, habiendo sido la producción durante los últimos años la siguiente:

	AÑO
	2000
	2001
	2002
	2003
	2004
	2005

	Tm ladrillos
	132000
	123000
	134000
	126000
	139000
	181133


La superficie total de los terrenos es de 40840 m² y la zona edificada abarca una superficie de 22500 m². La concesión de explotación de la cantera tiene una extensión aproximada de 100000 m². Es en los terrenos de la concesión municipal donde se ubica el pudridero de arcilla de la empresa.

Se dispone de nueva nave de secado de serrín (LER 030105), ubicada en terrenos de la empresa, propiedad de GESBRICK, S.L., cuya actividad consiste en la adquisición y deshidratación del serrín. La biomasa una vez deshidratada, es empleada por CERÁMICA UTZUBAR, S.A. como combustible en el horno principal, en sustitución parcial del gas natural. 
La potencia total instalada será de 1636 KW.

La plantilla estará formada por una media de 28 trabajadores.

La actividad en la fábrica se desarrolló a lo largo de 227 días en el año 2003, funcionando 24 horas al día durante cinco días a la semana, lo que computó un total de 5448 horas de trabajo. El horno funcionó durante 335 días en el año 2003, funcionando 24 horas al día durante siete días a la semana, lo que computó un total de 8040 horas de trabajo

· Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos más relevantes:

Las edificaciones e instalaciones que componen la planta son las siguientes:

· Nave principal, de 19000 m² de superficie: en esta nave se ubican las siguientes instalaciones:

· Molienda.

· Galletera.

· Secadero.

· Horno.

· Instalaciones auxiliares: instalación de cogeneración, compresores y caldera de vapor.

· Pudridero de arcilla, de 5900 m², situado en terrenos de la concesión minera.

· Edificio de oficinas, de 419 m².

· Almacén parque cantera, de 1624 m², en el que se encuentra el almacén del parque de maquinaria de la cantera y el taller de camiones.

· Campa de almacenamiento de producto terminado, de 19700 m².

· Nave de secado de serrín, de 2399,45 m² de superficie total construida.

·  Consumos de materias primas, productos químicos y otros materiales (año 2005):

	Materias / Productos
	Cantidad
	Uso

	Arcilla
	223000 Tm/año
	Producción ladrillos

	Pasta de papel (*)
	7643 Tm/año
	Producción ladrillos

	Hidropal 3587
	100 Kg/año
	Tratamiento agua caldera

	Hidropal 2548
	2800 Kg/año
	Tratamiento agua caldera

	Hidropal 2593
	25 Kg/año
	Tratamiento agua torre refrigeración

	Hidropal 2834
	425 Kg/año
	Tratamiento agua torre refrigeración

	Hidropal 4313
	25 Kg/año
	Tratamiento circuito motores

	Sulfato de alúmina
	1632 Kg/año
	Tratamiento agua

	Aceite hidráulico
	2000 Kg/año
	Maquinaria en general

	Salmuera
	12000 Kg/año
	Descalcificador


(*) Ver apartado gestión de residuos no peligrosos
· Consumos anuales de energía y combustibles:

	Energía/Combustible
	Cantidad
	Unidad
	Uso/Proceso

	Electricidad comprada
	2659
	MWh
	General

	Electricidad cogenerada
	10846
	MWh
	Venta / uso interno

	Autoconsumo de cogeneración
	4985
	MWh
	General

	Electricidad total consumida
	7644
	MWh
	General

	Gas natural/Biomasa
	50520 (*)
	MWh
	Horno, secadero y caldera

	Gas natural
	36320
	MWh
	Cogeneración

	Gasóleo A
	130000
	Litros
	Camiones de transporte

	Gasóleo B
	120000
	Litros
	Vehículos de cantera

	Biomasa
	4866
	tn (húmeda)
	Horno


(*) El 50% de la energía será aportada por la biomasa deshidratada por Gesbrick, S.L. para Cerámica Utzubar, S.A.
· Actividad y consumo de agua (año 2005):

	Origen
	Volumen anual (m³)
	Uso/Proceso

	Captación regata Utzubar (m3)
	25360
	Amasado ladrillos

	
	8505
	Generación de vapor

	Agua de red
	760
	Aseos y vestuarios


· Almacenamiento de productos químicos:

· Secadero:
	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Stock máximo

	Hidropal 3587
	-
	Garrafa de 25 l
	25 l


 

· Almacén cogeneración:

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Stock máximo

	Hidropal 2548
	Nocivo
	Garrafa de 25 l
	100 l

	Hidropal 2593
	Corrosivo
	Garrafa de 25 l
	25 l

	Hidropal 2834
	Irritante
	Garrafa de 25 l
	100 l

	Hidropal 4313
	Irritante
	Garrafa de 25 l
	25 l

	Aceite hidráulico
	-
	GRG de 1000 l
	1000 l


· Planta tratamiento de agua:

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Stock máximo

	Sulfato de alúmina
	-
	Garrafa de 25 l
	100 l

	Salmuera
	-
	Saco de 50 Kg
	200 Kg


· Producción de residuos (año 2.005):

	Descripción del residuo
	Código LER
	Cantidad
	Unidad

	Aceites usados
	130205*
	7500
	Kg

	Filtros de aceite
	160107*
	1000 (*)
	ud

	Madera
	200138
	1
	Tm

	Residuos procedentes de la madera, clasificación cartón destinado al reciclado
	030308
	2
	Tm

	Metales férreos
	200140
	5
	Tm


(*)Cantidad generada durante el año 2003

· Gestión de residuos no peligrosos (año 2.005):

	Descripción del residuo
	Código LER
	Cantidad
	Unidad

	Pasta de papel 
	030310
	7643
	Tm/año

	Arenas de fundición (*)
	100906
	-
	-

	
	100908
	-
	-


(*)Se comenzó a gestionar en junio de 2007

· Descripción del proceso productivo:

CERÁMICA UTZUBAR, S.A. se dedica a la fabricación de ladrillo de construcción, con una producción que oscila entre las 130000 y las 180000 toneladas año. 

Obtención y acondicionamiento de las arcillas

El proceso comienza con la recepción de las arcillas procedentes de la cantera anexa a las instalaciones. La arcilla se transporta desde los frentes de explotación a pie de cantera hasta el pudridero de arcilla anexo a la fábrica mediante cinta transportadora carenada.

El siguiente paso es la molienda y acondicionamiento de la materia prima, que, una vez molida y cribada, se almacena en la segunda sala del pudridero.

Amasado y extrusión

Del silo, la arcilla pasa a una amasadora, donde la arcilla se mezcla con agua y se extrusiona, añadiendo vapor, contra un molde del tipo de ladrillo que se esté fabricando en ese momento. Previamente ha sido añadido lodo pastero-papelero, en una proporción del 3%. Desde junio del 2007 se añade, además, arena de fundición.

El bloque continuo de ladrillo es cortado a distintas medidas, recuperándose los recortes y conduciéndose al comienzo de la alimentación de la extrusora.

Secado y cocción

Las vagonetas de ladrillo en crudo pasan al secadero, en el que se introduce el aire caliente procedente de la zona de enfriamiento del horno, los gases de escape de los tres motores de cogeneración y un aporte de calor suplementario de un quemador mixto de biomasa (serrín) y gas natural (sólo si es necesario). Las tres corrientes gaseosas se homogeneizan en una cámara de mezcla antes de ser introducidas en el secadero.

Las vagonetas pasan posteriormente al horno túnel de cocción, en el que se produce una cocción en tres fases: precalentamiento, cocción y enfriamiento. El flujo de las vagonetas y el flujo de entrada de aire se realizan a contracorriente.

Expedición 

El producto se descarga de las vagonetas y se carga en camiones, embalado en palets de madera y con film estirable.

Instalaciones auxiliares

· Grupo cogenerador: se compone de cuatro motores de combustión interna de gas natural, marca Jembacher, de potencias 1942 KW, 1063 KW, 1345 KW y 1030 KW respectivamente. El motor de 1.030 KW corresponde al motor del secadero.

· Transformadores: la empresa dispone de cuatro transformadores, de 3150 KVA, 1600 KVA, 2500 KVA y 1600 KVA, respectivamente. 
· Compresores: la empresa dispone de tres compresores, aunque dos de ellos son de reserva. El compresor activo de la empresa es de tornillo y tiene una potencia de 55 KW y dispone de un separador de hidrocarburos como tratamiento para las purgas generadas. El efluente resultante se evacua a cauce.
· Generación de vapor: mediante caldera de gas natural de 1758 KW.

· Instalación y abastecimiento de gas natural.

· Depósitos de combustible: Se dispone de dos depósitos de gasóleo, de 15000 y 10000 litros de capacidad. El depósito de 15 m³ de gasóleo A va a ser sustituido por otro de 20 m³ provisto de doble pared con detección de fuga. El depósito de gasóleo B existente de 10 m³ dispone de doble pared.

· Documentación aportada por el titular:

· Proyecto Básico para Autorización Ambiental Integrada, que se compone de un tomo. El proyecto ha sido visado, con fecha 30 de octubre de 2006, por el  Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales, con el número 610222. 

· Anejo al Proyecto Básico de mayo de 2007 visado, con fecha 23 de mayo de 2007, por el  Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales, con el código 2007-004519-00.

· Anejo al Proyecto Básico de octubre de 2007, firmado por Licenciado en Ciencias Químicas.

 
ANEJO II
 
CONDICIONES DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA
  

1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera

En la instalación existirán seis focos emisores de contaminantes a la atmósfera que, en general, cumplirán con los niveles de emisión establecidos con carácter general en el apartado 1 del Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero y, además, con las limitaciones particulares que se establecen en los puntos siguientes:
	Nº
	Foco emisor
	Caudal
	CO
	NOx
	SO2
	P.S.

	
	
	Nm³/h
	mg/Nm³

	1
	Caldera de vapor
	-
	100
	200
	-
	-

	2
	Zona de combustión del horno
	50000
	1000
	200
	100
	50

	3
	Motor de cogeneración Jembacher 1
	-
	1000
	500
	-
	-

	4
	Motor de cogeneración Jembacher 2
	-
	1000
	500
	-
	-

	5
	Motor de cogeneración Jembacher 3
	-
	1000
	500
	-
	-

	6
	Aspiración molienda
	30000
	-
	-
	-
	50

	7
	Motor de cogeneración Jembacher 4
	-
	1000
	500
	-
	-

	8
	Secadero de biomasa
	-
	-
	-
	-
	50


Los valores correspondientes a caudal se referirán a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura.

Los límites de las emisiones de la caldera de vapor y los motores de cogeneración estarán referidos a un contenido volumétrico de Oxígeno del 3% y del 5% respectivamente.

1.2. Vertidos de aguas
· Vertido industrial: efluente de las purgas de la torre de refrigeración, de las purgas de la caldera y de la regeneración del descalcificador, evacuado a colector. 

· Vertido de aguas pluviales: recogido mediante red independiente y evacuado a cauce.

· Vertido de aguas fecales y de purgas de compresor: serán evacuados al colector de aguas residuales del polígono industrial. En general, este vertido deberá cumplir con los valores límite establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 12/2006.

 

1.3. Ruidos
Los valores límite de emisión de ruido, expresados como nivel sonoro exterior, medido en el límite de la propiedad de la actividad (fuente emisora), serán los siguientes:
· En horario nocturno, entre las 22 y las 8 horas: 60 dBA.
· En horario diurno, entre las 8 y las 22 horas: 70 dBA.
2.   Protección del suelo y las aguas subterráneas
 
· Se dispondrán las siguientes áreas de almacenamiento de productos químicos y de combustibles:

· Almacenamiento en secadero.
· Almacenamiento en instalaciones de cogeneración.

· Almacenamiento en la planta tratamiento de agua.

· Almacenamiento de aceites.

· Depósito de gasóleo A.

· Depósito de gasóleo B.

· Las zonas almacenamiento de productos químicos usados en el proceso dispondrán de las cubetos de contención adecuados para la recogida de posibles fugas o derrames. 

· Estos cubetos deberán cumplir las siguientes condiciones:

· Su capacidad de retención será, al menos, igual al volumen máximo del mayor de los depósitos o al 30% del volumen total de todos los depósitos.

· Serán impermeables y resistentes al producto a retener.

· No tendrán ningún tipo de salida y drenarán a una arqueta estanca.

· No serán atravesados por tuberías o conductos.

· El depósito de gasóleo A estará provisto de doble pared y de detector de fuga. 

· El depósito de gasóleo B estará provisto de doble pared.

· Los derrames de aceites o combustibles de vehículos y maquinaria serán recogidos mediante materiales absorbentes.

3.   Procedimientos y métodos de gestión de residuos
 
3.1.  Residuos producidos
Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta Autorización Ambiental integrada.

  
3.2. Almacenamientos de residuos

Se habilitarán las siguientes áreas de almacenamientos de residuos, las cuales deberán disponer de sus correspondientes medidas para la protección del suelo y las aguas subterráneas y de protección eficaz frente a la lluvia y el viento:
· Almacén de aceites nuevos y usados.

3.3. Autorización de gestor de residuos no peligrosos

Los residuos que se gestionarán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo IV de esta Autorización Ambiental integrada.
3.4.  Medidas específicas en relación con los residuos peligrosos
El titular deberá cumplir con las normas específicas sobre la producción de residuos peligrosos establecidas en el artículo 21 de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos, y con las siguientes secciones del Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, Básica de Residuos Tóxicos y Peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio:

· Sección 2ª del Capítulo II, sobre las obligaciones de los productores.

· Sección 3ª del capítulo III, sobre las obligaciones relativas al traslado de residuos peligrosos.

3.5.  Minimización de residuos
Deberán observarse las siguientes medidas de minimización de residuos:

· Como objetivo cuantificado de prevención de residuos de envases para el periodo de actuación 2008-2010, la reducción de los siguientes envases:

· Envase 1, palet de madera: incremento en un 10% de la relación de palets de madera reutilizados, pasando del 40% de reutilización del año de referencia al objetivo del 50% a finales de 2010.

· Envase 2, plástico PE: reducción de consumo de 3 Tm anuales a finales de 2010, desde la referencia de las 114 Tm anuales empleadas como dato de referencia, suprimiendo la utilización de envases superfluos.

 
4.   Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos
 
4.1. Emisiones a la atmósfera

Deberán observarse, de forma general, las siguientes condiciones de funcionamiento en relación con los focos de emisión atmosférica:

· Foco 1: emisiones de la caldera de vapor. Los gases de combustión serán evacuados mediante una chimenea de 6 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Foco 2: emisiones de gases de combustión del horno. Los gases de combustión serán evacuados mediante una chimenea de 10 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Focos 3, 4 y 5: emisiones de los motores de cogeneración. Los gases de combustión serán evacuados mediante una chimenea de 6 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Foco 6: emisiones de la aspiración de molienda. El efluente gaseoso serán evacuados mediante una chimenea de 10 metros de altura sobre el nivel del suelo, previo depuración del mismo mediante filtro de mangas.

· Focos 7: emisiones del motor de cogeneración Jembacher 4. Los gases de combustión serán evacuados mediante una chimenea de 6 metros de altura sobre el nivel del suelo.

· Foco 8: emisiones de la aspiración de secadero de biomasa. El efluente gaseoso serán evacuados mediante una chimenea de 10 metros de altura sobre el nivel del suelo, previo depuración del mismo mediante ciclones.

4.2. Vertidos de aguas 

· Las purgas de condensados de compresores se tratarán mediante un equipo separador  aceite/agua, dotado de prefiltro oleófilo y filtro de adsorción, que proporcionará un nivel máximo de hidrocarburos (incluyendo aceites minerales) de 10 mg/l, evacuándose el efluente final al colector de fecales del polígono. 

 

 

5.   Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificación de metodología de su medición, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las mediciones
 

5.1. Emisiones a la atmósfera

· Los focos de emisión a la atmósfera deberán quedar perfectamente identificados por un cartel indicativo de la numeración acorde con la dada en esta Orden Foral. Este número deberá colocarse cercano a la toma de muestras y si esta no fuera visible desde fábrica, la indicación deberá realizarse tanto en el orificio de muestra como en un lugar visible desde el interior de la nave.
	Nº
	Foco emisor
	Grupo
	Contaminantes
	Control

	1
	Caldera de vapor
	C 3.1.1
	CO, NOx
	Quinquenal

	2
	Gases de combustión del horno
	B 2.10.2
	Partículas, CO, NOx, SO2
	Trienal

	3
	Motor de cogeneración Jembacher 1
	C 3.1.1
	CO, NOx
	Quinquenal

	4
	Motor de cogeneración Jembacher 2
	C 3.1.1
	CO, NOx, S
	Quinquenal

	5
	Motor de cogeneración Jembacher 3
	C 3.1.1
	CO, NOx
	Quinquenal

	6
	Aspiración molienda
	C 3.1.1
	Partículas
	Quinquenal

	7
	Motor de cogeneración Jembacher 4
	C 3.1.1
	CO, NOx
	Quinquenal

	8
	Secadero
	C 3.1.1
	Partículas
	Quinquenal


· Los controles consistirán en una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado.
· En el caso del foco nº 2, salida de los gases de combustión del horno, se realizará, por parte del titular un autocontrol basado en una medición trimestral de los parámetros partículas, CO, NOx y SO2, mediante un equipo de medición provisto de célula electroquímica.

· En el caso de los focos nº3, nº4, nº5 y nº7, salida de los gases de combustión de los motores de cogeneración, se realizará, por parte del titular un autocontrol basado en una medición trimestral de los parámetros CO y NOx, mediante un equipo de medición provisto de célula electroquímica.

· En el caso de los focos nº6, la aspiración centralizada de la molienda, el autocontrol se basará en los procedimientos siguientes:

· Revisión, lectura y registro diario de la pérdida de los filtros de cada uno de los focos.

· Semanalmente: Revisión general del estado de los filtros. Los datos se registrarán en un libro de mantenimiento de los filtros.

· Semestralmente autocontrol basado en una medición de partículas sólidas.
· Limpieza y cambios de las mangas de los filtros, siempre que se rompa o deteriore una de las mangas o bien cuando la presión diferencial que mida el manómetro exceda los valores óptimos de funcionamiento. Las acciones sobre los filtros y las fechas en que han sido realizadas, quedarán recogidas en libro de mantenimiento de los filtros.

· En el caso de los focos nº8, la aspiración de secadero de biomasa, el autocontrol se basará en los procedimientos siguientes:

· Semestralmente autocontrol basado en una medición de partículas sólidas.
· Metodología de medición y toma de muestras:
· Las mediciones deberán cumplir, con carácter general, las condiciones establecidas en el artículo 32 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Características del equipo de medición utilizado en los autocontroles:

· Analizador de gases de combustión, con fondo de escala para los diferentes parámetros los especificados en la siguiente tabla:

	O2
	21
	%

	CO
	10000 
	ppm

	NO
	3000
	ppm

	SH2
	300
	ppm

	NO2
	500
	ppm

	SO2
	5000
	ppm

	Presión
	200
	mbar

	Tª
	1000
	ºC


· El número de puntos de toma de muestra disponible en el foco de emisión y la posición y tamaño de los mismos, deberá ajustarse a las condiciones establecidas en el Anejo 5 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que se establecen las condiciones aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmósfera.

· Sistema de registro: 

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de las autoridades competentes.

5.2. Vertidos de aguas y otros efluentes líquidos
· Dispositivos para el control del vertido industrial:
· Una arqueta de registro que deberá permitir la toma de muestras discretas.

· Sistema de registro: 

· Se dispondrá de un Sistema de Registro de Autocontrol, en el que se recogerán todos los resultados de los controles realizados, y cualquier incidencia significativa que tenga relación con los vertidos de aguas residuales.

· Inspección y vigilancia:

· El Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente podrán efectuar cuantos análisis e inspecciones estime convenientes para comprobar las características del vertido.

5.3. Ruidos
· Cada ocho años se deberá llevar a cabo un control del nivel sonoro exterior, mediante mediciones en los puntos representativos de las condiciones más desfavorables, que se realizarán conforme a lo establecido en el Decreto Foral 135/1989, de 8 de junio, que establece las condiciones técnicas a cumplir por las actividades emisoras de ruidos o vibraciones.

6.   Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente
 

6.1. Derrame de gasóleo a cauce
· Colocación de barreras físicas para minimizar el vertido.
· Recogida de los derrames mediante absorbente.

· Envío a gestor autorizado de los residuos generados.

6.2. Derrame de gasóleo en solera
· Los derrames sobre el suelo de la nave se recogerán mediante absorbente.

· Envío a gestor autorizado de los residuos generados.

6.3. Fallo en el sistema de depuración de partículas sólidas de la zona de molienda
· Paralización de la instalación de molienda.

· Cambio del filtro de mangas de la aspiración.

7.   Medidas de protección contra incendios

Con relación a las condiciones de protección contra incendios de la actividad existente, el titular deberá adoptar las siguientes medidas: 
· Remitir al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, un proyecto técnico completo (memoria, planos y presupuesto) para la adaptación de las instalaciones al Real Decreto 2267/2004 y al CTE (edificio de oficinas). Este proyecto deberá tener en cuenta y dar respuesta satisfactoria al requerimiento de mejora de documentación, realizado por el Director del Servicio de Calidad Ambiental, con fecha 2 de junio de 2008.

· Ejecutar el proyecto técnico de adaptación de las instalaciones al Real Decreto 2267/2004 y al CTE, y las medidas complementarias que pudieran haber sido establecidas por el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente.

· Presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, certificación técnica suscrita por técnico competente que justifique la ejecución del proyecto técnico indicado en el punto anterior.

Con relación a la ejecución del proyecto de la nave de secadero de biomasa, deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias, cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

· Garantizar que los materiales de revestimiento previstos para suelos, paredes, techos, lucernarios y fachadas, así como los que constituyen alguna capa contenida en suelo, pared o techo o están situados en el interior de falsos techos o suelos elevados, tienen la reacción al fuego establecida en el Anexo 2, Art. 3, o superior.
· Garantizar que los materiales utilizados en los lucernarios de la cubierta pertenecen a la clase D-s3,d0 (M2) o más favorable (Anexo 2, Art. 3.1.

· Garantizar que los productos que constituyen una capa contenida en suelo, pared o techo (por ej, aislamiento del panel sandwich, siempre que no exista ensayo del propio panel en su conjunto que garantice una C-s3,d0) pertenecen a la clase exigida al revestimiento correspondiente o más favorable, a no ser que la capa y su revestimiento, en su conjunto, sean como mínimo EI 30. (Anexo 2, Art. 3.2).

· Garantizar que los productos utilizados para aislamiento y situados en el interior de falsos techos o suelos elevados, o los que se encuentren en conductos de aire acondicionado, ventilación, etc. pertenecen a la clase B-s3,d0 (M1) o más favorable (Anexo 2, Art. 3.3).

· La justificación de que un producto de construcción que aún no ostente el marcado CE alcanza la clase de reacción al fuego exigida se acreditará mediante informe de ensayo y clasificación conforme a la norma UNE EN 13501-1:2002, realizados por laboratorios acreditados por ENAC (Anexo 2, Art. 3.4).

Cuando sea un laboratorio de la UE o EFTA, deberá estar acreditado por su organismo nacional de acreditación y deberá aportarse un documento de ENAC declarando dicha acreditación equivalente a la suya propia.

En el momento de su presentación, los informes de los ensayos de reacción al fuego deben tener una antigüedad menor que 5 años.

· Señalizar, en el acceso principal del edificio, que su estructura no justifica ninguna estabilidad al fuego (Anexo 2, Art. 4.3).

· Dotar a las instalaciones de sistema de evacuación de humos (Anexo 2, Art. 7.1) Dicho sistema debe ajustarse a lo establecido en la UNE 23 585 de diseño y ejecución de los sistemas de control de humos (Anexo 2, Art. 7.2). 

· Garantizar el cumplimiento de los reglamentos específicos que afecten a las distintas instalaciones técnicas de servicios, tales como el transformador… (Anexo 2, Art. 9).

· Instalar sistema de detección automática de incendios (Anexo 3, Art. 3.1.b). La central de detección, debe situarse en lugar accesible y, a ser posible, vigilado.

· Completar la dotación de extintores portátiles, instalando uno de eficacia mínima 21A para los 400 m2 primeros y otro por cada 200 m2 más (o fracción) en exceso, y de manera que la distancia en recorrido real desde cualquier punto del sector hasta el extintor más próximo no sea superior a 15 m (Anexo 3, Arts. 8.2 y 8.4).

· Señalizar las salidas, los recorridos de evacuación y los medios de protección contra incendios de utilización manual, cuando no sean fácilmente localizables, de acuerdo a lo dispuesto en el Reglamento de señalización de los centros de trabajo (R.D. 485/1997, de 14 de abril), según normas UNE 23.033, UNE 23.034 y UNE 23.035 y conforme a los criterios establecidos en DB SI 3-7.1 (Anexo 2, Art. 6.3.9 y Anexo 3, Art. 17).

· Las instalaciones de protección contra incendios de utilización manual deberán estar perfectamente accesibles y manejables en cualquier momento durante el funcionamiento de la actividad, sin que existan apilamientos de material, estanterías, etc. que dificulten su correcta utilización. Asimismo, los distintos aparatos deben agruparse en un mismo lugar para facilitar su rápido manejo.

· Las características y especificaciones del sistema de abastecimiento de agua contra incendios deberán ajustarse a lo establecido en la norma UNE 23500 (Art. 4 del RIPCI).

· Las características técnicas y condiciones de los aparatos, equipos y sistemas de protección contra incendios previstas en el proyecto, así como su instalación y mantenimiento, deberán cumplir lo establecido en el Reglamento de Instalaciones de protección contra incendios (R.D.1942/93).

· Las condiciones actuales del establecimiento industrial permiten eximir de justificar la estabilidad al fuego de la estructura, según el Art. 4.3 del Anexo 2. Si, debido a futuras ampliaciones, el establecimiento dejara de cumplir esos requisitos, es decir, si pasara a tener más de una planta o no estuviera separado al menos 10 m de límites de parcelas con posibilidad de edificar en ellas, deberá garantizarse la estabilidad al fuego de la estructura de todo el edificio, incluso de la parte actual, ahora eximida de dicha justificación.

· Según los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del edificio industrial es medio, por lo que el titular deberá solicitar a un Organismo de Control Acreditado para la aplicación del R.D.2267/2004 de 3 de diciembre, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida para dicho riesgo intrínseco (Cap. III, Arts. 6 y 7).

8.  Otras medidas o condiciones

8.1. Estudio de emisiones de SO2
· Antes del 1 de octubre de 2010, el titular deberá presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente un estudio sobre las emisiones de SO2 en el horno con objeto de poder verificar que el valor límite establecido en el apartado 1.1. del presente Anejo es coherente con las Mejores Técnicas Disponibles que se han autorizado para el desarrollo de la actividad.

· Este estudio deberá incluir, al menos, las siguientes actuaciones:

· Mediciones mensuales de las emisiones de SO2, que podrán ser realizadas por el propio titular.

· Informe de caracterización de las arcillas empleadas en la fabricación de ladrillos en cuanto a su contenido en carbonatos, sulfatos y sulfuros. En dicho informe se deberán describir necesariamente los puntos y técnicas de muestreo empleadas y se deberán contrastar los resultados obtenidos para muestras obtenidas en diferentes puntos de la cantera de arcilla.

· Informe de caracterización del ladrillo obtenido como producto final en cuanto a su contenido en carbonatos, sulfatos y sulfuros. En dicho informe se deberán describir necesariamente las técnicas de muestreo empleadas y se deberán contrastar los resultados obtenidos para diferentes tipos de ladrillo.

8.2. Autorización de apertura

· Con carácter previo a la solicitud de la autorización de apertura deberán haber sido ejecutadas y encontrarse en disposición de entrar en funcionamiento todas las medidas y condiciones incluidas en la presente autorización ambiental integrada.

8.3. Medidas de aseguramiento

· El titular dispone de un seguro de responsabilidad civil medioambiental que cubre los costes de reparación de los efectos desfavorables para el medio ambiente o la salud de las personas que pudiera ocasionar el funcionamiento de la instalación, como consecuencia de la contaminación accidental derivada de su funcionamiento anómalo, con un límite de la suma asegurada de 150.000 euros.

· El titular deberá mantener en vigor este seguro de responsabilidad civil medioambiental, teniendo a disposición permanente de los servicios oficiales de inspección, tanto el justificante del pago de la prima como una copia actualizada de la póliza.

· Así mismo, el titular deberá comunicar al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente cualquier cambio tanto en el condicionado de la póliza suscrita como en el límite de la suma asegurada.

8.4. Declaración e inventario de emisiones

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, el titular de la actividad deberá notificar una vez al año al Departamento de Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos.

· La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse a través del Inventario Estatal de Emisiones Contaminantes (PRTR - España), creado a raíz del Reglamento (CE) Nº 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo.

· Los datos sobre la producción y gestión de residuos peligrosos generados por la empresa se notificarán a través de la presentación, antes del 1 de marzo de cada año, de la Declaración Anual de Residuos Peligrosos.

· Los datos sobre la gestión de residuos peligrosos por parte de la empresa se notificarán a través de la presentación, antes del 1 de marzo de cada año, de la Memoria Anual de Gestión de Residuos. 

· Los datos sobre la producción y gestión de residuos no peligrosos se notificarán a través de la presentación, antes del 1 de marzo de cada año, de una declaración en la que consten origen, naturaleza, código LER y cantidad de todos los residuos no peligrosos producidos durante el año anterior, el destino dado a cada uno de ellos, el código de gestión correspondiente, y la relación de los que se encuentren almacenados temporalmente en sus instalaciones. 

· Anualmente, antes del 31 de marzo de cada año, deberá remitirse al Servicio de Integración Ambiental una Declaración Anual de Envases y Residuos de Envases.

· La empresa deberá presentar antes del 31 de marzo de cada año ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente un informe en el que se acredite el grado de cumplimiento de los objetivos previstos en el Plan Empresarial de Prevención de Envases y Residuos de Envases para el año anterior, de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 782/1998.

ANEJO III
 
PRODUCCIÓN Y GESTIÓN DE RESIDUOS

(CERAMICA UTZUBAR, S.A. Y GESBRICK, S.L)
  

 
	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER

(1)
	OPERACIÓN FINAL DE GESTIÓN
CÓDIGO ANEJO 1

(2) (3)

	Aceites usados
	130205*
	Regeneración (R9) o valorización energética (R1)

	Filtros de aceite
	160107*
	Recuperación material (R4)

	Baterías 
	160601*
	Recuperación material (R4/R5)

	Material contaminados (trapos, adsorbentes)
	150202*
	Recuperación energética (R1) / Depósito en vertedero (D5)

	Residuos procedentes de la madera, clasificación cartón destinado al reciclado
	030308
	Recuperación material (R3)

	Madera
	200138
	Recuperación material (R3)

	Metales férreos
	200140
	Recuperación material (R4)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. La operación prioritaria se indica en primer lugar. Se admiten operaciones de gestión intermedia en estaciones de transferencia (D15 ó R13), siempre que la gestión final sea la prevista en este Anejo III.

(3) La operación prioritaria se indica en primer lugar. En caso de no realizarse dicha operación, el productor deberá justificar adecuadamente la causa de ello.

ANEJO IV
AUTORIZACIÓN DE GESTIÓN DE RESIDUOS NO PELIGROSOS

(CERAMICA UTZUBAR, S.A.)
 
  
	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER

(1)
	OPERACIÓN DE GESTIÓN
AUTORIZADA

(2)

	Lodos pastero papeleros
	030307
	Valorización energética (R1)

	Lodos papeleros
	030310
	Valorización energética (R1)

	Escorias de cubilote
	100903
	Recuperación material (R5)

	Arenas de fundición
	100906
	Recuperación material (R5)

	Arenas de fundición
	100908
	Recuperación material (R5)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. 

AUTORIZACIÓN DE GESTIÓN DE RESIDUOS NO PELIGROSOS

(GESBRICK, S.L.)
	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER

(1)
	OPERACIÓN DE GESTIÓN
AUTORIZADA

(2)

	Serrín húmedo (3)
	030105
	Valorización energética (R1)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. 

(3) El serrín procederá de industrias de aserradero, de madera no tratada mediante barnizado, pintado o cualquier otro tipo de tratamiento superficial.
 
ANEJO V
 
TRAMITACIÓN ADMINISTRATIVA
· Con fecha 6 de noviembre de 2006, CERAMICA UTZUBAR, S.A. presentó la solicitud de Autorización Ambiental Integrada.

· Con fecha 29 de enero de 2008, mediante Resolución 204  del Director General de Medio Ambiente y Agua. se concedió Autorización Ambiental Integrada a la instalación de fabricación de productos cerámicos, cuyo titular es CERÁMICA UTZUBAR, S.A., en el término municipal de Etxarri-Aranatz.

· Con fecha 18 de septiembre de 2008, mediante Resolución 1735, del Director General de Medio Ambiente y Agua, se concede Autorización de Apertura.

· Con fecha 28 de enero de 2010, el titular solicita llevar a cabo una modificación significativa consistente en la instalación de un motor de cogeneración y de secadero de biomasa para la sustitución parcial de combustible en el horno principal.

· Con fecha 7 de junio de 2010, se entrega en mano la propuesta de resolución a promotor, dándole trámite de audiencia de 10 días.

· Con fecha 8 de junio de 2010, el promotor presenta por el registro general electrónico la conformidad con la propuesta de resolución.

