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AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
Exp. n°: 0918/06
M2- Recuperacion de viruta

RESOLUCION 235/2013, de 15 de marzo, del Director General de Medio Ambiente
y Agua, por la que se modifica la autorizacion ambiental integrada de la instalacion de
fabricacion de llantas de aluminio, cuyo titular es MAPSA SOCIEDAD COOPERATIVA
LIMITADA, en término municipal de Orcoyen, con objeto de adecuarla a la nueva
configuracién de la instalacién tras la modificacion solicitada.

Mediante la Orden Foral numero 0422, de 8 de agosto de 2007, del Consejero de
Medio Ambiente, Ordenacién del Territorio y Vivienda se concedié Autorizacion Ambiental
Integrada a la instalacién de fabricacion de llantas de aluminio, cuyo titular es MAPSA
SOCIEDAD COOPERATIVA LIMITADA, ubicada en el término municipal de Orcoyen.

Mediante la Resolucion 220/2011, de 7 de febrero, del Director General de Medio
Ambiente y Agua, se llevd a cabo la ultima modificacion de la autorizacién ambiental
integrada.

Con fecha 3 de enero de 2013 el titular solicitdé llevar a cabo una modificacién
consistente en la instalacion de cinco hornos de crisol para recuperar la viruta de aluminio
producida en la planta.

El Servicio de Calidad Ambiental considerd que dicha modificacién no es sustancial
de acuerdo a los criterios establecidos en el articulo 25 del Reglamento para el desarrollo de
la Ley 4/2005, de 22 de marzo, de intervencion para la proteccion ambiental, aprobado
mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre, por lo que no es preciso otorgar una
nueva autorizacién ambiental integrada.

No obstante, la modificacion si es significativa puesto que da lugar a cambios
importantes en las condiciones de funcionamiento de la instalacion, que deben ser
contemplados en la autorizacion ambiental integrada que ya dispone, de forma que es
preciso modificar ésta.

Los articulos 105 y 106 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen
Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun
establecen que las Administraciones Publicas podran modificar sus actos siempre que la
modificacion no sea contraria al ordenamiento juridico, como ocurre en el presente caso en
el que, ademas, la modificacion se produce a instancia del titular de la Autorizacion
ambiental integrada.

En uso de las facultades que tengo conferidas por el Decreto Foral 70/2012, de 25
de julio, por el que se desconcentran en el Director General de Medio Ambiente y Agua, la
titularidad y el ejercicio de las competencias administrativas que, en materia de intervencion
para la proteccidon ambiental, la normativa vigente atribuye al Consejero de Desarrollo Rural,
Medio Ambiente y Administracion Local,
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RESUELVO:

1°.- Modificar la autorizacion ambiental integrada para la instalacién de fabricacién
de llantas de aluminio, cuyo titular es MAPSA SOCIEDAD COOPERATIVA LIMITADA,
ubicada en el término municipal de Orcoyen, y que fue concedida mediante la Orden Foral
0422, de 8 de agosto de 2007, del Consejero de Medio Ambiente, Ordenacién del Territorio
y Vivienda, con objeto de adecuarla a la nueva configuracion de la instalacion tras la
modificacion solicitada por el titular con fecha 3 de enero de 2013.

2°.- La modificacion ha supuesto la inclusiéon de cambios en los Anejos de la Orden
Foral 0422, de 8 de agosto de 2007, del Consejero de Medio Ambiente, Ordenacion del
Territorio y Vivienda, por la que se concedié la Autorizacion ambiental integrada a esta
instalacion, los cuales quedaran sustituidos por los Anejos de la presente Resolucion, en los
que se establecen las condiciones de funcionamiento que deben observarse en el desarrollo
de la actividad industrial.

3°.- La modificacion no afecta al plazo de vigencia de la autorizacién ambiental
integrada concedida inicialmente, el cual finalizara el 8 de agosto de 2015. Con una
antelacion minima de diez meses a la fecha de vencimiento, el titular debera solicitar su
renovacion, de acuerdo al procedimiento administrativo que se establecera
reglamentariamente.

4° - Para la entrada en funcionamiento de la modificaciéon no sera necesaria la
obtencion de nueva autorizacidn de apertura para la instalacién modificada.

5°.- Publicar la presente Resolucién en el Boletin Oficial de Navarra.

6°.- Senfalar que contra esta Resolucidn, que no agota la via administrativa, los
interesados en el expediente que no sean Administraciones Publicas podran interponer
recurso de alzada ante el Gobierno de Navarra en el plazo de un mes.

Las Administraciones Publicas podran interponer recurso contencioso-
administrativo, en el plazo de dos meses, ante la Sala de lo Contencioso-Administrativo del
Tribunal Superior de Justicia de Navarra, sin perjuicio de poder efectuar el requerimiento
previo ante el Gobierno de Navarra en la forma y plazo determinados en el articulo 44 de la
Ley 29/1998, de 13 de julio, reguladora de la Jurisdiccién Contencioso-Administrativa.

Los plazos seran contados desde el dia siguiente a la practica de la notificaciéon de
la presente Resolucion o, en su caso, publicacion en el Boletin Oficial de Navarra.

7°.- Notificar esta Resolucion a MAPSA SOCIEDAD COOPERATIVA LIMITADA, al
Ayuntamiento de Orcoyen, y al Servicio de Integracion Ambiental, a los efectos oportunos.
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Pamplona, a 15 de marzo de 2013.-

EL DIRECTOR GENERAL DE MEDIO
AMBIENTE Y AGUA

Andrés Eciolaza Carballo
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ANEJO |

DESCRIPCION DEL PROYECTO

Breve descripcion:

El proyecto contempla la instalacion existente propiedad de MAPSA SOCIEDAD COOPERATIVA
LIMITADA, sita en Ctra. de Echauri, 11, en el término municipal de Orcoyen. La instalacién consta
de una nave de fusién, moldeo, mecanizado y el proceso de pintado con barniz en polvo acrilico
para las llantas con acabado diamantado, y una nueva nave en la que se ubican los procesos de
tratamiento superficial, pintura y las instalaciones de la estacion depuradora de aguas industriales

La produccion de la empresa se situa en las 14.700 toneladas de producto anuales, 1.500.000
unidades al afio aproximadamente.

La superficie total de los terrenos es de 44.358 m? y la zona pavimentada abarca una superficie
de 36.000 m2.

La potencia total instalada sera de 6.000 KW.
La plantilla estara formada por un total de 361 trabajadores.

La actividad en la fabrica se desarrollara a lo largo de 5.520 horas, trabajando de lunes a viernes
y de manera excepcional los sdbados. El horario laboral se divide en 3 turnos: de 6:00 a 14:00, de
14:00 a 22:00 y de 22:00 a 6:00.

Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos mas relevantes:
— Una zona de aparcamientos pavimentada en su totalidad, con una extensién de 2.100 m2.

— Una zona totalmente pavimentada donde se encuentra el contenedor prensa para plasticos
(flejes de plastico y RAUs), la marquesina que delimita el parque de residuos n° 1 para
residuos peligrosos, la subestacion eléctrica, el depdsito de gasdleo y la instalacion receptora
y de regulacion de gas, con una superficie aproximada de 3.700 m2.

— Una zona pavimentada llamada parque de residuos n° 2, que por su situacion junto a la
depuradora se utiliza para almacenar los residuos peligrosos especificos que se generan en
el area de pintura. A partir de enero de 2.008, con la implantacion de la nueva nave, se
reubicara esta zona de almacenamiento.

— Zona de almacén de expediciones totalmente pavimentada, con una superficie de 1000 m2.

— Zona para piezas de repaso y homologaciones, totalmente pavimentada y con un extension
de 5.600 m2.

— Zona para el desarrollo de la propia actividad, con un superficie total de 13.000 m?,
aproximadamente, en la que se ubican las siguientes zonas:

e Zona de fusion.

e Zona de moldeo, anexa a la cual se hallan la torre de refrigeracion y el cuarto de
bombas.

e Zona de tratamiento térmico.

e Nave de mecanizado y el sétano de la nave de mecanizado, donde se realiza la
recogida de viruta y la recuperacién de taladrinas.
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¢ Recintos anexos a la nave de mecanizado, donde se ubican laboratorio metalurgico,
almacén de repuestos y mantenimiento, sala de control dimensional, taller de utillajes
y vestuarios, areas de descanso y salas de reuniones.

e Tunel de tratamiento superficial y pintura en polvo acrilico de llantas con acabado
diamantado

— Parcela anexa a las instalaciones actuales con una superficie total de 12.450 m?, en la que
funciona una nueva nave destinada a instalaciones de tratamiento superficial y pintura y a la
estacion depuradora de aguas residuales industriales. La superficie construida de la nueva
nave es de aproximadamente 4.500 m2.

Produccién, caudal de vertido y consumos de agua y energia eléctrica:

Afio 2008 Unidad
Produccion bruta 1.550.000 | (unidades / afio)
Produccién vendida 16.600 (t)
Consumo anual de agua 114.500 (m°%)
Consumo horario de agua 20,8 (m°/hora)
Consumo especifico de agua 1,46 (m°/t bruta)
Volumen anual de vertido 114.500 (m°)
Volumen diario de vertido 500 (m®)
Potencia instalada 6.000 (KW)
Consumo eléctrico total fabrica 26.460 (MWh)
Consumo especifico electricidad 262 (KWh/t vendida)

Consumos de materias primas, productos quimicos y otros materiales. Proceso:

Materias / Productos Cantidad Unidad
Lingote de aluminio 17.000 t/afio

Silicio 1.300 t/afo

Aleacion aluminio titanio boro 90 t/afio

Aleacion aluminio estroncio 70 t/afio

Magnesio 70 t/afo

Ti-Al Ti (ver DAR) 50 t/afio

Viruta de aluminio 6.000 t/afo

Desescoriantes 11.675 Kg/afio
Pintura moldes 2.740 Kg/afio
Grasa de guias 347 Kg/afio
Microbiocida 1.010 Kg/afio
Estabilizador de pH (H,SO,) 4.320 Kg/afio
Estabilizador de pH (P3 Ferrodor 215) 240 Kg/afio
Inhibidor de inscrustaciones 384 Kg/afio
Anticorrosivo 299 Kg/afio
Refrigerador de mecanizado 66.000 Kg/afio
Aceites de engrase e hidraulicos 90 Kg/afio
Pintura en polvo 46.180 Kg/afio
Pintura y barniz 145.373 Kg/afio
Disolvente de pintura 111.499 Kg/afio
Disolvente universal para limpieza de cabinas 27.185 Kg/afio
Desengrasante 27.500 Kg/afio
Antiespumante 14.400 Kg/afio
Ataque acido 27.200 Kg/afio
Pasivado 2.750 Kg/afio
Conversién SAM 100 Kg/afio
Barniz en polvo acrilico 25.000 Kg/afio




Gobierno de Navarra Servicio de Calidad Ambiental
Departamento de Desarrollo Rural, Seccién de Prevencidn de la Contaminacion
Medio Ambiente y Administracion Local Negociado Autorizaciones

Gonzalez Tablas, 9

31005 PAMPLONA

Tlfnos. 848 42 75 89 — 848 42 62 54

Fax 848 42 62 57

e Consumos de materias primas, productos quimicos y otros materiales. EDARI:

Materias / Productos Cantidad Unidad
Hidréxido calcico 12.500 Kg/afio
Cloruro férrico 40 % 18.500 Kg/afio
Floculante 25 Kg/afio
Acido sulfarico al 38% 31.200 Kg/afio
Sosa caustica liquida al 50% 15.000 Kg/afio
Acido clorhidrico al 32% 12.500 Kg/afio

e Consumos anuales de energiay combustibles):

Energia/lCombustible Cantidad Unidad Uso/Proceso
Gas natural 70.560 MWh/afio General
Electricidad 26.460 MWh/afo General
Gasodleo 36.537 Litros/afo Carretillas

¢ Almacenamiento de productos quimicos:

— Almacenamiento de inflamables:

Producto Peligro Tipo contenedor Nim Vol (litros)
Dls_olvente universal 100 Nocivo Recipiente 200 litros 2 400
(universal) Inflamable
Disolvente bicapa (mezcla) Nocivo Recipiente 25 litros 80 2.000
Inflamable
Fondo metalizado liquido Nocivo Recipiente 20 litros 150 3.000
Inflamable
. I Nocivo - .
Barniz transparente liquido Recipiente 20 litros 150 3.000
Inflamable
Tectyl 506 - Recipiente 20 litros 1 20
F]oculante se.paradora natas Irritante Saco 20 Kg 1 20
pintura (Cronifloc)
. . Saco 20 kg/unidad
Primer polvo Irritante 800 Kg (ballet) 10 8.000
Barniz en polvo acrilico Irritante Big-bag 10 3.000
— Almaceén de botellas:
Producto Peligro Tipo contenedor Nim Vol (litros)
Oxigeno - Botella 10 Nm?® 7 400
Argén - Botella 10 Nm? 4 2.000
Extremadamente
Propano inflamable 35 Kg 4 600
— Almacenamiento de corrosivos:
Producto Peligro Tipo contenedor Nim Vol (litros)
Hidrdxico célcico (Cal de Viena) - Saco 25 Kg 50 1.250
Sosa caustica liquida Corrosivo Recipiente 25 litros 30 750
Acido clorhidrico (32%) CT°X'°.° Recipiente 1000 litros 2 2.000
orrosivo
Floculante depuradora (Novafloc) - Recipiente 1000 litros 2 2.000
Estabilizador pH C'”'ta”Fe Recipiente 1000 litros 1 1.000
orrosivo
Nocivo
Microbiocida Irritante Recipiente 1000 litros 1 1.000
Corrosivo
Anticorrosivo Corrosivo Recipiente 25 litros 30 750
Nocivo
Cloruro férrico (40%) Irritante Recipiente 1000 litros 2 2.000
Corrosivo
Nocivo
Acido sulfurico (38%) Irritante Recipiente 1000 litros 2 2.000
Corrosivo
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Gardoclean S5201 Irritante Recipiente 1000 Kg 2 2.000
Gardobond H-7406 Nocivo Recipiente 25 Kg 20 500
Irritante
Garbacid P-4326 Corrosivo Recipiente 1000 Kg 2 2.000
Gardobond H-7275 Cortosivo Recipiente 25 Kg 20 500
oxico
Gardobond X-4707 Nocivo Recipiente 1000 Kg 2.000
Irritante
Gardobond X-4661 Irritante Recipiente 1 Kg 4 4
— Almacenamiento de inertes:
Producto Peligro Tipo contenedor NUm Vol (litros)
Aceite glicol - Recipiente 1000 litros 2 1.250
Aceites tellus 46 tonna 68 - Recipiente 1000 litros 2 750
Taladrinas - Recipiente 1000 litros 2 2.000
Desescoriante (Coveral 55) Toxico Recipiente 1000 litros 12 2.000
Desescoriante (Coveral OR1) Téxico Saco 25 Kg 12 2.000
Desescoriante (Coveral 36 A) Toxico Saco 25 Kg 12 2.000
Desescoriante (Coveral GR 2220) Téxico Saco 25 Kg 12 2.000
— Almaceén sétano
Producto Peligro Tipo contenedor Nim Vol (litros)
Pintura molde (Dycote F 34) Irrltar’ltg Saco 15 Kg 8 120
Poco toxico
Pintura molde (Dycote F 39) Irritante Saco 15 Kg 8 120
Poco toxico
Pintura molde (Dycote DR 87) Irritante Saco 15 Kg 8 120
Poco toxico
Pintura molde (Dycote F 140) Irritante Saco 15 Kg 8 120
Poco téxico
Produccidn de residuos:
Descripcion del residuo Cddigo LER Cantidad Unidad
Lodps_ de pintura y barniz que co_ntlene disolventes 08 01 13* 86 t/afo
organicos y otras sustancias peligrosas
Lodos acuosos que contienen pintura o barniz con * t/afo
. Py . . 080115 36
disolventes organicos y otras sustancias peligrosas
Escorias de la produccién primaria 10 03 08* 632 t/afio
Aguas de limpieza basica (estanqueidad He) 110113 250 t/afo
Taladrina 12 01 09* - t/afio
ReS|duqs de granallado o chorreado que contienen 12 01 16* 04 t/afio
sustancias peligrosas
Lodos de taladrina 13 01 05* 21 t/afio
Otros aceites hidraulicos 1301 13" 24 t/afo
Otros disolventes y mezclas de disolventes halogenados 14 06 03* 0,7 t/afio
Envases plasticos contaminados 1501 10* 0,6 t/afio
Envases metdlicos contaminados 1501 10* 14 t/afio
Absorbentes, materiales de filtracion, trapos, etc. 1502 02* 27 t/afio
Aerosoles 16 05 04* 0,04 t/ano
Revestimientos y refractarios a base de carbono 16 11 01* 1,5 t/afio
Lodos de de depuradora 19 02 05* 60 t/afo
Aguas de depuradora 19 02 05* 51 t/afo
Resinas intercambiadoras de iones saturadas o usadas 19 08 06* 0,24 t/afio
Cartuchos tinta y téner 08 03 13 27 Kg/afio
Viruta de aluminio 1201 03 6.060 t/afio
Palets 1501 03 63 t/afo
Papel y cartén 200101 25 t/afio
Plasticos y flejes de plastico 2001 39 66 t/afio
Chatarra metélica 200140 46 t/afio
Basura industrial 20 01 99 66 t/afio
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Descripcién del proceso productivo:

La empresa Mapsa, S.Coop. Lda. es una empresa dedicada a la fabricacion de llantas de
aluminio. El proceso de fabricacion de llantas de aluminio es el siguiente:

— Fusion: la fusion de los lingotes de aleacion aluminio — silicio se lleva a cabo en dos
lineas, compuestas cada una de ellas por torre fusora, horno mantenedor y horno de
reverbero.

— La viruta procedente del mecanizado se separa de la taladrina por decantacion y se
introduce en cinco nuevos hornos de crisol. El caldo vaciado de la cuchara se transporta
al proceso de desgasificado donde se retira la escoria. El material limpio se introduce a
uno de los hornos mantenedores antes de pasar al horno de reverbero.

— Desgasificado del caldo fundido mediante la inyeccién de nitrogeno liquido en cuatro
desgasificadoras.

— Colada: consiste en el trasvase del metal liquido del horno a los moldes.
— Moldeo, solidificacion y enfriamiento de las piezas en el interior de los moldes.

— Desmoldeo: extraccion de las piezas ya en estado sélido de los moldes. Una vez que las
piezas han sido extraidas de los moldes se les somete a un control de rayos X.

— Desmazarotado: el proceso de desmazarotado se realiza de manera robotizada y se
basa en la eliminacién del cono de colada mediante fresado. La refrigeracion de la
magquinaria se realiza por taladrina.

— Tratamiento térmico: el tratamiento térmico se lleva a cabo mediante los hornos de
temple y de revenido de gas natural. Cada horno de temple se encuentra en serie con su
correspondiente horno de revenido.

— Mecanizado: la seccidon de mecanizado consta de 14 células, 6 de las cuales estan
robotizadas mientras que el resto son manuales. Los tornos y las fresas usan la taladrina
como elemento refrigerador de las cuchillas. La taladrina empleada se somete a una
operacion de regeneracion en el sétano de la nave de mecanizado.

— Comprobacion de la estanqueidad de las piezas: previo paso por una lavadora de llantas,
la comprobacién se realiza mediante un sistema de deteccion de fugas mediante
inyeccion de helio.

— Pintado: en la nave de pintado, la llanta es sometida a un tratamiento superficial previo,
una imprimacion mediante pintura en polvo y una operacion de pintado y posterior
barnizado, ambas mediante pintura al disolvente.

e Tunel de tratamiento superficial: consta de trece etapas, entre las que se encuentran
desengrase, aclarado, activado acido (mediante HCI y H,SO,), aclarado, lavado con
agua desionizada, pasivado (mediante fluoruro de zirconio) y lavado con agua
desionizada.

Hornos de secado.

Cabina de pintura en base polvo.

Hornos de polimerizado de la pintura polvo.

Cabina de pintura liquida de color (especifico para cada rueda).

Cabina de pintado de laca liquida transparente.

Hornos de polimerizado de los pintados (color y laca) liquidos.

— Pintado para llantas con acabado diamantado: se trata de un tratamiento para un maximo
de un 25-30% de las llantas producidas; se lleva a cabo un mecanizado de la cara
exterior de la llanta dejando determinadas zonas de la pieza sin el recubrimiento de
pintura de la fase anterior; la llanta se somete a un tratamiento superficial previo y
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pintado mediante barniz en polvo acrilico mediante pintura que no contiene disolvente. La
instalacién es nueva y se localiza en la antigua nave de tratamiento superficial y pintura.

e Tunel de tratamiento superficial: consta de nueve etapas, desengrase, aclarado,
ataque acido (mediante HCl y H,SO,), aclarado, lavado con agua desionizada,
pasivado (mediante Ti-Zr), conversion SAM y lavado con agua desionizada.

e Hornos de secado.

e Cabina de pintura en base polvo.

e Horno de polimerizado de la pintura polvo.

El residuo generado en las cortinas de agua instaladas en las cabinas de pintura liquida
de color y laca liquida transparente se conduce a un separador de natas donde se le
afaden floculantes. De esta manera el agua retorna al circuito cerrado y los residuos que
se retiran son los lodos de pintura y los lodos de pintura-laca.

Embalaje, almacenaje y expedicion: con el embalaje final las piezas estadn en condiciones
de ser remitidas a los usuarios.

Reparacioén de los moldes: los moldes que emplea MAPSA son de hierro y se compran a
una empresa externa. Mapsa S. Coop. Lda. dispone de un taller para la reparacion de los
moldes defectuosos del proceso de moldeo.

Pintado de moldes: periédicamente los moldes han de ser pintados para evitar el ataque
del caldo de aluminio a los mismos. Previo a este proceso, que se realiza mediante
pintura en base agua, se procede a un granallado de los moldes.

e Documentacion aportada por el titular:

Proyecto Basico para Autorizaciéon Ambiental Integrada, con visado numero 63554 del
Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de Navarra, de fecha 29 de diciembre de 2006,
que se compone de tres documentos:

e Memoria y Presupuesto
e Planos 1
e Planos 2

Anejo al Proyecto Basico de fecha 5 de marzo de 2007.

Justificacién del cumplimiento del Real Decreto 2267/2004 en la nueva nave de pintura,
de fecha 2 de febrero de 2007.

Revision de la justificacion del cumplimiento del Real Decreto 2267/2004 en la nueva
nave de pintura, de fecha 11 de abril de 2007.

Acta de inspeccion sobre proteccién contra incendios, realizada por Organismo de
Control Autorizado con fecha 12 de febrero de 2007.

Proyecto de nueva instalacion de pintura en polvo acrilico. 28 de julio de 2010.

Proyecto de nueva instalacion de pintura en polvo acrilico. 21 de diciembre de 2010.
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CONDICIONES DE LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

Valores limite de emisién

1.1. Emisiones ala atmosfera

e Los focos emisores de contaminantes a la atmdsfera, en general, cumpliran con los
valores limite de emision establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de
enero y, ademas, con las limitaciones particulares que se establecen en la tabla.

e Los valores limite de emision correspondientes a los parametros contaminantes
especificados para cada foco de emisién estaran referidos al contenido volumétrico de
oxigeno y al caudal, entendido como caudal seco en condiciones normales de presién y

temperatura, determinados en la tabla.

, caudal | 0, |co,|No.| F |Ps.|coT
Ne Foco emisor
Nms3/h % mg/Nms3
1 [Horno de fusién de aluminio (Striko) 7.800 - 90 | 180 - l20¢*) | -
2 |Horno de fusién Morgan N° 1 9.500 - 90 180 - 20(*) | 100
3 |Horno de fusién Morgan N° 2 9.500 - 90 | 180 - | 20(*)| 100
4 |Horno de fusion Morgan N° 3 9.500 - 90 180 - 20(*) | 100
5 |Horno de fusién Morgan N° 4 9.500 - 90 180 - 20(*) | 100
6 |Horno de fusiéon Morgan N° 5 9.500 - 90 180 - 20(*) | 100
9 |Extraccion de humos de cabina de pintura 13.000 - - - - 50 -
10 [Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 1 1.900 3 90 180 - - -
11 |[Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 2 480 3 90 180 - - -
12 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 3 480 3 90 180 - - -
13 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 4 1.600 3 90 | 180 - - -
14 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 5 1.500 3 90 | 180 - - -
15 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 6 1.500 3 90 180 - - -
16 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 7 1.000 3 90 180 - - -
17 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 8 1.120 3 90 180 - - -
18 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 9 200 3 90 180 - - -
19 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 10 300 3 90 | 180 - - -
20 [Horno Revenido GUINEA N° 1-Salida 1 230 3 90 | 180 - - -
21 |Horno Revenido GUINEA N° 1- Salida 2 230 3 90 180 - - -
22 |Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 1 700 3 90 180 - - -
23 |Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 2 700 3 90 180 - - -
24 |Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 3 120 3 90 180 - - -
25 |Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 4 785 3 90 180 - - -
26 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 5 3.300 3 90 | 180 - - -
27 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 6 2.450 3 90 | 180 - - -
28 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 7 2.700 3 90 | 180 - - -
29 |Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 8 500 3 90 180 - - -
30 |Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 9 700 3 90 180 - - -
31 [Horno Temple GUINEA N° 2-Salida 10 100 3 90 | 180 - - -
32 [Horno de Revenido GUINEA N° 2 100 3 90 | 180 - - -
33 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 1 1.640 3 90 180 - - -
34 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 2 1.700 3 90 180 - - -
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_ Caudal | 0, [co,[No,| F |Ps. |coT

N° Foco emisor
Nms3/h % mg/Nms3

35 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 3 1.600 3 90 | 180 - - -
36 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 4 180 3 90 | 180 - - -
37 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 5 220 3 90 | 180 - - -
38 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 6 180 3 90 | 180 - - -
39 [Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 7 4.500 3 90 | 180 - - -
40 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 8 2.600 3 90 | 180 - - -
41 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 9 2.100 3 90 | 180 - - -
42 |Horno de Revenido CIVARDI N° 3 1.500 3 90 | 180 - - -
43 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 1 700 3 90 | 180 - - -
44 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 2 650 3 90 180 - - -
45 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 3 850 3 90 180 - - -
46 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 4 1.000 3 90 180 - - -
47 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 5 230 3 90 180 - - -
48 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 6 150 3 90 | 180 - - -
49 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 7 250 3 90 | 180 - - -
50 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 8 230 3 90 | 180 - - -
51 |Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 9 920 3 90 180 - - -
52 |Horno Temple GUINEA N° 4-Salida 10 3.000 3 90 | 180 - - -
53 |Horno Revenido GUINEA N° 4-Salida 1 4.400 3 90 | 180 - - -
54 [Horno Revenido GUINEA N° 4-Salida 2 940 3 90 | 180 - - -
55 |Salida de la extraccion de taladrina después del filtro 18.000 - - - - - 150
56 |Salida de la extraccion de taladrina después del filtro 18.000 - - - - - 150
61 |Quemador caldera de agua pintura diamantado 800 3 90 180 - - -
62 |Extraccion n® 1 de tratamiento superficial pintura diamantado 8.000 - - - 5(*%) - -
63 |Extraccion n°® 2 de tratamiento superficial pintura diamantado 8.000 - - - 5(**) - -
64 |Quemador horno de secado pintura diamantado 500 3 90 180 - - -
65 |Extraccién 1 horno de secado pintura diamantado 1.500 3 90 180 - - -
66 |Quemador horno de curado polvo acrilico pintura diamantado 500 3 90 180 - - -
67 |Extraccion horno de curado polvo acrilico pintura diamantado 22.500 3 90 180 - - -
82 |Desgasificado (puesto 5) 10.000 5(**) | 50
83 |Desgasificado (puestos 1y 2) 10.000 - - - 5(**) | 50 -
84 |Desgasificado (puestos 3 y 4) 10.000 - - - 5(**) | 50 -
85 |Torre fusora (vieja) 7.200 - 90 180 - 20(*) -
86 |Torre fusora (nueva) 7.200 - 90 180 - 20(*) -
87 |Horno de mantenimiento 1.900 - 90 180 - 20(*) -
88 |Salida hornos de reverbero 9.200 - 90 180 - 20(*) -
89 |Granallado de moldes - - - - - 50 -
90 [Horno de calentamiento de moldes 1 (*) 110 - 90 | 180 - - -
91 [Horno de calentamiento de moldes 2 (*) 110 - 90 | 180 - - -
92 |Horno de calentamiento de moldes 3 (*) 110 - 90 180 - - -
93 |Aspiracion de soldadura en reparacion de moldes - - - - - 50 -
94 |Aspiracion de soldadura en sétano - - - - - 50 -
95 |Extraccioén tratamiento superficial. 6.000 - - - 5(**) - -
96 |Extraccion tratamiento superficial. 6.000 - - - 5(*%) - -
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_ caudal | 0, |co,|[No | F |Ps.|coT
Ne Foco emisor
Nm3/h % mg/Nms3

97 |Salida quemador horno de secado 1.600 3 90 180 - - -
98 |Extraccion de humos horno de secado 400 3 90 180 - - -
99 |Salida quemador horno de curado polvo. 500 3 90 180 - - -
100 |Salida quemador horno de pintura liquida. 1.600 3 90 180 - - -
101 |Salida quemador caldera para calentamiento de agua. 800 3 100 | 200 - - -
102 |Incinerador 12.500 - 100 | 200 - - 50

(*)si el flujo>500 g/h
(**)si el flujo>25 g/h

e La emision difusa asociada al proceso de pintado y a las operaciones de limpieza de equipos
inherentes al mismo no superara en ningun caso el 20% del consumo de disolvente en dicho
proceso. Se entiende por consumo de disolvente el consumo de disolvente puro junto con el
porcentaje de disolvente contenido en las pinturas y barnices.

o No procede establecer valor limite de emisién para el parametro SO, (6xidos de azufre) en los
focos de emision de la empresa que emplean gas natural como combustible, dado que su
concentracién en los gases de combustién emitidos viene determinada, exclusivamente, por
el bajo contenido en azufre del gas natural.

1.2. Vertidos de aguas

e La instalacion producira tres vertidos industriales que seran evacuados a los colectores de
aguas fecales y de aguas pluviales del poligono industrial, segun lo especificado en el
apartado 4.2. En general, estos vertidos cumpliran con los valores limite establecidos en el
Anejo 3 del Decreto Foral 12/2006, de 13 de marzo y, ademas, con las limitaciones

particulares que se establecen en los puntos siguientes.

- Vertido industrial 1: efluente de aguas depuradas en la EDARI.

Pardmetro Unidad Limite

Caudal diario: m?/dia 60

Caudal anual: m®afio 13.500

MES mg/| 100

DQO: mg/| 200

DBOs/DQO: - >0,1

Nitrégeno amoniacal mg/l 35

NKT: mg/l 50

Cloruros: mg/| 2.000

Fosforo total: mg/l 20

Aluminio: mg/l 2

Cinc: mg/l 2

Cobre: mg/| 0,5

Hierro: mg/l

Manganeso: mg/l 1

Niquel: mg/l 0,5

Fluoruro: mg/l S - 10 .
(si flujo masico = 5 gramos/dia)

Circonio: mg/l

Plomo: mg/l 0,5

- Vertido industrial 2: aguas del circuito refrigeracion moldeo.

e Conductividad: 5000 uS/cm.

- Vertido industrial 3: aguas procedentes del tratamiento térmico.
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Parametro Unidad Limite
Caudal anual m3/afio 60.000
DQO mg/l Exento (*)
Aceites y grasas mg/| Exento (*)
Conductividad uS/cm 5.000

(*)con una tolerancia para muestras discretas de 5 mgl/l.

¢ Ademas de los cuatro vertidos industriales existen otros dos vertidos, que en general,
cumplirén con los valores limite establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 12/2006:

- Vertido 4: aguas residuales fecales.

- Vertido 5: aguas pluviales.

1.3. Ruidos

Valores limite de emisidn: la instalacion debera cumplir los valores limite de inmision de ruido
establecidos en el Anexo lll, del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se
desarrolla la Ley 37/2003, de Ruido, en lo referente a zonificaciéon acustica, objetivos de calidad
y emisiones acusticas, expresados en dBA, y que en este caso se concreta en el cumplimiento

de los siguientes indices de ruido:

INDICES DE RUIDO
Ly Lke Lin

65 65 55

ZONAS ACUSTICAS

Parcela ocupada por la instalacién de Mapsa S.Coop. Lda.
(suelo urbano de uso industrial)

e Los indices utilizados corresponden a los indices de ruido continuo equivalente corregido
promedio a largo plazo, para los periodos temporales de dia (7.00 a 19:00 horas), tarde
(19:00 a 23:00 horas) y noche (23:00 a 7:00 horas), respectivamente, tal y como se definen
en el Anexo | del Real Decreto 1367/2007.

2. Proteccién del suelo y las aguas subterraneas

Todos los tanques y depdsitos de almacenamiento de productos quimicos y residuos dispondran
de cubetos estancos de seguridad, que aseguraran la retencién de posibles fugas o derrames.

Existen cuatro areas de almacenamiento de productos quimicos: almacenamiento de productos
inertes, almacenamiento exterior de productos inflamables, almacenamiento interior de productos
inflamables y marquesina de botellas y productos corrosivos y toxicos. Cada una de ellas
dispondra de las medidas de seguridad necesarias para de cubeto estanco de seguridad que
cumplira las siguientes condiciones:

— Su capacidad de retencion sera, al menos, igual al volumen maximo del mayor de los
depdsitos o al 30% del volumen total de todos los depdsitos.

—  Seran impermeables y resistentes al producto a retener.
— No tendran ningun tipo de salida y drenaran a una arqueta estanca.
— No seran atravesados por tuberias o conductos.

El depdsito de gasdleo es de doble pared y estard dotado de las medidas de prevencién
adecuadas para evitar derrames accidentales.

Los derrames de aceites o combustibles de vehiculos y maquinaria seran recogidos mediante
materiales absorbentes.
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3. Procedimientos y métodos de gestion de residuos

3.1. Residuos producidos:

e Los residuos que se produciran y el procedimiento de gestiéon a seguir en cada caso seran los
especificados en el Anejo Ill de esta Autorizacion Ambiental integrada.

3.2. Almacenamientos de residuos:

e Se habilitaran las siguientes areas de almacenamientos de residuos, las cuales deberan
disponer de sus correspondientes medidas para la proteccién del suelo y las aguas
subterraneas y de proteccion eficaz frente a la lluvia y el viento:

- Parque de residuos n° 1: edificacién de estructura metalica en voladizo, cerrada por tres
caras y abierta por la cara Norte. Esta dividida en 8 compartimentos separados por muro
de hormigén. La solera también es de hormigén. Los residuos almacenados son: viruta de
mecanizado, escorias de fundicidn, crisoles y paletas, envases metalicos contaminados,
aerosoles, fluorescentes, resinas de intercambio iénico, chatarra férrica (no peligroso),
residuos de madera (no peligroso), material contaminado y granalla. Uno de los ocho
compartimentos se emplea para la carga de las baterias de las carretillas elevadoras
empleadas en la fabrica.

- Parque de residuos n°® 2: Estructura metalica en voladizo, cubierta en el techo con chapa
trapezoidal. Se almacenan los lodos de depuradora, lodos de pintura. Todo el conjunto de
esta zona de almacenamiento estd situada sobre una solera rebajada que sirve como
cubeto de recogida para los derrames y que desagua, en caso de derrames, a las cubas
de la depuradora.

3.3. Minimizacién de residuos:

e La empresa ha presentado el Plan de minimizacion de residuos peligrosos de acuerdo con lo
indicado en el real Decreto 782/98, para el periodo 2011-2014, de acuerdo con lo indicado en
la Autorizacion ambiental integrada, con las siguientes previsiones:

Residuo Referencla 2011 2012 2013 2014
Escorias primera fusién de aluminio 91 90,0 88,5 87,5 86,5
Lodos de depuradora 1,4 0 0 0 0
Aguas de depuradora 8,6 8,6 8,3 8,3 8,2
Taladrina 12,9 12,7 8,5 5,6 3,2
Otros aceites hidraulicos 6,2 6,0 4,9 3,2 1,6

Ratio: kg residuo/t produccion

3.4. Medidas especificas en relacidon con los residuos peligrosos:

e el titular debera cumplir con las obligaciones establecidas en los articulos 17 y 18, sobre la
produccién y posesion inicial de los residuos, en los articulos 25 y 26, sobre traslado de
residuos, y en los articulos 40 y 41, informacion sobre residuos, de la Ley 22/2011, de 28 de
julio, de Residuos y suelos contaminados, y con las siguientes secciones del Reglamento
para la ejecucion de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, Basica de Residuos Toéxicos y
Peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, en tanto en cuanto no se
opongan a lo establecido en la Ley 22/2011:
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Seccion 22 del capitulo I, sobre las obligaciones de los productores de residuos
peligrosos.
Seccion 32 del capitulo lll, sobre las obligaciones relativas al traslado de residuos
peligrosos

4. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

4.1. Emisiones ala atmosfera

Deberan observarse, de forma general, las siguientes condiciones de funcionamiento en

relacion con los focos de emisidon atmosférica:

Las emisiones atmosféricas de la totalidad de los focos seran evacuadas mediante
chimeneas que deberan superar los 10 metros de altura sobre el nivel del suelo.

Ademas, para los focos que se detallan a continuacion, se deberan instalar sistemas de
tratamiento de las emisiones particulares:

Ne Foco emisor Sistema de tratamiento
89 |Granallado de moldes Filtro de cartucho
93 |Aspiracion de soldadura en reparacién de moldes Filtro de cartucho
94 |Aspiracién de soldadura en soétano Filtro de cartucho
102 |[Incinerador Incinerador

Foco n°® 102, incinerador de compuestos organicos volatiles: las emisiones de
compuestos organicos volatiles generadas en las cabinas de pintura y en los hornos de
polimerizacion de la nueva nave, seran sometidas a un proceso de incineracion térmica,
mediante combustién con aporte de gas natural. El calor remanente de dicha incineracion
sera empleado en el calentamiento del efluente de compuestos organicos volatiles a la
entrada del incinerador y en el calentamiento del agua empleada en la instalacion de
tratamiento superficial, con lo que se permitira un ahorro de energia.

4.2. Vertidos de aguas

Las aguas residuales procedentes de los dos tuneles de tratamiento superficial se
trataran, previamente a su vertido al colector de fecales del poligono, en la estaciéon de
tratamiento de aguas residuales de la empresa que constara de las siguientes etapas:

- Depésito de homogenizacion para el efluente de tunel de pintura en polvo acrilico
- [Estacion de bombeo a la depuradora.
- Depésito de captacion.
- Depésito de tratamiento por cargas.
e Ajuste a pH = 3 con acido sulfurico
e Adicién de cloruro de hierro
e Adicién de cal hasta pH =8
e Adicion de floculante
e Decantacion
- Deposito pulmon de 2 m°.
- Filtro de grava.
- Depésito para control final de pH.
- Linea de fangos: filtro prensa.

Seccion de Prevencién de la Contaminacién
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e La purga de regeneracion de las resinas de intercambio se realiza directamente al
deposito de control final de pH de la EDARI previo al vertido al colector de fecales del
poligono.

e Las aguas de refrigeracion de moldeo seran sometidas a una purga peridédica que
conformara el vertido industrial 2 y que se verteran al colector de fecales del poligono.

e Las aguas residuales de tratamiento térmico conformaran el vertido industrial 3 y se
uniran al efluente depurado de la EDARI antes de su vertido al colector de fecales del
poligono.

e Las aguas residuales fecales de aseos y servicios se uniran al efluente depurado de la
EDARI antes de su vertido al colector de fecales del poligono.

e Las purgas de condensados de compresores se trataran mediante un equipo separador
de aceites de clase |, evacuandose el efluente final al colector de fecales del poligono.

4.3. Minimizacién del consumo de agua y/o de los vertidos

e No se empleara agua de red para la realizacién de pruebas de estanqueidad. El unico
consumo de agua que se realizara en el proceso de comprobacion de estanqueidad de las
llantas es el originado en el lavado previo que se realizara antes de introducir las llantas en la
maquina de comprobacién de estanqueidad mediante helio.

4.4, Residuos:

e Los lodos de depuradora (LER 19 02 05*) producidos en la instalacion seran deshidratados
mediante un concentrador de lodos y un filtro prensa, debiendo obtenerse un fango con una
humedad del orden del 65%.

e Los lodos de pintura (LER 19 02 05*) producidos en la instalacion seran deshidratados
mediante un concentrador de lodos y un filtro prensa, debiendo obtenerse un fango con una
humedad del orden del 55%.

Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificacion de
metodologia de su medicion, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las
mediciones

5.1. Emisiones a la atmésfera:

e Los focos de emision a la atmdsfera deberan quedar perfectamente identificados por un
cartel indicativo de la numeracion acorde con la dada en esta Orden Foral. Este numero
debera colocarse cercano a la toma de muestras y si esta no fuera visible desde fabrica,
la indicacion debera realizarse tanto en el orificio de muestra como en un lugar visible
desde el interior de la nave.

e Los focos de emision de la instalacion se clasifican segun el Catalogo de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmosfera (CAPCA-2010), actualizado por Real
Decreto 100/2011, de 28 de enero, de la siguiente forma:
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Ne Foco emisor Pczkf\;lv‘;'a Grupc;oCi,gPCA- Caédigo Contaminantes Control | Autocontrol
1 |Horno de fusién de aluminio (Striko) <2,3MWty >70 kWt B 03031003 P.S., CO, NOy Trienal Tipo 1
2 |Horno de fusién Morgan N° 1 <2,3MWty >70 kWt B 03031003 | P.S., CO, NO,, COT Trienal Tipo 1
3 |Horno de fusion Morgan N° 2 <2,3MWt y >70 kWt B 03031003 (P.S., CO, NO,, COT Trienal Tipo 1
4 |Horno de fusion Morgan N° 3 <2,3MWty >70 kWt B 03031003 |P.S., CO, NO,, COT Trienal Tipo 1
5 [Horno de fusion Morgan N° 4 <2,3MWt y >70 kWt B 03031003 |P.S., CO, NO,, COT Trienal Tipo 1
6 [Horno de fusion Morgan N° 5 <2,3MWty >70 kWt B 03031003 |[P.S., CO, NO,, COT Trienal Tipo 1
8 [Salida del Quemador de la Cabina de Pintura <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO, Quinquenal -

9 |[Extraccion de humos de cabina de pintura <2,3MWty >70 kWt C 06 01 08 03 coT Quinquenal -
10 [Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 1 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
11 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 2 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
12 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 3 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
13 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 4 <2,3MWty >70 kWt c 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
14 [Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 5 <2,3MWty >70 kWt C 0302 0510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
15 [Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 6 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NOy Quinquenal Tipo 2
16 [Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 7 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
17 Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 8 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
18 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 9 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
19 |Horno de Temple GUINEA N° 1-Salida 10 <2,3MWty >70 kWt c 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
20 [Horno de Revenido GUINEA N° 1-Salida 1 <2,3MWty >70 kWt C 0302 0510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
21 [Horno de Revenido GUINEA N° 1- Salida 2 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NOy Quinquenal Tipo 2
22 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 1 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
23 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 2 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
24 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 3 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
25 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 4 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
26 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 5 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
27 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 6 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NOy Quinquenal Tipo 2
28 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 7 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
29 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 8 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
30 [Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 9 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
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31 Horno de Temple GUINEA N° 2-Salida 10 <2,3MWty >70 kWt C 0302 0510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
32 Horno de Revenido GUINEA N° 2 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
33 Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 1 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
34 [Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 2 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
35 [Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 3 <2,3MWty >70 kWt c 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
36 [Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 4 <2,3MWty >70 kWt c 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
37 Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 5 <2,3MWty >70 kWt C 0302 0510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
38 Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 6 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
39 Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 7 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
40 [Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 8 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
41 |Horno de Temple CIVARDI N° 3-Salida 9 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
42 |Horno de Revenido CIVARDI N° 3 <2,3MWty >70 kWt c 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
43 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 1 <2,3MWty >70 kWt C 0302 0510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
44 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 2 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NOy Quinquenal Tipo 2
45 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 3 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
46 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 4 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
47 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 5 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
48 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 6 <2,3MWty >70 kWt c 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
49 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 7 <2,3MWty >70 kWt C 0302 0510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
50 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 8 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NOy Quinquenal Tipo 2
51 Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 9 <2,3MWty >70 kWt C 03020510 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
52 [Horno de Temple GUINEA N° 4-Salida 10 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
53 [Horno de Revenido GUINEA N° 4-Salida 1 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
54 [Horno de Revenido GUINEA N° 4-Salida 2 <2,3MWty >70 kWt C 030205 10 CO, NO, Quinquenal Tipo 2
55 [Salida de la extraccién de taladrina después del filtro C 04 03 09 02 COoT Quinquenal -
56 |Salida de la extraccion de taladrina después del filtro C 04 03 09 02 COoT Quinquenal -
61 |Quemador caldera de agua pintura diamantado <2,3MWty >70 kWt C 03 0103 03 CO, NOy Quinquenal
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62 |[Extraccion n° 1 de tratamiento superficial pintura diamantado B 04 03 09 01 Fluoruros Trienal Tipo 4
63 |[Extraccion n° 2 de tratamiento superficial pintura diamantado B 04 03 09 01 Fluoruros Trienal Tipo 4
64 [Quemador horno de secado pintura diamantado <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO, Quinquenal

65 |Extraccion 1 horno de secado pintura diamantado <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO, Quinquenal

66 |Quemador horno de curado polvo acrilico pintura diamantado <2,3MWty >70 kWt c 03010303 CO, NO, Quinquenal

67 [Extraccion horno de curado polvo acrilico pintura diamantado <2,3MWty >70 kWt c 03010303 CO, NO, Quinquenal

82 |Desgasificado (puesto 5) B 04 03 10 08 PS, Flaor Quinquenal -
83 |Desgasificado (puestos 1y 2) B 04 03 10 08 PS, Fluor Quinquenal -
84 |Desgasificado (puestos 3y 4) B 04 03 10 08 PS, Fluor Quinquenal -
85 [Torre fusora (vieja) B 03031003 PS, CO, NOy Trienal Tipo 1
86 [Torre fusora (nueva) B 03031003 PS, CO, NOy Trienal Tipo 1
87 [Horno de mantenimiento B 04 03 10 08 PS, CO, NOy Trienal Tipo 1
88 |Salida hornos de reverbero B 04 03 10 08 PS, CO, NOy Trienal Tipo 1
89 |Granallado de moldes C 04 03 09 02 Particulas sélidas | Quinquenal -
90 [Horno de calentamiento de moldes 1 (*) <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO« Quinquenal -
91 Horno de calentamiento de moldes 2 (*) <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO« Quinquenal -
92 Horno de calentamiento de moldes 3 (*) <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO« Quinquenal -
93 |Aspiracion de soldadura en reparacion de moldes C 04 03 09 02 Particulas sélidas | Quinquenal -
94 |Aspiracion de soldadura en sé6tano C 04 03 09 02 Particulas solidas | Quinquenal -
95 |[Extraccion tratamiento superficial. B 04 03 09 01 Fluoruros Trienal Tipo 4
96 |[Extraccion tratamiento superficial. B 04 03 09 01 Fluoruros Trienal Tipo 4
97 [Salida quemador horno de secado <2,3MWty >70 kWt c 03010303 CO, NO, Quinquenal -
98 [Extraccion de humos horno de secado <2,3MWty >70 kWt C 03 010303 CO, NO, Quinquenal -
99 |Salida quemador horno de curado polvo. <2,3MWty >70 kWt C 03 010303 CO, NO, Quinquenal -
100|Salida quemador horno de pintura liquida. <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO, Quinquenal -
101[Salida quemador caldera para calentamiento de agua. <2,3MWty >70 kWt C 03010303 CO, NO, Quinquenal -
102(Incinerador C 06 01 08 03 CO, NOyy COT Trienal Tipo 5
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e Los controles consistiran en una revision por parte de un Organismo de Control
Autorizado.

e Autocontrol Tipo 1, para focos de fusién:

- Semestralmente se realizar4 una medicion de la presién de aire y de la presiéon de
gas natural, como parametro sustitutivo de la concentracion de CO.

- Semestralmente se realizara el autocontrol que incluira la medicion del indice de
opacidad Bacharach y de NO,.

e Autocontrol Tipo 2, para focos de tratamiento térmico:

- Semestralmente se realizara una medicion de la presion de aire y de la presion de
gas natural, como parametro sustitutivo de la concentracion de CO.

e Autocontrol Tipo 3, para focos de pintado, que ademas se hallan afectados por el Real
Decreto 117/03, sobre limitacion de emisiones de compuestos organicos volatiles debidas
al uso de disolvente en determinadas actividades:

- Control interno de parametros que pueden incidir negativamente en un aumento de
las emisiones de COVs, tales como la temperatura de los hornos de polimerizado, la
viscosidad de la pintura de color y el barniz, y el caudal de las pistolas electrostaticas.

- Un control semestral de la relacién entre los compuestos organicos volatiles
consumidos y las llantas pintadas.

- Anualmente se debera realizar un Plan de Gestion de Disolventes, en el que se
calcule de forma concreta la emision difusa asociada a la actividad de pintado y
barnizado de piezas.

e En dicho Plan se debera afiadir asimismo la cantidad de disolvente empleado
en operaciones de limpieza de equipos.

e No se computara la masa de soélidos contenidos en la pintura en polvo
empleada como imprimacion.

e No se computara la masa de sodlidos contenidos en la pintura en polvo
empleada en el tunel de pintura de pintura en polvo acrilico.

e Para calcular la emisidon confinada se podran emplear los valores de
concentracién y caudal de compuestos organicos volatiles obtenidos en la
medicidbn mas reciente realizada de acuerdo a las condiciones de control
establecidas en la tabla asociada a este apartado, utilizando como dato de
tiempo de funcionamiento el dato real asociado a cada foco durante el afio de
referencia.

e Autocontrol Tipo 4, para focos de extracciéon de tratamiento superficial:
- Control de las concentraciones de los bafios al menos una vez por semana.
- Control en continuo de la temperatura del proceso.

- Registro informatico y/o manual de los parametros anteriormente descritos. Registro
que estara permanentemente actualizado y a disposicién de los inspectores oficiales.

e Autocontrol Tipo 5, para el incinerador de disolventes:

- Se realizaran registros semanales de la t? de la camara de combustion, con alarmas
para el caso de que la t? sea inferior a 650 °C, en cuyo caso se procedera a realizar
parada de la linea y reinicio cuando las causas del problema se solucionen.
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e Metodologia de medicion y toma de muestras: de acuerdo con lo indicado en el
articulo 7 del Real Decreto 100/2011, las mediciones de las emisiones y los informes
resultantes se realizaran de acuerdo con la norma UNE-EN 15259:2008, para lo que las
instalaciones deberan disponer de sitios y secciones de medicion conforme a la citada
norma.

e De acuerdo con la Orden Foral 465/2007, de 29 de octubre, de la Consejera de
Desarrollo Rural y Medio Ambiente por la que se establecen los métodos especificos para
la determinacion de emisiones a la atmdsfera de gases de combustion en determinados
procesos industriales, el muestreo y analisis de dichas sustancias contaminantes se
realizara de manera prioritaria de acuerdo con los métodos basados en la norma ASTM
D-6522 (células electroquimicas), sin perjuicio de que puedan usarse también
procedimientos con arreglo a normas europeas EN.

e Sistema de registro:

- Los resultados del autocontrol deberan quedar registrados en formato adecuado y
soporte informatico, y encontrarse a disposicion de los inspectores oficiales.

- La empresa debera remitir en un plazo maximo de dos meses después de la toma de
muestras o actuacién realizada, el informe realizado por un Entidad de Inspeccién
Acreditada que certifique el cumplimiento de las condiciones establecidas en el
presente Anejo relativas a las emisiones a la atmésfera.

5.2. Vertidos de aguas y otros efluentes liquidos:
Dispositivos para el control de los vertidos:
e Vertido industrial 1, efluente de la EDARI.

- Un caudalimetro de tipo electromagnético debera permitir el registro del valor
instantaneo y acumulado en cualquier momento.

- Un canal abierto normalizado debera permitir la toma de muestras discretas y
compuestas, la inspeccion visual y la medida de caudales.

e Vertido industrial 2, aguas del circuito refrigeracién de moldeo.

- Una arqueta de registro debera permitir la toma de muestras discretas y la inspeccion
visual.

e Vertido industrial 3: aguas procedentes del tratamiento térmico.

- Una arqueta de registro debera permitir la toma de muestras discretas y la inspeccion
visual.

- Registro de las operaciones de cambio del agua de temple, indicando en el mismo
fecha del cambio y volumen de agua vertido.

- Se definiran nuevas medidas de control de caudal una vez se presente el proyecto de
implantacion de un sistema de refrigeracion para este circuito de agua.

o Vertido 4, aguas residuales fecales.

- Una arqueta de registro debera permitir la toma de muestras discretas y la inspeccion
visual.

e En un punto aguas arriba de la union del efluente global de la empresa al colector de
fecales, se debera instalar un caudalimetro de tipo electromagnético, que debera permitir
el registro del valor instantdneo y acumulado en cualquier momento.

Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los vertidos:
e Vertido industrial 1: efluente de la EDARI.
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- El titular realizara el autocontrol mediante la medicion en continuo del caudal vertido
(caudalimetro electromagnético) y mediante la toma de muestra y medicion diaria de
los pardmetros pH y temperatura. Este autocontrol diario se llevara a cabo de forma
semanal una vez que la empresa acredite que los flujos de contaminantes no superan
en ningun caso los umbrales establecidos en el Anejo 4 del Decreto Foral 12/06.

- El titular realizara el autocontrol mediante la toma de muestra y medicion semanal del
parametro MES.

- Cada mes se realizara una toma de muestra y medicién por parte de un laboratorio
homologado de los parametros pH, conductividad, MES, DQO, DBOs, fésforo total,
aluminio, fltor y circonio.

o Vertido industrial 2: aguas del circuito refrigeracion de moldeo.

- Toma de muestra y medicion diaria de los parametros: pH, conductividad y cloro libre.

- Toma de muestra y medicion mensual de la concentracién de bacterias anaerobias
totales.

- Toma de muestra y medicién trimestral de legionella por parte de un laboratorio
externo.

e Vertido industrial 3: aguas procedentes del tratamiento térmico.

e Cada ano se realizara una revision por parte de un Organismo de Control Autorizado o de
una Entidad Colaboradora de la Administracién hidraulica, con objeto de certificar si la
actividad cumple con las condiciones de funcionamiento en materia de vertidos de aguas,
incluidas en la presente Autorizaciéon, o en caso contrario, describira las deficiencias
constatadas. En caso de que finalmente se acredite que los flujos de contaminantes no
superan en ningun caso los umbrales establecidos en el Anejo 4 del Decreto Foral 12/06,
esta revision se realizara con una periodicidad bienal.

e Sistema de registro:

- Los resultados del autocontrol deberan quedar registrados en formato adecuado y
soporte informatico, y encontrarse a disposicion de las autoridades competentes.

5.3. Residuos:

e Las virutas metalicas, residuo no peligroso catalogado con cédigo LER 12 01 03, seran
controladas segun los siguientes procedimientos:

- Se controlara la preparacion fluido de corte:

¢ Medicion mensual mediante laboratorio externo de los siguientes parametros:
concentracion, pH, bacterias, hongos, corrosion, dureza, conductividad,
cloruros, aceites extrafios y nitritos.

e Medicion interna diaria mediante refractometro del parametro concentracion.

- A partir del 1 de abril de 2008 se realizara una reutilizacion de dicha viruta de
aluminio dentro del proceso de fusion de la propia empresa, mediante un briquetado
de la misma, en el que se extraera la totalidad de la taladrina residual.

5.4. Ruidos:

o El titular debera realizar cada afio un control del cumplimiento de los valores limite de
inmisién de ruido, de acuerdo a los métodos y procedimientos establecidos en el Anexo
IV-A del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley
37/2003, de Ruido, en lo referente a zonificacion acustica, objetivos de calidad y
emisiones acusticas.
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e Procedimiento de evaluaciéon: se considerara que la instalacion cumple los valores
limite de inmisién de ruido cuando los valores de los indices acusticos evaluados
conforme a los procedimientos establecidos en el anexo IV del Real Decreto 1367/2007,
de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de Ruido, en lo referente a
zonificacion acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas, cumplan lo especificado
en el articulo 25 del Real Decreto.

6. Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan
afectar al medio ambiente

6.1. Emergencias medioambientales

Se actuara conforme a lo dispuesto en el documento interno de la empresa “Instrucciones de
actuacion frente a emergencias medioambientales” en los siguientes casos:

Mal funcionamiento de la depuradora.

Emisiones anémalas de gases de combustién por chimenea.
Derrames de aluminio fundido.

Incendios.

6.2. Derrames de productos quimicos, residuos, gasdéleo o aguas residuales:

El riesgo de contaminar el suelo y las aguas subterraneas se reduce mediante la aplicacion de las
medidas contempladas en el apartado 2 del presente Anejo y las actuaciones descritas en el
manual “Instrucciones de actuacion frente a emergencias medioambientales” de la empresa.

7. Medidas de proteccién contraincendios.

7.1. Parte existente:

Se ha verificado el grado de adecuacion entre las medidas de proteccion contra incendios
existentes realmente, las previstas en los proyectos tramitados para la obtencién de las licencias
y las condiciones de licencia impuestas en su dia por la Administracion correspondiente, asi como
el cumplimiento del mantenimiento de los medios materiales de proteccidon contra incendios
mediante comprobacion de las actas correspondientes a las revisiones.

7.2. Nueva nave de tratamiento superficial, pinturay EDARI:

Deberan adoptarse las siguientes medidas complementarias cuyo cumplimiento se garantizara en
el certificado de fin de obra:

1. Justificar el cumplimiento de los requisitos de seguridad contra incendios contenidos en la
MIE APQ-1 (Art. 1. Capitulo ).

2. La carga de fuego del sector 1 (pintura, oficinas y laboratorio) se ha calculado suponiendo
una superficie de 1994,53 m? vacia de elementos combustibles, casi la mitad del sector. Si
dicha superficie llegara a albergar materias combustibles y el nivel de riesgo intrinseco del
sector pasara a ser medio o alto, seria preciso modificar sus condiciones de proteccion contra
incendios.
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Ha de tenerse en cuenta que en el factor correspondiente a la masa de cada uno de los
combustibles, debe incluirse también la de los materiales constructivos combustibles (Anejo 1,
Art. 3.2.1).

3. EIl area exterior de almacenamiento de llantas (configuracion E) debe ajustarse a las
condiciones establecidas en el Anejo 2, Art. 2.2 para distribucion de los materiales
combustibles en las areas de incendio y Anejo 2, Art. 6.5 sobre sus accesos. Su nivel de
riesgo intrinseco también debe considerarse en el calculo del nivel de riesgo intrinseco del
establecimiento.

4. En ningun caso puede utilizarse para ningun uso (ni siquiera almacén) el forjado situado
sobre la zona de depuraciéon-APQ-oficinas-aseos, puesto que para acogerse a la exencion de
estabilidad al fuego de la estructura, la nave debe ser de una sola planta.

5. Seinalizar, en el acceso principal del edificio, que su estructura no justifica ninguna estabilidad
al fuego.

6. La resistencia al fuego del techo (forjado alveolar) del drea de mezclas debe ser REI 90, el de
la sala de calderas, REI 180 y el del local APQ, REI 120.

7. Las zonas de las fachadas a las que acometen los forjados y paredes de sectorizacion, deben
garantizar una resistencia al fuego al menos la mitad de la exigida a dicho elemento
constructivo en una franja minima de 1 m (Anejo 2, Art. 5.3).

8. La anchura libre de puertas y pasos previstos como salida de evacuacion debe ser igual o
mayor que 0,80 m. La anchura de la hoja debe ser igual o menor que 1,20 m. y en puertas de
dos hojas, igual o mayor que 0,60 m. (Art. 7.4.3 NBE-CPI/96; Anejo 2, Art. 6.3.4).

9. Si hubiera almacenamientos en estanterias metalicas, justificar que cumplen los requisitos
establecidos en el Anejo 2, Arts. 8.1, 8.2 y 8.3 dependiendo de si su operativa es manual o
mecanica.

10. Situar la central de deteccion en lugar accesible y, a ser posible, vigilado.

11. Instalar pulsadores de alarma de manera que la distancia maxima a recorrer desde cualquier
punto hasta alcanzar un pulsador no supere los 25 m y haya al menos un pulsador junto a
cada salida de evacuacion (Anejo 3, Art. 4.2).

12. Instalar alarma general de incendios (que permita transmitir una sefial diferenciada, generada
voluntariamente desde un puesto de control) ya que el total del establecimiento tiene una
superficie construida mayor que 10000 m? (Anejo 3, Art. 5.1).

13. Justificar, respecto a las instalaciones de proteccion contra incendios a base de agua:

a. El célculo del caudal y la reserva de agua de acuerdo con el Anejo 3, Arts. 6.1.b y
7.3.

b. El sistema de abastecimiento de agua contra incendios, de acuerdo a la categoria del
abastecimiento, segun norma UNE 23500 (Anejo 3, Art. 6).

14. Para que el edificio quede protegido mediante instalacion de hidrantes no debe haber puntos
de la zona que protegen a mas de 40 m del hidrante mas préximo y al menos el hidrante
situado en la entrada debe tener una salida de 100 mm (Anejo 3, Art. 7.2).

15. Disponer en las inmediaciones de los hidrantes una dotacién basica de equipo auxiliar
(mangueras, lanzas...) alojada en armarios apropiados.

16. Completar la dotacion de extintores en el sector 1, instalando uno de eficacia minima 21A-
21A-34A para los 600 m? primeros y otro por cada 200 m? mas (o fraccion), y de manera que
la distancia en recorrido real desde cualquier punto del sector hasta el extintor mas proximo
no sea superior a 15 metros.
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17. Instalar extintores en el area exterior de manera que la distancia en recorrido real desde
cualquier punto del sector hasta el extintor mas préximo no sea superior a 25 m (Anejo 3, Art.
8.5) excepto si su nivel de riesgo intrinseco fuera Bajo 1.

18. Senalizar las salidas, los recorridos de evacuacién y los medios de proteccion contra
incendios de utilizacion manual que no sean facilmente localizables, de acuerdo a lo
dispuesto en el Reglamento de sefalizacion de los centros de trabajo (R.D. 485/1997, de 14
de abril) y segun normas UNE 23.033 y 23.034, (Art. 12 NBE-CPI/96; Anejo 2, Arts. 6.3.9 y
6.4.9, y Anejo 3, Art. 17).

19. Si la actividad se ve afectada por el R.D. 1254/1999, de 16 de Julio, por el que se aprueban
medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas, deberan adoptarse las medidas pertinentes.

20. Las condiciones actuales del establecimiento industrial permiten eximir de estabilidad al fuego
a la estructura, segun el Art. 4.3 del Anejo 2. Si, debido a futuras ampliaciones, el
establecimiento dejara de cumplir esos requisitos, es decir, si pasara a tener mas de una
planta, debera garantizarse la estabilidad al fuego de la estructura de todo el edificio, incluso
de la parte ahora eximida.

21. De acuerdo a los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrinseco del establecimiento es bajo,
por lo que el titular del establecimiento industrial debera solicitar a un Organismo de Control
facultado para la aplicacion de este Reglamento, la inspeccion de sus instalaciones, con la
periodicidad establecida segun dicho riesgo intrinseco (Cap. lll, Arts. 6 y 7).

8. Otras medidas o condiciones:

8.1. Mediciones tras puesta en marcha

e En un plazo maximo de cuatro meses a partir de la puesta en marcha de los nuevos hornos
de crisol y el puesto 5 de desgasificado, el titular debera presentar ante la Direccién General
de Medio Ambiente, un informe emitido por un Entidad de inspeccion acreditada que
certifique que los nuevos focos de la actividad cumplen con las condiciones de emision a la
atmosfera, establecidas en el Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, y en la presente
autorizacion ambiental integrada.

8.2. Medidas de aseguramiento

e EI titular debera tener suscrito un seguro de responsabilidad civii medioambiental que
garantice los costes de reparacion de los dafios ambientales que pudiera ocasionar el
funcionamiento de la instalacion como consecuencia tanto de la contaminaciéon gradual
inherente al normal funcionamiento como de la contaminacion accidental derivada del
funcionamiento anémalo, con una cobertura de responsabilidad civil de 30 millones de euros.

8.3. Declaracién e inventario de emisiones

e De acuerdo a lo establecido en el articulo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de
intervencién para la proteccion ambiental, el titular de la instalacion debera notificar una vez al
afio al Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracién Local, los datos
sobre las emisiones a la atmosfera, los vertidos de aguas residuales y la produccion de
residuos.

e La notificacion sefalada en el punto anterior debera realizarse antes del 31 de marzo de cada
afo, a través de la herramienta PRTR-Navarra. Igualmente, antes del 31 de marzo de cada
ano, se remitird al Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administraciéon Local
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un informe justificativo de los datos notificados, que incluira la referencia a analisis, factores
de emision o estimaciones utilizadas para el calculo.

e Anualmente, antes del 31 de marzo, se debera presentar a la Direccion General de Medio
Ambiente y Agua, la declaracion anual de envases puestos en el mercado y de residuos de
envases generados. El modelo de declaracibn se recoge en la direccion Web:
www.navarra.es/servicios (declaracion anual de envases), de acuerdo con el Real Decreto
782/1998, de 30 de abiril, por el que se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecucion
de la Ley 11/1997 de envases.

e Anualmente, antes del 1 de marzo, se debera remitir al Departamento de Medio Ambiente la
totalidad de los informes realizados por Organismo de Control Autorizado referentes a las
emisiones atmosféricas y a los vertidos generados por la empresa

e La empresa debera remitir en soporte informatico al Departamento de Medio Ambiente
durante la primera quincena de enero y, posteriormente, durante la primera quincena de julio,
copia de los datos registrados en el registro de autocontrol establecido para las emisiones
atmosféricas

e La empresa debera remitir en soporte informatico al Departamento de Medio Ambiente, antes
del 1 de marzo de cada ano, copia de los datos registrados en el registro de autocontrol
establecido para los vertidos generados por la empresa.

e Anualmente, antes del 1 de marzo, el titular debera remitir al Servicio de Integracion
Ambiental un Plan de Gestion de Disolventes realizado conforme a las indicaciones
especificadas en el Anejo IV del Real Decreto 117/2003

e Los datos sobre la produccion y gestion de residuos peligrosos se notificaran a través de la
presentacion, antes del 1 de marzo de cada ano, de la Declaracion Anual de Residuos
Peligrosos.

e Los datos sobre la produccion y gestion de residuos no peligrosos se notificaran a través de
la presentacion, antes del 1 de marzo de cada afio, de una declaracidon en la que consten
origen, naturaleza, cédigo LER y cantidad de todos los residuos no peligrosos producidos
durante el afio anterior, el destino dado a cada uno de ellos, el cédigo de gestion
correspondiente, y la relacién de los que se encuentren almacenados temporalmente en sus
instalaciones.

e Cada cuatro anos, a partir de la fecha de concesion de la Autorizacion Ambiental Integrada,
se debera elaborar y remitir al Departamento de Medio Ambiente un Estudio de Minimizacion
de residuos peligrosos, de acuerdo con lo dispuesto en la Disposicion adicional segunda del
Real Decreto 952/1997, de 20 de junio (BOE num. 160, de 5-7-1997).

e Ademas, anualmente, se remitira un informe de seguimiento de los objetivos establecidos en
dicho Estudio de Minimizacion.

e Anualmente, antes del 31 de marzo de cada ano, debera evaluarse el grado de cumplimiento
de los objetivos previstos en el Plan Empresarial de Prevencién de Residuos de Envases
aprobado y remitir al Departamento de Medio Ambiente un informe justificativo del mismo.

e Anualmente, antes del 31 de marzo de cada afo, debera suministrarse al Servicio de
Integracion Ambiental los datos de envases y residuos de envases generados por la empresa
en el periodo anterior, segun lo indicado en el Real Decreto 782/1998, de 30 de abiril por el
que se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecucion de la Ley 11/1997, de 24 de
abril, de Envases y Residuos de Envases y su modificaciéon por el Real Decreto 252/2006, de
3 de marzo.
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ANEJO Il

PRODUCCION Y GESTION DE RESIDUOS

Relacién de residuos peligrosos generados por MAPSA, S.COOP.LDA., para el centro de 31160
ORCOYEN, Ctra Echauri, Km 11, como productor de residuos peligrosos, con el nimero NA/P-41/00.

- OPERACION FINAL DE GESTION
DESCRIPCION DEL RESIDUO CODIGO LER CODIGO ANEJO 1
@ 2 (3
2 ()
. . . Valorizacién mediante regeneracion (R2),
Lodos de pintura y barniz que contiene e o
. L2 ) . recuperacion energética (R1)
disolventes organicos y otras sustancias 080113 liminacié diante inci -, i D10
eligrosas o eliminacion mediante incineracion en tierra (D10) o
P depésito en vertedero (D5)
Lodos acuosos que contienen pintura o barniz . . -
; . . . Tratamiento fisico-quimico (D9)
con disolventes organicos y otras sustancias 08 01 15 .
. o depdsito en vertedero (D5)
peligrosas
Escorias de la produccion primaria con sales 10 03 04* Recuperacion del material (R5) o depésito en
vertedero (D5)
Bario agotado de desoxidacion 11 01 06* Tratamiento fisico (D9) (4)
Bafio agotado de acido de zirconio 11 01 06* Tratamiento fisico (D9) (4)
Bafio agotado de predesengrase 1101 13* Tratamiento fisico (D9) (4)
Bafio agotado de desengrase alcalino 1101 13* Tratamiento fisico (D9) (4)
Efluente de regeneracion de resinas 1101 13* Tratamiento fisico (D9) (4)
Aguas de limpieza (estanqueidad He) 1101 13* Tratamiento fisico-quimico (D9)
Taladrina 12 01 09* Recuperacion energética (R1) o
tratamiento fisico-quimico (D9)
. . Recuperacion material (R4)
Lodos de taladrina 120114 o depésito en vertedero (D5)
Residuos de granallado o chorreado que . Recuperacion material (R4)
- f : 120116 o
contienen sustancias peligrosas o depdsito en vertedero (D5)
Otros aceites hidraulicos 1301 13* Valorizacién mediante regeneracion (R9) o
recuperacion energética (R1)
Otros disolventes y mezclas de disolventes Valorizacién mediante regeneracion (R2),
14 06 03* recuperacion energética (R1)
halogenados S . L e .
o eliminacién mediante incineracién en tierra (D10)
Envases plasticos contaminados 1501 10* Recuperaciéon material (R3)
Envases metalicos contaminados 1501 10* Recuperacion material (R4)
. ) - Recuperacién energética (R1) o
Absorbentes, materiales de filtracién, trapos, 1502 02* tratamiento fisico-quimico y depdsito en vertedero
etc.
(D9+D5)
. Tratamiento fisico-quimico y recuperacion material
Aerosoles 16 05 04 (D9+R4)
Revestimientos y refractarios a base de carbono 16 11 01* Depésito en vertedero (D5)
Tratamiento fisico-quimico y
Aguas de depuradora 19 02 05* recuperacion material (D9+R4) o depdsito en
vertedero (D9+D5)
Resinas intercambiadoras de iones saturadas o 19 08 06* Depésito en vertedero (D5)
usadas
Pilas boton 16 06 03* Recuperacion material (R4)
Baterlas de plomo 16 06 01* Recuperacién material ((I;%))/ Recuperacién material
Acidos agotados 1101 06* Regenera0|on(R6)/Recu;()§ge;cwn (R5) /Regeneracion
Aceite residual 1302 05* Regeneracioén (R9) / Ut(l:laz;a;mon como combustible
Residuos sanitarios del grupo Ill 18 01 03* Tratamiento f|5|cq-gU|m|co no especmcadq en otro
apartado que origine productos que se eliminen
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- OPERACION FINAL DE GESTION
DESCRIPCION DEL RESIDUO CODIGO LER CODIGO ANEJO 1
@ 2)@3
2 @®)
mediante uno de los procedimientos entre D1y D12,
D9/Incineracion en tierra D10
Cartuchos tinta y téner 080313 Recuperacion material (R3)
Escorias de la produccion primaria exentas de Recuperacion del material (R5) o deposito en
10 03 99
sales vertedero (D5)
Viruta de aluminio 12 01 03 Recuperacién material (R4)
Palets 1501 03 Recuperacién material (R3)
Papel y cartén 1501 01 Recuperacién material (R3)
Plasticos y flejes de plastico 150102 Recuperacion material (R3)
Chatarra metalica 200140 Recuperacion material (R4)
Recuperacién energética (R1),
Basura industrial 200199 recuperacion material (R3, R4)
o depésito en vertedero (D5)
Pilas alcalinas 16 06 04 Recuperacion materlaI.(R4)/ Recuperacion del
material (R5)
Recuperacién material (R4) o Tratamiento biolégico
Lodos de depuradora 19 02 06 D8 o Vertido en lugares especialmente disefiados
(D5)

(1) Codigo del residuo segun la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que
se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Codigo de la operacion de gestion segun el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las
operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos y la lista europea de residuos. Se admiten operaciones de gestion
intermedia en estaciones de transferencia (D15 6 R13), siempre que la gestion final sea la prevista en este Anejo Ill.

(3) En aplicacién del principio de jerarquia de residuos, la operacién prioritaria se indica en primer lugar. En caso de no
realizarse dicha operacion, el productor debera justificar adecuadamente la causa de ello.

(4) En caso de que no pueda realizarse la gestién interna del residuo.
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ANEJO IV

GESTION INTERNA DE RESIDUOS

DESCRIPCION DEL RESIDUO CODIE()) LER OPERéggggIEQEJ%ElG(S)STION
Bario agotado de desoxidacion 11 01 06* Tratamiento fisico-quimico (D9)
Bario agotado de acido de zirconio 11 01 06* Tratamiento fisico-quimico (D9)
Bafio agotado de predesengrase 1101 13* Tratamiento fisico-quimico (D9)
Bario agotado de desengrase alcalino 1101 13* Tratamiento fisico-quimico (D9)
Bario agotado de lavado 1101 15* Tratamiento fisico-quimico (D9)

1

~

Cadigo del residuo segun la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se
publican las operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos y la lista europea de residuos.

@

~

Cadigo de la operacion de gestion segun el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las
operaciones de valorizaciéon y eliminacion de residuos y la lista europea de residuos. La operacién prioritaria se indica en
primer lugar. Se admiten operaciones de gestién intermedia en estaciones de transferencia (D15 6 R13), siempre que la
gestion final sea la prevista en este Anejo lll.
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ANEJO V

TRAMITACION ADMINISTRATIVA

- Con fecha 24 de octubre de 2006 Mapsa Sociedad Cooperativa presenté ante el Departamento
de Medio Ambiente la solicitud de autorizacion ambiental integrada para una instalacién
destinada a la actividad de fabricacién de componentes metalicos para el sector del automdévil,
en el Ctra. de Echauri n® 11, Orcoyen, adjuntando 5 ejemplares de la documentacion en base
a la cual se solicita Autorizacion Ambiental Integrada.

- Con fecha 12 de diciembre de 2006 se emiti6 Resolucion Del Director General de Medio
Ambiente por la que se somete el proyecto a Informacion Publica.

- Con fecha 5 de enero de 2007 se inicia la informacion publica. Se publica en BON n° 3.

- Con fecha 10 de febrero de 2007 finaliza la exposiciéon publica. No se presentaron alegaciones
en fase de Informacion publica.

- Con fecha 14 de febrero de 2007, se solicita informe sobre materias de su competencia al
Ayuntamiento de Orcoyen.

- Con fecha 11 de abril de 2007, se solicitdé informe sobre compatibilidad del vertido de aguas a
colector publico a Navarra de Infraestructuras Locales, S.A. (NILSA), de acuerdo con lo
establecido en el articulo 27.2 del Decreto Foral 12/2006.

- Con fecha 17 de mayo de 2007 se recibe informe en sentido favorable de NILSA.
- No se recibi6 informe del Ayuntamiento de Orcoyen sobre materias de su competencia.

- 14 diciembre de 2009 se solicita ampliaciéon de residuos, y se autorizan, modificando el Anejo
Il

- 25 de junio de 2007. Se remite a la empresa la propuesta de Orden Foral dentro del tramite de
audiencia

- 4 marzo de 2010, se solicitan y admiten cambio de condiciones.

- 19 de febrero de 2010, se solicita la modificacion de la instalacion para instalar un nuevo tunel
de tratamiento superficial y pintura.

- 15 de enero de 2011. Se remite a la empresa la propuesta de Resolucién dentro del tramite de
audiencia

- 28 de enero de 2011. La empresa manifiesta su conformidad con el contenido de la
Resolucién.

- 3 de enero de 2013, se solicita la modificacion de la instalaciéon para instalar cinco hornos de
crisol.

- 15 de febrero de 2013. Se remite a la empresa la propuesta de Resolucion dentro del tramite
de audiencia

- 12 de marzo..Transcurrido el tramite de audiencia se emite la Resoluciéon de Autorizacion
Ambiental Integrada.
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