ANEJO I

SUMARIO DEL PROYECTO

· Breve descripción:

El proyecto contempla la actual fábrica ubicada en el Polígono Industrial de Murieta con la inclusión de las 4 modificaciones solicitadas en fechas 7-11-2007, 11-12-2007, 4-1-2008 y 7-5-2008.

La Empresa Schmidt-Clemens Spain, S.A., con C.I.F. A31055585, pertenece al Grupo Internacional Metalúrgico Schmidt + Clemens. Se estableció en Murieta en el año 1.974 como Centracero, S.A., y desde entonces viene desarrollando su actividad.

La plantilla actual está formada por un total de 160 trabajadores.

La potencia eléctrica instalada son 6600 KVA. El suministrador es Iberdrola a 13.2 trifásica. Se dispone de cuatro centros de transformación, uno de 1000kVA, uno de 1600kVA y dos de 2.000kVA.

La actividad en la fábrica se desarrolla las 24 horas de lunes a viernes: se estiman 219 días productivos al año con paradas programadas en agosto.

La Empresa se dedica a la centrifugación de tubos de acero. El código de Actividad Económica correspondiente es CNAE 27.22.

La actividad está clasificada según el Anejo 1 de la Ley 16/2002 de prevención y control integrados de la contaminación bajo el Epígrafe 2.4: “Fundiciones de metales ferrosos (capacidad de producción > 20 t/día)”. Asimismo, le corresponde el código de fuentes de emisiones NOSE-P 105.12, y el código de otros inventarios de emisiones SNAP 0403.

· Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos más relevantes:

La instalación industrial dispone de una superficie total de 96.877 m2, en la Parcela 739 del Polígono 1 de Murieta de los cuales, 11.045 m2 están construidos.

El conjunto de edificios tiene las siguientes características dimensionales:

	
	ZONA
	SUPERFICIE CONSTRUIDA (m2)

	Planta Baja
	Soldadura tuberías
	1.554,76

	
	Producción
	5.049,83

	
	Materias Primas
	417,02

	
	Centrifugadora vertical
	193,52

	
	Almacén material vario
	238,28

	
	Almacén
	371,60

	
	Mantenimiento
	87,89

	
	Depósito aceite
	40,80

	
	Vestuarios
	128,84

	
	Oficinas
	385,54

	
	Escalera
	45,80

	TOTAL PLANTA BAJA
	8513,88

	Planta primera
	Almacén Archivo
	378,44

	
	Comedor
	129,54

	TOTAL PLANTA PRIMERA
	507,98

	Planta segunda
	Sala de reuniones
	31,64

	
	Gerencia
	37,01

	
	Dpto. Informática
	31,98

	
	Secretaría Dirección
	15,65

	
	Dpto. Compras-1
	13,60

	
	Fotocopias
	9,70

	
	Dpto. Compras-2
	24,62

	
	Pasillo 1
	40,88

	
	Hall
	19,71

	
	Dpto. I+D
	18,44

	
	Personal
	15,46

	
	WC-1
	10,28

	
	WC-2
	8,35

	
	Comedor
	21,28

	
	Dpto. Admón.
	51,35

	
	Dpto. Personal
	11,39

	
	Central
	6,84

	
	Dpto. Comercial-1
	9,63

	
	Dpto. Comercial-2
	80,83

	
	Pasillo 2
	45,79

	TOTAL PLANTA SEGUNDA
	504,43

	Nave nueva de soldadura 
	1519,76 

	SUPERFICIE TOTAL
	11.046,05


· Datos de la situación en los años 2005 y 2006:

· Durante los años 2.005 y 2006 la producción fue de 21.412 y 26.596 tubos, que equivalen a 7.592 y 7360 toneladas de acero fundido respectivamente.

	
	Año 2005
	Año 2006

	Producción de tubos
	21.412
	26.596

	Producción bruta acero fundido (Tm)
	7.592
	7.360

	Consumo anual de agua (m3)
	19.700
	19.196

	Consumo de agua (m3/día)
	63,50
	60,00

	Consumo específico de agua (m3/Tn fundida)
	2,20
	2,60

	Volumen anual de vertido (m3)
	10.400
	10.391

	Volumen diario de vertido (m3)
	32
	32

	Caudal específico (m3/Tm bruta)
	1,37
	1,41

	Potencia instalada (KVA)
	8.500
	8.500

	Consumo eléctrico total fábrica (MWh)
	11.415
	12.373


· Consumos de materias primas, productos químicos y otros materiales:
Materias primas:

	MÁTERIA PRIMA
	CONSUMO (KG) AÑO 2005

	Ferro cromo duro
	50.313

	Níquel electrolítico
	1.902.558

	Ferro silicio
	31.657

	Granalla alambrón aluminio
	15.015

	Ferro niobio
	53.849

	Cromo metal
	30.256

	Ferro molibdeno
	370

	Chapa férrica
	977.585

	Manganeso Electrolítico
	38.608

	Escamas de hierro
	59.137

	Siliciuro de calcio
	19.884,

	Ferrocromo afinado c 0.05
	135.414,

	Ferro titanio
	12.135,

	Ferro tungsteno
	96.082,

	Ferro silicio zirconio
	1.365

	Ferro cromo nitrogenado
	976,

	Cerio miscmetal
	401

	Ferro cromo c 1% max.
	1.665.632


Material auxiliar para embalaje:

	PRODUCTO
	CONSUMO ANUAL (Kg)

	Plásticos
	3.000

	Madera
	297.000

	Flejes de acero
	140.000


Productos químicos:

	MÁTERIAS AUXILIARES
	CONSUMO (KG) AÑO 2005 
	ENVASE

	Freeslag
	86.300
	Sacos

	Tundisterm 210
	53.015
	Sacos

	Termorit pw
	400
	Sacos

	Adp 50
	1.005
	Sacos

	Manguito exotérmico
	24
	Cajas

	Arkopal c-18
	292.452
	Contenedores

	Tixoton
	700
	Sacos

	Fused silica
	22.100
	Sacos

	Corindón glubular
	11.850
	Sacos

	Spuncote 10
	7.250
	Bidones

	Molochite 200
	13.200
	Sacos

	Rhodopol 23
	50
	Sacos

	Bentonita portaclay
	2.256
	Sacos

	Silicato líquido potásico
	2.400
	Bidones

	Arena de sílice
	33.100
	Sacos

	Nefalit 16
	74 unidades
	UDS

	Fibras carbolane
	23 cajas
	Cajas

	Trapos
	14.850
	Paquetes

	Granalla
	27.000
	Sacos

	Ardrox 9pr5 a granel
	69.400
	Contenedores

	Ardrox 9d1
	6.075
	Latas

	Ardrox 9d1b en aerosol
	2664 aerosoles
	Aerosol

	Ardrox 996p en aerosol
	5710 aerosoles
	Aerosol

	Ácido  clorhídrico
	680
	Garrafas

	Ácido nítrico 60%
	255
	Garrafas

	311g83 fijador
	625
	Cajas

	311g83 revelador
	572
	Cajas

	Aceite azolla zs 68
	11.000
	Contenedores

	Aceite azolla zs 32
	4.600,
	Contenedores

	Taladrina polar 105
	600
	Bidones


 Consumos anuales de energía y combustibles actualmente (años 2005 y 2006):

	Energía/Combustible
	2005
	2006
	Unidad
	Uso/Proceso

	Propano
	1.063.740
	1.489.430
	kg
	Horno de viruta, centrifugadoras, calefacción. 

	Gasoil
	27.580
	30.813
	litros
	carretillas

	Energía eléctrica
	11.415
	12.373
	MWh
	Total fábrica

	Gas Argón
	233.888
	274.813
	kg
	soldadura


· Consumos de agua en m3 (años 2004, 2005 y 2006):

	Procedencia

del agua
	2004
	2005
	2006
	Tratamiento previo
	Usos

	Pozo
	16.700
	19.700
	19.196
	Ninguno
	Limpieza tubos, refrigeración, enfriamiento tubos y probetas, pruebas hidráulicas…

	Red
	2.100
	2.000
	2.000
	Ninguno
	Sanitarios


· Producción de residuos en 2005:

	Residuo
	Procedencia
	Caracterización
	Cantidad anual  (Tm)
	Código LER

	Escoria
	Hornos de fusión
	Escoria retirada del caldo en el proceso de fusión.
	461
	100903

	Viruta
	Mecanizado
	Viruta resultante del mecanizado de tubos.
	129
	120101

	Cartón
	Embalaje
	Cajas y restos de embalajes.
	45
	200101

	Madera
	Varios
	Palets deteriorados y restos de embalajes.
	165
	150103

	Chatarra
	Taller, exteriores
	Bidones metálicos.
	90
	160117

	Basura doméstica
	Servicios generales
	Residuo asimilable a urbano
	650
	200108


	Residuo
	Origen
	Código LER

	
	
	2005 
	

	Aceite residual
	Producción
	5.284
	130205*

	Material contaminado
	Producción
	1.2738
	120109*

	Residuo ácido
	Laboratorios
	1.160
	060106*

	Aceite con disolvente
	Producción
	11.768
	140603*

	Lodos de separador aceite-agua
	Separador A&G
	34.628
	130502*

	Aerosoles
	Inspección tubos
	1.654
	160504*

	Taladrina
	Producción
	970
	120109*

	Condensadores con PCB’s
	Centro de transformación
	(1)
	160109*

	Fijador
	Inspección tubos
	1.974
	090101*

	Revelador
	Inspección tubos
	2.024
	090101*

	Lodos de mecanizado
	Producción
	16.070
	120118*

	Equipos electrónicos
	Oficinas
	(2)
	160215*

	Toners
	Oficinas
	51
	200117*

	Aguas con pintura
	Producción
	71.100
	080119*


· Descripción del proceso productivo:

Schmidt-Clemens Spain dedica su actividad a la fabricación de piezas centrifugadas obteniendo como producto tubos de fundición de diferentes características.

En el proceso productivo intervienen además otras piezas ajenas a la centrifugación que se someten a mecanizado, soldadura, etc. en función de las necesidades.

Así, se obtiene como producto final tubos reductores (reducción directa), tubos reformadores para hornos de amoniaco y metanol, coils para hornos de craqueo en plantas de etileno, arpas, etc…

Las materias primas que componen las aleaciones son fundamentalmente ferro aleaciones y níquel. Mezcladas según el tipo de producto final, se funden en los hornos de inducción y se cuelan a la coquilla correspondiente, donde se centrifuga mediante rotación longitudinal el acero fundido hasta que solidifica tomando forma de tubo.

El tubo se somete posteriormente a una serie de procesos hasta la obtención del producto final, como son el granallado, enderezado, barrenado, soldadura y otros en función del producto final que se desee obtener.

Los tubos se someten además a una inspección para detectar posibles defectos como grietas, poros, fisuras u otros mediante líquidos penetrantes.

2.1.- Materias Primas

Se recepcionan y almacenan en la nave adosada a la nave principal. De esta nave se suministran las cargas a los hornos en las proporciones determinadas para cada tipo de tubo a fabricar.

2.2.- Fusión

La Empresa dispone de 15 hornos eléctricos de inducción para fundir la mezcla de materias primas.

Se introducen los materiales en el horno en la proporción correspondiente y se va retirando la escoria y controlando el proceso hasta que el caldo está preparado para centrifugar. Entonces se vierte en la cuchara y, con ayuda del puente grúa, se lleva hasta la máquina centrifugadora correspondiente. Se realizan al menos dos análisis químicos por colada, uno del horno y otro de la cuchara antes de colar.

2.3.- Centrifugación

Fundido el caldo se traslada en la cuchara hasta las centrifugadoras que centrifugan, el acero fundido mediante rotación longitudinal hasta que solidifica dentro de la coquilla tomando forma de tubo.

La empresa dispone de 6 centrifugadoras horizontales y 3 centrifugadoras verticales.

Una vez que ha terminado el proceso de fabricación del tubo, se para la máquina, se abren las puertas laterales y se saca el tubo con ayuda del puente-grúa por el lado opuesto al de colado.

Los tubos son enfriados mediante inmersión en una de las cinco piscinas de 1,5 m3 de capacidad y seguidamente se pasan al banco de granallado.

2.4.- Granallado y enderezado

Las coquillas se impregnan por el interior con pintura antiadherente para evitar que el tubo se quede pegado al molde en centrifugación y favorecer la extracción del mismo. Una vez desmoldado y enfriado el tubo, se procede a su granallado: se someten a un chorreado con granalla de acero inoxidable para eliminar los restos de pintura que queda adherida.

La aspiración de la granalladora se evacua al exterior previo depurado mediante un sistema de filtros de mangas (FOCO 8).

2.5.- Inspección mediante líquidos penetrantes (tubos)

Los tubos se someten a una inspección al 100% de su superficie exterior para detectar posibles defectos como grietas, poros, fisuras u otros. 

El agua que escurre del lavado de los tubos se hace pasar por un evaporador-condensador que separa el agua del líquido penetrante

2.6.- Mecanizado-Torneado CNC

Mecanizado de los bordes del tubo en dos tornos de Control Numérico.

2.7.- Barrenado

El barrenado consiste en el mecanizado interior de los tubos para mejorar la resistencia a la corrosión y a la carburización. Para ello la empresa dispone de un conjunto de siete máquinas barrenadoras.

2.8.- Ensayos líquidos penetrantes (bocas)

La empresa realiza esta inspección en el 100% de la superficie exterior de todas las piezas. El proceso se realiza en las siguientes fases:

- Aplicación del líquido penetrante (Ardrox 996P) de forma manual mediante aerosol. 

- Limpieza manual del líquido penetrante mediante la utilización de un producto eliminador (Ardrox 9PR5) en base orgánica. 

- Aplicación del revelador (Ardrox 9D1B) para detectar los posibles defectos en la zona de la boca del tubo..

Las emisiones generadas en este proceso se evacuan al exterior a través del foco emisor nº4.

2.9.- Soldadura

Los tubos fabricados se unen entre sí o con otras piezas (bridas, conos,etc.) mediante soldadura hasta conseguir las características finales del producto. La Empresa cuenta con tres soldadoras automáticas, además de varias soldadoras portátiles.

2.10.- Ensayos líquidos penetrantes (soldaduras)

El proceso es similar al descrito en el punto 2.7. La superficie del tubo inspeccionado se reduce a las soldaduras, por lo que ésta es muy pequeña. Las cantidades de productos químicos utilizados son las siguientes:

- 50 Kg/año de líquido penetrante (Ardrox 996P).

- 1.500 Kg/año de producto eliminador (Ardrox 9PR5).

- 200 Kg/año de revelador (Ardrox 9D1B).

Las emisiones generadas en el proceso son difusas por la dificultad técnica de cabinar.

2.11.- Rebabado

Las soldaduras se esmerilan hasta conseguir un acabado regular y homogéneo con el resto del tubo.

2.12.- Limpieza de tubos

Limpieza exterior de los tubos mediante agua a presión para eliminar restos del revelador. 

2.13.- Radiografiado

Las soldaduras deben someterse a una inspección mediante radiografía de rayos gamma.

El 100 % de las soldaduras a tope son sometidas a esta inspección para detectar posibles defectos en las mismas. 

En este proceso se obtienen productos revelador y fijador, que se gestionan como peligrosos.

2.14.- Prueba hidrostática

Para garantizar la resistencia mecánica en las piezas, los tubos son sometidos a una prueba de presión hidrostática para ver que no existan fugas. Una vez se ha realizado dicha prueba, el agua del interior de los tubos es recogida en dos depósitos de 1 y 1,5 m3 respectivamente para volver a reutilizar dicha agua en el mismo proceso.

En montajes especiales (arpas y coils) el agua no es recogida por razones técnicas. 

2.15.- Embalaje, almacenamiento y expedición

El producto terminado se embala de diferentes maneras en función del requerimiento del transporte y del cliente: montado sobre bastidores de madera, o simplemente flejado, o flejado y plastificado, etc. y se almacena en la campa exterior hasta su expedición mediante camiones de gran tonelaje.

3.- Otras instalaciones

3.1.- Horno tratamiento viruta
El horno de virutas utiliza como combustible gas propano procedente de los depósitos de GLP's que posee la empresa. El horno dispone de dos quemadores de 180 KW cada uno, situados uno en la cámara del horno y otro en el sistema de postcombustión.

El objetivo es la eliminación de aceite que acompaña a las virutas.FOCO nº 7.

3.2.- Evaporador - concentrador del efluente procedente de la limpieza de líquido penetrante

El vertido acuoso procedente de la cabina de ensayos por líquidos penetrantes es tratado en una instalación de evaporación al vacío obteniéndose una fracción evaporada que posteriormente es condensada y reutilizada de nuevo en el proceso de limpieza y una fracción líquida que tras un proceso de concentración se obtiene una fracción sólida - pastosa que es gestionada como RP.

3.3.- Fosa séptica y filtro biológico

Los vertidos procedentes de los servicios, duchas y sanitarios, (alrededor de 2.100 m3) son evacuados por la red de fecales hasta un sistema de depuración consistente en una fosa séptica de tres cámaras donde se produce la oxidación aerobia de la materia orgánica y la decantación de los fangos generados para posteriormente ser filtrados por un lecho de grava.

Finalmente el efluente es conducido por una tubería enterrada hasta su vertido al cauce del río Ega.

3.4.- Instalación radioactiva

La fuente radioactiva es un cilindro de iridio 192 con un tamaño activo de Ø = 1,2 mm, h = 1,2 mm. y una actividad máxima de 10 Curios.

3.5.- Instalación y abastecimiento de aire comprimido

Se necesita aire comprimido tanto en el proceso de fabricación de tubos, como en tareas de mantenimiento y limpiezas. La producción de aire comprimido es asegurada por dos compresores

3.6.- Torres de refrigeración

Hay instaladas 5 torres de refrigeración y un condensador evaporativo de los hornos de inducción y sus circuitos. 

3.7.-Instalación de refrigeración de probetas

En una cubeta del laboratorio .

· Documentación aportada por el titular:

· Proyecto Básico para Autorización Ambiental Integrada, que se compone de:
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· Anejo nº 8: certificados de productos y cumplimiento de normas

· Anejo nº 9: análisis de emisiones a la atmósfera

· Anejo nº 10: autorizaciones y análisis de agua de proceso

- autorización aprovechamiento de aguas publicas a derivar de Un pozo

- analíticas de vertidos

- autorización de efluentes che

· Anejo nº 11: documentación residuos

- autorización productor de productores de residuos Peligrosos

- plan de minimización de RP´s

- plan empresarial de prevención de residuos de envases
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- autorización como gestor de residuos peligrosos Ecoiruña

· Anejo nº 12: documentación ruidos

- certificados de ensayo calibración sonómetro

- Valoración higiénica de exposición al ruido

· Anejo nº 13: normativa aplicable

· Anexo 1 contestación al requerimientote documentación adicional efectuado el 30 de agosto de 2006.

· Anexo 2: Contestación al requerimiento efectuado el 27 de noviembre de 2006

· Anexo 3: Informe de Organismo de Control Autorizado sobre medidas de protección contra incendios.

· Autorización de Apertura:

· Dirección de obra para autorización ambiental integrada (visado número 072752 en el colegio oficial de Ingenieros Industriales de Navarra)

· Anexo II para autorización de apertura de febrero de 2008 (visado número 080671 en el colegio oficial de Ingenieros Industriales de Navarra)
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· Modificación segunda:

· Proyecto para almacenamiento exterior de productos químicos de noviembre de 2007. (visado número 073732 en el colegio oficial de Ingenieros Industriales de Navarra)

· Dirección de obra para almacenamiento exterior de productos químicos de febrero de 2008. (visado número 080339 en el colegio oficial de Ingenieros Industriales de Navarra)

· Anexo sobre almacenamiento exterior de productos químicos de mayo de 2008. (visado número 081560 en el colegio oficial de Ingenieros Industriales de Navarra)

· Modificación tercera:

· Informe justificativo del proyecto de ampliación de la zona de oficinas de  enero de 2008

· Modificación cuarta:
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ANEXO II

CONDICIONES DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA
1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera

En la instalación existirán seis focos emisores de contaminantes a la atmósfera que cumplirán con los niveles de emisión establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero. La numeración de los focos será la que se ha establecido en el libro de registro de emisiones de la propia empresa. Los focos incluidos en la autorización ambiental integrada son los números 1, 4, 7, 8, 9 y 10.

Los valores de emisión máximo de los focos serán:

	Nº


	Focos emisor


	Valores límite de emisión

	1
	Extracción polvo centrifugadora.

(cepillado boquillas)
	Partículas: 50 mg/Nm3

Carga partículas: 400 g/h

	4
	Captador líquidos penetrantes
	COVs: 150 mg/m3N 

Carga COVs: 1000 g/h

	7
	Horno de virutas
	NOx: 200 mg/m3N como NO2

CO: 100 mg/m3N

SOx: 5 mg/m3N como SO2

COT: 100 mg/Nm3

	8
	Extracción polvo granalladora
	Partículas: 50 mg/Nm3

Carga partículas: 250 g/h

	9
	Cabina líquido penetrante tubos (nueva cabina)
	COVs: 150 mg/m3N

Carga COVs: 1200 g/h

	10
	Captador polvo centrifugadoras (exotérmico)
	Partículas: 50 mg/Nm3

Carga partículas: 500 g/h


Los valores límite de emisión correspondientes al caudal se referirán a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura y en el foco 7, los correspondientes a los parámetros contaminantes estarán referidos a un contenido volumétrico de oxígeno del 3%.

1.2. Vertidos de aguas

Existen dos vertidos a cauce público que deberán cumplir los siguientes valores límites de emisión.

· Vertido fecales: el efluente vertido a río Ega tras el paso por la fosa séptica.

· Vertido de aguas de fabricación.

	Parámetros del vertido
	Vertido fecales
	Vertido fabricación

	Volumen anual máximo (m3)
	2.000 
	10.500

	Volumen diario máximo (m3)
	9 
	48

	pH
	Entre 5,5 y 9,5
	Entre 5,5 y 9,5

	
	concentración máxima
	concentración máxima

	Materias en suspensión
	150 mg/l
	35 mg/l

	DBO5
DQO

Aceites y grasas
	80 mg/l

220 mg/l

25 mg/l
	25 mg/l

125 mg/l

25 mg/l


· No podrán ser vertidas otras sustancias contaminantes distintas de las señaladas explícitamente en los puntos anteriores, en especial las denominadas sustancias peligrosas a las que se refiere la Disposición adicional tercera del Real Decreto 606/2003, de 23 de mayo, que modifica el Reglamento del Dominio Público Hidráulico.

· En el momento en que se ponga en funcionamiento la depuradora municipal de Murieta, las aguas fecales deberán ser evacuadas a dicha depuradora municipal.

· Localización de los puntos de vertido:

Sistema de evacuación:  Superficial directo para las aguas de personal

Infiltración al terreno de las aguas residuales de fabricación

Cauce receptor: Río Ega (margen izquierda)

Coordenadas (UTM) del punto de vertido de aguas fecales: X=  570300, Y= 4723300

Hoja 1/50.000 n° 172

1.3. Ruidos

· Los valores límite de emisión de ruido, expresado como nivel sonoro exterior medido en el límite de la propiedad de la actividad (fuente emisora), en horario nocturno será 60 dBA y en horario diurno 70dBA.

2. Protección del suelo y las aguas subterráneas

· En la empresa existen los siguientes almacenamientos de productos químicos y sustancias peligrosas:

· Depósito de aceite de barrenado de 30 m3.

· Almacén de residuos peligrosos (zona 1 del plano 14 y plano 17).

· Nuevo almacén de productos químicos y botellas de gas (modificación segunda)

· Todos estos depósitos estarán a cubierto y dispondrán de cubetos estancos de contención para recogida de posibles fugas o derrames.

· Estos cubetos deberán cumplir las siguientes condiciones:

· Su capacidad de retención será, al menos, igual al volumen máximo del mayor de los depósitos o al 30% del volumen total de todos los depósitos.

· Serán impermeables y resistentes al producto a retener

· No tendrán ningún tipo de salida y drenarán a una arqueta estanca

3. Procedimientos y métodos de gestión de residuos

3.1. Residuos producidos:

Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta autorización ambiental integrada.

3.2. Almacenamientos de residuos:

Se dispondrán las siguientes áreas de almacenamientos de residuos, dispuestos según el plano nº 17 de la memoria presentada. 

· Almacenamiento de residuos peligrosos a cubierto

· Almacenamientos de chatarra metálica en depósito estanco.

· Almacenamiento de escoria en contenedor estanco.

· Almacenamientos de asimilables a urbanos(basura).

· Almacenamiento de plásticos de embalaje segregado de la basura asimilable a urbano

· Almacenamientos de viruta a cubierto.

· Almacenamiento de madera.

Deberán disponer de sus correspondientes medidas de contención para la protección del suelo y las aguas subterráneas y, en el caso de los residuos peligrosos y viruta estarán a cubierto. 

3.3. Minimización de residuos

Cada cuatro años, a partir de la fecha de concesión de la presente autorización ambiental integrada, se deberá elaborar y remitir al Departamento de Medio Ambiente un Estudio de Minimización de residuos peligrosos, de acuerdo con lo dispuesto en la Disposición adicional segunda del Real Decreto 952/1997, de 20 de junio (BOE núm. 160, de 5 de julio de 1997)
3.4. Medidas específicas en relación con los residuos peligrosos:

Deberán observarse las siguientes medidas de funcionamiento en relación con los residuos peligrosos:

· Previamente a su entrega al gestor autorizado, los residuos peligrosos que deban envasarse se almacenarán envasados y etiquetados del modo establecido en el Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, básica de residuos tóxicos y peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio. 

· El tiempo máximo de almacenamiento de los residuos peligrosos en la instalación antes de su entrega a un gestor autorizado será de seis meses.

· Deberá disponerse del documento de aceptación de un gestor autorizado para cada uno de los residuos peligrosos generados. 

· El transporte de residuos peligrosos hasta los gestores autorizados deberá realizarse por transportistas registrados en el Registro de Transportistas del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente.

· En las operaciones de transporte de residuos peligrosos deberá cumplimentarse el documento de control y seguimiento y la notificación previa del transporte, que deberá reflejar los códigos incluidos en el listado del anejo III de esta Autorización Ambiental Integrada para todos los residuos, con al menos diez días de antelación al Ministerio de Medio Ambiente o al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente del Gobierno de Navarra, en caso de que el transporte se realice únicamente en el territorio de Navarra.

· Se deberá informar inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente en caso de desaparición, pérdida o escape de residuos peligrosos.
3.5. Envases y Residuos de envases

· La empresa cumple con sus obligaciones como empresa envasadora, incluidas las comunicaciones referidas a los envases y residuos de envases de la empresa y las derivadas de la puesta en el mercado de productos envasados, participando en un sistema integrado de gestión de residuos de envases y envases usados autorizado

4. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

4.1. Emisiones a la atmósfera

Todos los focos de emisión a la atmósfera deben cumplir las condiciones impuestas en el capitulo IV del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero. 

Las alturas mínimas de las chimeneas y las medidas correctoras de los focos serán las siguientes:

	Nº


	Focos emisor


	Sistema depurador
	Altura chimenea (m)

	1
	Extracción polvo centrifugadora.

(cepillado boquillas)
	Filtro Mangas
	12

	4
	Captador líquidos penetrantes
	Fuelles de cartón
	12

	7
	Horno de virutas
	Cámara de postcombustión
	13

	8
	Extracción polvo granalladora
	Filtro Mangas
	12

	9
	Cabina líquido penetrante tubos (nueva cabina)
	-
	10

	10
	Captador polvo centrifugadoras (exotérmico)
	Filtro de mangas
	10


EL horno de viruta (foco 7) dispone de un sistema de postcombustión que asegura que en todo momento durante el tratamiento de las virutas, la temperatura de los gases durante más de 2 segundos sea mayor de 850ºC. 

Como condición de funcionamiento, La entrada de la viruta en el horno no podrá efectuarse hasta que la temperatura de la cámara de postcombustión no llegue a 850ºC

Los focos de emisión a la atmósfera deberán quedar perfectamente identificados por un cartel indicativo de la numeración acorde con la dada en esta Orden Foral. Este número deberá colocarse cercano a la toma de muestras y si esta no fuera visible desde fábrica, la indicación deberá realizarse tanto en el orificio de muestra como en un lugar visible desde el interior de la nave.

Existen además otras emisiones difusas como son:

· Hornos de fundición: Deberá contar con extracciones para ventilar a lo largo de toda la nave.

· Emisiones en la limpieza de superficies: Las medidas que la empresa deberá llevar a cabo para reducir las emisiones y cumplir con el Real Decreto 117/2003 son:

· Reducción en origen. Limpieza utilizando una goma circular de diámetro exterior, inferior al diámetro interior del tubo de forma que el aceite se recoja en un filtro para separarlo de la viruta y volverlo a utilizar.

· Una de las dos opciones siguientes, preferentemente la primera:

· Eliminación del disolvente, sustituyéndolo por productos base agua.

· Aplicación del disolvente con pistola.

En la nueva nave de soldadura no existen focos de emisiones a la atmósfera ni vertidos de aguas residuales. Las emisiones de los puestos de soldadura serán captadas en filtros mecánicos móviles, sin tener extracción al exterior de la nave.

4.2. Vertidos de aguas

El efluente residual del proceso productivo es tratado en un separador de grasas y aceites de dos compartimentos con decantación de sólidos y retirada de aceites con un skimmer antes de ser infiltrado en un terreno cercano, de propiedad de la empresa.

Los vertidos procedentes de los servicios de personal son tratados mediante una fosa séptica y filtro biológico de tres cámaras donde se produce una oxidación aerobia, decantación de fangos y filtración en lecho de grava.

En el momento que se construya la depuradora que trate las aguas residuales de Murieta, la empresa deberá conectarse a dicha depuradora, tanto las aguas fecales como las industriales.

6. Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificación de metodología de su medición, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las mediciones

6.1. Emisiones a la atmósfera:

Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia para los focos de emisión:

La clasificación de los focos según el Decreto Foral 6/2002 y las medidas de control y vigilancia para los focos de emisión de los focos serán:

	Nº


	Focos emisor


	Catalogación DF 6/2002
	Autocontrol
	Control OCA

	1
	Extracción polvo centrifugadora.

(cepillado boquillas)
	C 3.12.9
	Cada semana control y registro de la perdida de carga de los filtros de mangas
	Cada 5 años

	4
	Captador líquidos penetrantes
	B 2.12.1
	Cada seis meses medición y registro de COVs 
	Cada 3 años

	7
	Horno de virutas
	C 3.12.9
	Cada 6 meses se realizara un control y ajuste del quemador. Registrar.
	Cada 3 años

	8
	Extracción polvo granalladora
	C 3.12.8
	Cada semana control y registro de la perdida de carga de los filtros de mangas
	Cada 5 años

	9
	Cabina líquido penetrante tubos (nueva cabina)
	B 2.12.1
	Cada seis meses medición y registro de COVs
	Cada 3 años

	10
	Captador polvo centrifugadoras (exotérmico)
	C 3.12.9
	Cada semana control y registro de la perdida de carga de los filtros de mangas
	Cada 5 años


Además cada año se deberá registrar la cantidad de disolvente consumido, así como la etapa de producción donde se usa.

Los controles de Organismo de Control Autorizado (OCA) serán de todos los parámetros indicados en el punto 1.1.

· Metodología de medición y toma de muestras:

· Las mediciones tanto en continuo como en discontinuo deberán cumplir, con carácter general, las condiciones establecidas en el artículo 32 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Las instalaciones necesarias para realizar las mediciones y tomas de muestras deberán cumplir las especificaciones incluidas en el Anejo 5 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Sistema de registro:

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de los inspectores oficiales.

6.2. Vertidos de aguas y otros efluentes líquidos:

· Dispositivos para el control de los vertidos:

La salida del efluente tratado de fecales dispondrá de una arqueta simple en la que sea posible la toma de muestras representativa del vertido.

La empresa dispondrá de un canal normalizado para la toma de muestras posterior a la arqueta controlada (separador de aceites y grasas). 

La empresa deberá disponer de Contadores/caudalímetros en los siguientes puntos de uso del agua o vertido: 

· C1: Contador de consumo de agua industrial

· C2: Contador de consumo de aguas para torre de refrigeración

· C3:Contador de consumo de agua potable

· C4: Contador de consumo de agua en limpieza de tubos

· C5: Contador de consumo de agua en zona de prueba hidráulica

· C6: Caudalímetro de vertido de agua residual industrial

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los vertidos:

· Vertido industrial y vertido de aguas fecales:

Anualmente: Toma de muestras y control en laboratorio externo  de los siguientes parámetros: 

· Caudal de efluente vertido.

· pH 

· DQO

· DBO

· Aceites y grasas

· Conductividad a 25 ºC

· Hierro total (sólo al vertido industrial)

· Sólidos en suspensión

· Cloruros (sólo al vertido industrial)

· Mensualmente: Control y registro de los valores de los contadores y caudalímetros. 

· Trimestralmente: Control visual de la arqueta separadora de aceites y grasas. Registro de cada limpieza y retirada de residuos por gestor autorizado

· Cada dos años, la empresa deberá someterse a la inspección periódica por parte de organismo de control autorizado indicado en el artículo 47 del Decreto Foral 12/2006.

· Otras medidas de control de los vertidos:

· Todos los resultados y mediciones del autocontrol deberán estar disponibles para su examen por los servicios de inspección tanto del Departamento de Medio Ambiente como de la Confederación Hidrográfica del Ebro.

· El titular queda obligado a mantener los colectores e instalaciones de depuración en perfecto estado de funcionamiento, debiendo designar una persona encargada de tales obligaciones, a la que suministrará normas estrictas y medios necesarios para el cuidado y funcionamiento de las instalaciones.

· Inspección y vigilancia:

· Tanto el Departamento de Medio Ambiente, como la Confederación Hidrográfica del Ebro podrán efectuar cuantos análisis e inspecciones estimen convenientes para comprobar las características del vertido y contrastar, en su caso, la validez de los resultados obtenidos en el autocontrol por la empresa.

· Si el funcionamiento de las instalaciones de tratamiento de las aguas residuales no fuera adecuado, podrán imponerse las correcciones oportunas para alcanzar una eficiente depuración.

7. Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente

6.1. Vertidos accidentales o incumpliendo valores límite de emisión:

· El vertido accidental o cualquier anomalía en las instalaciones de depuración de aguas residuales, deberá comunicarse inmediatamente al Departamento de Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro, vía fax, correo electrónico o teléfono de manera inicial, y con la mayor brevedad posible por escrito, adoptando simultáneamente las medidas necesarias para corregirla en el mínimo plazo.

· La emisión accidental o cualquier anomalía en las instalaciones de emisión de gases residuales, almacenamiento de residuos peligrosos o productos químicos, deberá comunicarse inmediatamente al Departamento de Medio, vía fax, correo electrónico o teléfono de manera inicial, y con la mayor brevedad posible por escrito, adoptando simultáneamente las medidas necesarias para corregirla en el mínimo plazo.

· El titular dispondrá de un plan específico de actuaciones y medidas para casos de emergencias de emisiones a la atmósfera y de vertidos accidentales. 

6.2. Derrames de productos químicos, residuos, pasta o aguas residuales:

· El titular de la instalación deberá disponer de material absorbente para la recogida de derrames de residuos peligrosos o productos químicos.
6.3. Análisis y evaluación de riesgos ambientales:

· El titular deberá presentar ante la Dirección General de Medio Ambiente, antes del 31 de diciembre de 2007, un Estudio de análisis y evaluación de riesgos medioambientales desarrollado de acuerdo con una metodología normalizada, como por ejemplo el desarrollado por la Norma UNE 150.008, en el que se analizarán y se evaluarán los posibles riesgos ambientales de las instalaciones, que puedan afectar al medio ambiente o a la salud de las personas, y en el que se definirán las medidas de prevención y seguridad más adecuadas para reducir dichos riesgos
7.   Medidas de protección contra incendios.
Se ha verificado el grado de adecuación entre las medidas de protección contra incendios existentes realmente, las previstas en los proyectos tramitados para la obtención de las licencias y las condiciones de licencia impuestas en su día por la Administración correspondiente, así como el cumplimiento del mantenimiento de los medios materiales de protección contra incendios mediante comprobación de las actas correspondientes a las revisiones.

En las modificaciones solicitadas se deberán cumplir las siguientes disposiciones:

· Modificación primera (Nave de Soldadura):
En la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias en el ámbito de la protección contra incendios cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

1. Se limitará la cantidad de material combustible en sector SC-1, de tal forma que el nivel de riesgo intrínseco del mismo sea en todo momento Bajo-1 (para un Qs menor o igual a 100 Mcal/m2). Con la certificación final se aportará una relación de los materiales combustibles previstos en la zona de almacenamiento (embalajes, plásticos, madera, etc.), indicando además su poder calorífico y valor de Ci, y se reconsiderará el cálculo de la carga de fuego unitaria corregida y ponderada del sector (Qs).

2. Se dará cumplimiento a lo dispuesto por el Art. 5.1, Anexo 2 en sector SC-1, debiendo garantizar en muros de sectorización el valor de resistencia al fuego exigida al sector más desfavorable. Aquellos elementos que no cumplan dicha exigencia (posibles huecos o ventanas, etc., entre sectores) deberán ser sustituidos por elementos normalizados u homologados que aporten la EI exigida.

3. Se garantizará el cumplimiento de los Arts. 5.3 y 5.4, Anexo 2. 

Se aportarán planos de alzado y de fachadas, justificativos de la disposición de dichas franjas. En el caso del cumplimiento de las exigencias del Art. 5.4, se aportarán además planos de sección justificativos, en los cuales se represente la implantación de la franja EI o bien la prolongación del muro de sectorización.

En el caso de que se opte por la instalación de una solución homologada, se aportará documento que acredite su respuesta al fuego conforme a R.D. 312/2005. Debiendo tener en cuenta que en soluciones de cubierta, el ensayo se deberá haber realizado en las condiciones finales de uso, incluyendo los soportes o sistemas de sujeción.

4. Se completará la dotación de pulsadores, de tal forma que exista al menos uno junto a cada salida de evacuación (Anexo 3, Art. 4.2) (debe existir un pulsador junto a cada una de las salidas previstas en el sector SC-1). Se aportará plano justificativo de su implantación.

5. Todas las puertas de evacuación serán normalizadas, cumplimento las exigencias de los puntos 4.2 y 6, CTE-DB-SI-3, salvo que podrán ser correderas o deslizantes, siempre y cuando sean fácilmente operables manualmente.

6. Se señalizarán las salidas, los recorridos de evacuación y los medios de protección contra incendios de utilización manual que no sean fácilmente localizables, de acuerdo a lo dispuesto en el Reglamento de señalización de los centros de trabajo (R.D. 485/1997, de 14 de abril) y según normas UNE 23.033 y 23.034, en la totalidad del sector SC-1.

7. De acuerdo a los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del establecimiento es bajo, por lo que el titular del establecimiento industrial deberá solicitar a un Organismo de Control facultado para la aplicación de este Reglamento, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida según dicho riesgo intrínseco del establecimiento industrial (Cap. III, Arts. 6 y 7).

· Modificación segunda (Almacén de productos químicos):
En la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

Los extintores tendrán una eficacia mínima de 34A (riesgo alto). En la zona de inflamables se dispondrá un extintor de polvo, de tipo carro de 50 Kg.

· Modificación cuarta (Modificación de maquinaria):
En la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

1. El recubrimiento previsto en cara inferior de trampillas de sala de bombas, será homologado. Con la certificación final se aportará documento acreditativo del comportamiento al fuego del mismo, conforme a R.D. 312/2005.

El procedimiento aplicado, en función de sus características (proyectados, etc.), contará con carenado de chapa adicional (por la cara inferior de las trampillas), para prevenir su desprendimiento por el uso normal de las trampillas.

2. La trampilla de acceso a sala de bombas permanecerá abierta durante la permanencia de ocupantes en su interior.

3. Se aportará plano justificativo de la disposición de los extintores previstos en Proyecto.

4. Se señalizarán las salidas, los recorridos de evacuación y los medios de protección contra incendios de utilización manual que no sean fácilmente localizables, de acuerdo a lo dispuesto en el Reglamento de señalización de los centros de trabajo (R.D. 485/1997, de 14 de abril) y según normas UNE 23.033 y 23.034.

5. De acuerdo a los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del establecimiento es bajo, por lo que el titular del establecimiento industrial deberá solicitar a un Organismo de Control facultado para la aplicación de este Reglamento, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida según dicho riesgo intrínseco del establecimiento industrial (Cap. III, Arts. 6 y 7).

8. Otras medidas o condiciones:

8.1. Autorización de apertura

· El titular deberá solicitar la autorización de apertura de acuerdo con lo dispuesto en el artículo 40 del Reglamento para el desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, para lo cual deberán haber sido ejecutadas y encontrarse en disposición de entrar en funcionamiento todas las medidas y condiciones incluidas en la presente autorización ambiental.

· Con la solicitud se deberá adjuntar un certificado de dirección técnica de las obras e instalaciones, que incluya planos definitivos de las mismas, suscrito por técnico competente, en el que se hará constar la ejecución de las instalaciones y medidas especificadas en la documentación incluida en el expediente administrativo y, en su caso, la ejecución de las medidas y condiciones adicionales impuestas en la presente autorización, con indicación expresa de las mismas.

· Asimismo, se deberá adjuntar copia de la póliza y del pago de la prima del seguro de responsabilidad civil medioambiental.

8.2. Medidas de aseguramiento

· El titular tiene suscrito un seguro de responsabilidad civil medioambiental que garantice los costes de reparación de los daños ambientales que pudiera ocasionar el funcionamiento de la instalación como consecuencia tanto de la contaminación gradual inherente al normal funcionamiento como de la contaminación accidental derivada del funcionamiento anómalo 
8.3. Medidas relativas a los vertidos 

· Reconocimiento de las obras: el titular deberá comunicar a la Confederación Hidrográfica del Ebro la finalización de la ejecución de las obras de depuración, así como la puesta en funcionamiento de la actividad productiva, con objeto de que dicha administración hidráulica apruebe el acta de reconocimiento final de las obras.

· Los vertidos al dominio público hidráulico estarán gravados con una tasa destinada al estudio, control, protección y mejora del medio receptor de cada cuenca hidrográfica, según lo dispuesto en el artículo 113.1 del RDL 1/2001, de 2 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas. Anualmente, la Confederación Hidrográfica del Ebro practicará y notificará la liquidación del canon de control de vertidos una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.
· Su importe será de 234,77 €/año, calculado según lo dispuesto en el artículo 113.3 del RDL 1/2001, de 2 de julio, sobre la base de los siguientes parámetros y coeficientes:
· Volumen anual de vertido autorizado: 12500 m3
· Precio básico: industrial: 0,03005 €/m3
· Coeficiente k1: industrial clase 2: 1

· Coeficiente k2: industrial con tratamiento adecuado: 0,5

· Coeficiente k3: zona de categoría I: 1,25

8.4. Declaración e inventario de emisiones

· El titular de la actividad deberá mantenerse registrado en el Registro Estatal de Emisiones y Fuentes Contaminantes  (PRTR – España), creado a raíz del Reglamento (CE) Nº 166/2006 del Parlamento Europeo.

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, el titular de la actividad deberá notificar una vez al año al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos.

· La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse a través de la herramienta E PRTR-España, www.prtr-es.es.
· Antes del 1 de marzo de cada año, el titular deberá enviar al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente,  el registro de los controles de emisiones a la atmósfera realizados en el año anterior, incluyendo el plan de gestión de disolventes.
· Los datos sobre la producción de residuos peligrosos se notificarán a través de la presentación de la declaración anual, que el titular deberá remitir al Departamento de Medio Ambiente Antes del 1 de marzo de cada año, indicando el origen, naturaleza, código LER y cantidad de todos los residuos producidos durante el año anterior, el destino dado a cada uno de ellos, el código de gestión correspondiente, y la relación de los que se encuentren almacenados temporalmente en sus instalaciones

· Anualmente, antes del 31 de marzo de cada año, deberá evaluarse el grado de cumplimiento de los objetivos previstos en el Plan Empresarial de Prevención de Residuos de Envases aprobado y remitir al Departamento de Medio Ambiente un informe justificativo del mismo.

· Anualmente, antes del 31 de marzo de cada año, deberá suministrarse al Servicio de Integración Ambiental los datos de envases y residuos de envases generados por la empresa en el periodo anterior, según lo indicado en el Real Decreto 782/1998, de 30 de abril por el que se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecución de la Ley 11/1997, de 24 de abril, de Envases y Residuos de Envases y su modificación por el Real Decreto 252/2006, de 3 de marzo.

· La empresa deberá remitir periódicamente al Departamento de Medio Ambiente, en soporte informático, en la primera quincena de enero, copia de los resultados registrados durante el año anterior. La dirección de envío será secinspa@cfnavarra.es 

· La empresa deberá remitir en un plazo máximo de dos meses después de la toma de muestras o actuación realizada, el informe realizado por un Organismo de Control Autorizado que certifique el cumplimiento de las condiciones establecidas en el Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, y en el presente Anejo II relativas a emisiones a la atmósfera.
· Declaraciones de vertidos que el titular deberá remitir al Departamento de Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro:

· Con frecuencia semestral, una declaración analítica de los vertidos, referente a caudal y composición del efluente vertido en la que se incluirán todos los resultados de control obtenidos.

· Con frecuencia anual, una declaración de las incidencias en la explotación de todas las instalaciones de tratamiento de vertidos. 

ANEJO III

PRODUCCIÓN Y GESTIÓN DE RESIDUOS

	Descripción del residuo
	Código LER (1)
	Operación final de gestión Código anejo 1 (2)

	Plástico
	200139
	R3
	Recuperación del material

	Basura doméstica
	200301
	D5
	Depósito en vertedero

	Papel-cartón
	200101
	R3
	Recuperación del material

	Escoria
	100903
	R4
	Recuperación del material

	Viruta
	120101
	R4
	Reutilización del material

	Madera
	150103
	R3
	Recuperación del material

	Chatarra
	160117
	R4
	Recuperación del material

	Aceite residual
	130205*
	R9/R1
	Regeneración o valorización como combustible

	Taladrina
	120109*
	R1/D9
	Tratamiento fisicoquímico o valorización energética

	Residuo ácido
	060106*
	R5/D9
	Regeneración de ácidos o tratamiento físico químico

	Aceite con disolvente
	140603*
	R2/R1
	Recuperación, regeneración de disolventes o valorización como combustible

	Lodos separador aceite-agua
	130502*
	D9
	Tratamiento físico-químico

	Aerosoles
	160504*
	D9+R4
	Recuperación del metal y tratamiento del gas

	Revelador
	090101*
	R2
	Recuperación o regeneración del material

	Fijador
	090101*
	R2
	Recuperación o regeneración del material

	Lodos mecanizado
	120118*
	D5
	Depósito en vertedero

	Material contaminado
	150202*
	R1/D5
	Recuperación energética o depósito en vertedero

	Envases contaminados
	150110*
	R4/R3
	Recuperación del material

	Equipos electrónicos
	160215*
	R4+R3
	Reciclado o recuperación de los materiales

	Aguas con pintura
	080119*
	R7/D9
	Recuperación de componentes o tratamiento fisicoquímico 

	Toner, cartuchos,..
	200117*
	R7
	Recuperación de componentes 

	Polvo de soldadura
	120113
	R4
	Recuperación del metal

	Líquido penetrante
	120109*
	R2/D9
	Recuperación o regeneración del material o tratamiento físico-químico

	Agua con detergente y aceite
	130502*
	D9
	tratamiento físico-químico


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. La operación prioritaria se indica en primer lugar. Se admiten operaciones de gestión intermedia en estaciones de transferencia (D15 ó R13), siempre que la gestión final sea la prevista en este Anejo III.

ANEJO IV

TRAMITACIÓN ADMINISTRATIVA

· 19/4/2006: SCHMIDT-CLEMENS SPAIN. presentó ante el Departamento de Medio Ambiente la solicitud de autorización ambiental integrada, adjuntando cinco ejemplares en papel y una en soporte digital de la documentación denominada Autorización Ambiental Integrada. (Doc 2006/153724)

· 26.04.06: El Departamento de Medio Ambiente solicita a la Confederación Hidrográfica del Ebro para que emita el informe indicado en el art.22 de la LF 4/2005

· 12.05.06: Resolución 1186, de 12 de mayo de 2006, del Director General por la que se somete el proyecto a información pública

· 26.05.06: Inicio del periodo de exposición pública. Se publica en el B.O.N. nº 63 de esta fecha. Durante el periodo de exposición pública no se presentan alegaciones.

· 13.7.06: El Servicio de Protección civil requiere a la empresa que deberá comunicar la opción de tramitación para las medidas de protección contra incendios.

· 30.08.06: El Servicio de Integración Ambiental requiere a la empresa que aclare varias medidas de carácter ambiental.

· 21.11.06: El Servicio de Integración Ambiental remite una copia del expediente al Ayuntamiento de Murieta para que informe sobre los aspectos de su competencia.

· 22.11.06: El Servicio de Integración Ambiental comunica a la Confederación Hidrográfica del Ebro que no se han presentado alegaciones en el trámite de información pública.

· 13.11.06: El Servicio de Integración Ambiental recibe informe favorable de la Confederación Hidrográfica del Ebro respecto a la admisibilidad del vertido.

· 27.11.06: El Servicio de Integración Ambiental requiere a la empresa que estudie una medida de seguridad incluida en el informe de la Confederación Hidrográfica del Ebro.

· 27.11.06: SCHMIDT AND CLEMENS presenta la contestación al requerimiento sobre medidas ambientales enviado el 30.8.06.

· 26.12.06. La empresa entrega contestación al requerimiento realizado el 27.11.06

· 29.12.06: La empresa remite el informe de medidas de protección contra incendios como contestación al requerimiento efectuado el 13.7.06

· 29.12.06:  La empresa vuelve a remitir el informe de medidas de protección contra incendios

· 09.01.07 El Ayuntamiento de Murieta remite un informe realizado por el Centro tecnológico L´Urederra a instancias del propio Ayuntamiento, señalando observaciones a tener en cuenta.

· 22.06.07: El Servicio de Calidad Ambiental remite la propuesta de autorización ambiental integrada al promotor.

· 12.07.08: El promotor solicita al Servicio de Calidad Ambiental la aclaración de varios puntos de la Autorización.

· 31.07.07: Mediante la Orden Foral 0403 de 31 de julio de 2007 del Consejero de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda se concede la Autorización Ambiental Integrada a Schmidt-Clemens Spain S.A.

· 31.08.07: Se publica en el B.O.N. la Autorización Ambiental Integrada.

· Autorización de Apertura:

· 10.09.07: El promotor remite al Dpto. de Medio Ambiente dirección de obra solicitando la Autorización de Apertura.

· 20.09.07: El Servicio de calidad notifica al promotor que debe subsanar deficiencias detectadas en la documentación

· 05.10.07: El promotor remite documentación en contestación al escrito de fecha 20.09.07.

· 22.10.07: El Servicio de calidad notifica al promotor que debe subsanar deficiencias detectadas en la documentación.

· 30.10.07: Se realiza inspección a las instalaciones de la empresa por parte de un técnico del Servicio de Calidad Ambiental.

· 12.11.07: Se requiere a la empresa la subsanación de varias deficiencias detectadas en la inspección.

· 21.12.07: El promotor remite documentación en contestación al escrito de fecha 12.11.07.

· 16.01.08: Mediante la resolución 50/2008 de 16 de enero del Director General de Medio Ambiente y Agua se concede la autorización de apertura a la actividad.

· Primera modificación:

· 25.09.07: El promotor remite al Dpto. de Medio Ambiente informe del proyecto de construcción de nave (modificación 1)

· 23.10.07: El Servicio de calidad considera la primera modificación como no sustancial significativa y requiere al promotor que presente documentación adicional.

· 26.12.07: El Servicio de Calidad Ambiental requiere a la empresa que aporte documentación adicional en relación con la primera modificación solicitada.

· 07.11.07: El promotor entrega proyecto y anejo de la primera modificación en contestación al requerimiento del 23.10.07

· 04.01.08: El promotor entrega información adicional sobre la primera modificación solicitada.

· 10.03.08: El promotor entrega el anexo II sobre la autorización de apertura (aunque el contenido es sobre la primera modificación) en contestación al requerimiento realizado el 26.12.07.

· Segunda modificación:

· 11.12.07: El promotor remite al Dpto. de Medio Ambiente proyecto de construcción de almacén de productos químicos.

· 26.12.07: El Servicio de calidad considera la segunda modificación como no sustancial significativa y requiere al promotor que presente documentación adicional.

· 08.02.08: El promotor entrega dirección de obra de la segunda modificación en contestación al escrito del 26.12.07

· 17.03.07: El Servicio de calidad requiere al promotor que presente documentación adicional en referencia a la protección contra incendios.

· 03.06.08: El promotor entrega anexo sobre la segunda modificación en contestación al escrito del 17.03.08

· Tercera modificación:

· 04.01.08: El promotor remite al Dpto. de Medio Ambiente informe sobre ampliación de la zona de oficinas 

· 18.01.08: El Servicio de calidad considera la tercera modificación como no sustancial irrelevante e informa al promotor que puede llevar a cabo las modificaciones.

· Cuarta modificación:

· 07.05.08: El promotor remite al Dpto. de Medio Ambiente informe sobre ampliación obra Civil para reubicación de maquinaria

· 19.1.08: El Servicio de calidad considera la cuarta modificación como no sustancial irrelevante e informa al promotor que puede llevar a cabo las modificaciones.

