[image: image1.jpg]Gobierno de Navarra
Departamento de Desarrollo Rural,
Medio Ambiente y Administracion Local



[image: image1.jpg]

RESOLUCIÓN 1158/2012, de 27 de noviembre, del Director General de Medio Ambiente y Agua, por la que se modifica la autorización ambiental integrada de la instalación de fabricación y transformación de lana de roca, en el término municipal de Caparroso, cuyo titular es ROCKWOOL PENINSULAR S.A., con objeto de adecuarla a la nueva configuración de la instalación tras la modificación solicitada.

	Tipo de expediente: Autorización ambiental integrada (modificación significativa)
Código de expediente: 1005/06
Norma de aplicación: Ley Foral 4/2005, de intervención para la protección ambiental

Anejo y Epígrafe: 2B  –  3.4

Instalación: Fabricación y transformación de lana de roca

Titular/es: ROCKWOOL PENINSULAR S.A.

Número de centro: 3106500825

Emplazamiento: Término del Saso

Coordenadas UTM (Huso 30N, Datum ED50): 610.682; Y: 4.691.737

Municipio: Caparroso

Proyecto: Adecuación IPPC

Fecha de solicitud: 06/07/2012


Esta instalación está incluida en el Anejo 2B, epígrafe 3.4, “Instalaciones para la fundición de materiales minerales, incluida la fabricación de fibras minerales con una capacidad de fundición superior a 20 toneladas por día”, del Reglamento de desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, aprobado mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre; y en consecuencia, está sometida al régimen de autorización ambiental integrada y evaluación de impacto ambiental obligatoria.
Mediante la Resolución 0816/2008, de 23 de abril, del Director General de Medio Ambiente y Agua, le fue concedida Autorización Ambiental Integrada y en aplicación de lo dispuesto en la Disposición transitoria primera del Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre, no se tramitó el procedimiento para la formulación de la Declaración de impacto ambiental. 
Con fecha 6 de julio de 2012, el titular solicitó llevar a cabo una modificación consistente en la adaptación de su proceso al uso de nueva resina, que fue considerada por el Servicio de Calidad Ambiental como modificación no sustancial, de acuerdo a los criterios establecidos en el artículo 25 del Reglamento de desarrollo de la Ley 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, aprobado mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre, por lo que no es preciso otorgar una nueva autorización ambiental integrada.

No obstante, la modificación sí es significativa, puesto que da lugar a cambios importantes en las condiciones de funcionamiento de la instalación, que deben ser contemplados en la autorización ambiental integrada que ya dispone, de forma que es preciso modificar ésta.

Además del proyecto presentado con fecha 6 de julio de 2012, se incluyen en la presente Resolución las siguientes modificaciones:

· Cambio de código LER al residuo de hierro solicitada por la empresa el 21 de junio de 2012.

· Ampliación de códigos LER solicitado por la empresa el 22 de junio de 2012.

· Modificaciones en relación a la gestión de restos de cava solicitado por la empresa el 13 de septiembre de 2012.

· Adaptación del Real Decreto 1367/2007 del Ruido en lo referente a emisiones acústicas.

· Adaptación a la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y suelos contaminados, en relación a medidas específicas en relación a residuos peligrosos.

· Adaptación al nuevo BREF del sector en relación a los valores límite de emisión a la atmósfera.

· Adaptación al nuevo CAPCA según Real Decreto 100/2011.

Los artículos 105 y 106 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Jurídico de las Administraciones Públicas y del Procedimiento Administrativo Común establecen que las Administraciones Públicas podrán modificar sus actos siempre que la modificación no sea contraria al ordenamiento jurídico, como ocurre en el presente caso en el que, además, la modificación se produce a instancia del titular de la Autorización ambiental integrada.

El expediente ha sido tramitado conforme al procedimiento simplificado previsto en el artículo 29 del Reglamento de desarrollo de la Ley 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental.
Visto el precepto jurídico citado y en uso de las facultades que tengo conferidas por el Decreto Foral 70/2012, de 25 de julio, por el que se desconcentran en el Director General de Medio Ambiente y Agua, la titularidad y el ejercicio de las competencias administrativas que, en materia de intervención para la protección ambiental, la normativa vigente atribuye al Consejero de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local,

RESUELVO:

1º.- Modificar la autorización ambiental integrada para la instalación de fabricación y transformación de lana de roca, cuyo titular es ROCKWOOL PENINSULAR S.A., en el término municipal de Caparroso, que fue concedida mediante la Resolución 0816/2008, con objeto de adecuarla a la nueva configuración de la instalación tras la modificación solicitada por el titular con fecha 6 de julio de 2012.

 2º.- La modificación supone la inclusión de cambios en los Anejos de la Resolución 0816/2008, de 23 de abril, del Director General de Medio Ambiente y Agua, por la que se concedió la autorización ambiental integrada a esta instalación, los cuales quedarán sustituidos por los Anejos de la presente Resolución, en los que se establecen las condiciones de funcionamiento que deben observarse en el desarrollo de la actividad industrial.

3º.- La modificación no afecta al plazo de vigencia de la autorización ambiental integrada concedida inicialmente, el cual finalizará el 23 de abril de 2016. Con una antelación mínima de diez meses a la fecha de vencimiento, el titular deberá solicitar su renovación, de acuerdo al procedimiento establecido en el artículo 30 del Reglamento de desarrollo de la Ley 4/2005, de 22 de marzo.

4º.- Para la entrada en funcionamiento de la modificación proyectada no será necesaria la obtención de nueva autorización de apertura para la instalación modificada. 
5º.- Publicar la presente Resolución en el Boletín Oficial de Navarra.

6º.- Señalar que contra esta Resolución, que no agota la vía administrativa, los interesados en el expediente que no sean Administraciones Públicas podrán interponer recurso de alzada ante el Consejero de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local en el plazo de un mes. Las Administraciones Públicas podrán interponer recurso contencioso-administrativo, en el plazo de dos meses, ante la Sala de lo Contencioso-Administrativo del Tribunal Superior de Justicia de Navarra, sin perjuicio de poder efectuar el requerimiento previo ante el Gobierno de Navarra en la forma y plazo determinados en el artículo 44 de la Ley 29/1998, de 13 de julio, reguladora de la Jurisdicción Contencioso-Administrativa. Los plazos serán contados desde el día siguiente a la práctica de la notificación de la presente Resolución o, en su caso, publicación en el Boletín Oficial de Navarra.

7º.- Notificar esta resolución a ROCKWOOL PENINSULAR S.A., al Ayuntamiento de Caparroso, a la Confederación Hidrográfica del Ebro, a la Dirección de Protección Civil de la Agencia Navarra de Emergencias, y al Servicio de Calidad Ambiental, a los efectos oportunos.

Pamplona, a 27 de noviembre de 2012.-
EL DIRECTOR GENERAL DE

MEDIO AMBIENTE Y AGUA

Andrés Eciolaza Carballo

ANEJO I

SUMARIO DEL PROYECTO

· Breve descripción:

El proyecto contempla la fabricación de lana de roca con distintos acabados en la fábrica que ROCKWOOL PENINSULAR S.A. dispone en Polígono Industrial de Caparroso, Ctra N 121 Km 53.5, de Caparroso.

La fábrica está ubicada en un solar de 690 000 m2 de los cuales 120 000 m2 disponen de pavimentación y 21 215 m2 están edificados. En dichas instalaciones se dispone de una línea de fabricación de lana de roca y otras de procesado y embalaje, almacenamientos de materias primas y producto acabado, además de otras instalaciones auxiliares.

La plantilla actual está formada por un total de 157 trabajadores.

La potencia eléctrica instalada es de 8.29 MW.

La fábrica opera durante las 24 horas del día los 365 días del año. Periódicamente se efectúan paradas en la línea de fabricación por motivos técnicos y de mantenimiento.

· Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos más relevantes:

A) Los edificios e instalaciones principales son:

Zona almacenamiento de materia prima (coque, roca basáltica, briquetas) y restos de cava

Tolva de carga y nave con silos de almacenamiento de materias primas

Silos de finos

Nave del horno cubilote, centrifugas de fibrado y rueda de aglomeración

Nave con horno de curado

Naves de corte, embalaje y talleres

Oficinas, vestuarios y comedor

Almacén general

Almacén de residuos no peligrosos

Edificio contra incendios

Planta de ósmosis

Nave de logística

Oficinas de logística

Nave de molienda de lana de roca y almacenamiento

Nave con los depósitos de materias primas líquidas

Zona de almacenamiento

Almacenamiento de residuos peligrosos

B) Los equipos más relevantes son

Recepción de materia prima y almacenaje:

Maquinaria pesada, palas, para manejo de materia prima (rocas, briquetas…)

Tolva de recepción

Cinta transportadora

Silos de almacenamiento de materias primas, (x6), con sus correspondientes sistemas vibradores, para separación de finos, y cintas de pesada

Cinta transportadora a edificio del cubilote

Fundición:

Horno de cubilote

Sistema de tratamiento de gases del cubilote (ciclón, filtros de mangas, quemador de gases, sistema de intercambio de calor) y foco de emisión

Cinta envío material no fibrado a nave molienda

Silo de cenizas

Filtro de papel

Caldera de apoyo al sistema de calefacción

Fibrado y adición de material aglomerante:

Depósitos de almacenamiento de materias primas

Sistema de mezcla de componentes de la resina

Unidades de fibrado de la colada y soplado de resina sobre las fibras formadas

Rueda de aglomeración con motor de aspiración, filtros de casetes de lana de roca y foco de emisión

Cinta transportadora del manto

Péndulo de formación de capas del manto

Polimerizado:

Sistema aplicador de velo de vidrio

Horno de curado con sistema de incineración de los gases generados, intercambiador de calor y foco de emisión

Sistema de enfriamiento

Sistema de extractores para circulación de aire a través del manto

Sistema de filtración por filtros de lana de roca.

Foco de emisión

Corte y embalaje:

Equipo de corte de bordes y corte transversal. Sierras y agua a presión.

Sistema de captación de emisiones en cortes, ciclón y filtros de mangas.

Sistema de trituración de material defectuoso y bordes, silo de reciclaje

Equipo de aplicación de revestimientos (papel Kraft y aluminio)

Equipo de aplicación de betún

Equipo de cortes especiales

Equipo de colocación de mantas armadas

Equipos de empaquetado, embalado (retracción, termosellado…) y paletizado

C) Instalaciones auxiliares

· Planta molienda residuos lana de roca

· Planta de ósmosis

· Sistema de tratamiento de aguas mediante filtro de papel y depósitos de almacenamiento

· Caldera y depósito de betún

· Talleres

· Laboratorio de control de calidad

· Tanque gasoil para carretillas

· Balsas pluviales, 2 en parte caliente de 1200 y 1500 m3 y una en la parte de logística de 4500 m3
· Torres de refrigeración (x3: circuitos de cubilote, fibrado y compresores) y condensadores evaporativos

· Instalación radiactiva de medición de espesores(x2)

· Subestaciones de transformación

· Instalación receptora de gas natural

· Compresores de aire

· Caldera auxiliar de calefacción

· Depuradora de aguas residuales sanitarias y estación de bombeo de agua del río Aragón

· Consumos de materias primas, productos químicos y otros materiales:

	Introducción
	Nombre materia
	Cantidad año
	Unidad

	Cubilote
	Briquetas de reciclado
	60.523
	Tm

	
	Coque
	11.645
	Tm

	
	Escorias de alto horno
	8.364
	Tm

	
	Roca basáltica
	47.722
	Tm

	Fibrado
	Silano
	33,2
	Tm

	
	Solución de amoniaco
	157
	Tm

	
	Sulfato amónico
	167
	Tm

	
	Bakelita (Resina fenólicas )
	4.517
	Tm

	
	Barnacle (Resina no fenólica)
	1.032
	Tm

	
	Aceite de impregnación
	222
	Tm

	
	Dextrosa
	1.179
	Tm

	
	Lana de roca
	12.614
	Tm

	TOTAL
	
	148.175
	

	Briquetas
	Cemento (recibido en Orgues)
	s/d
	Tm

	
	Escorias (recibido en Orgues)
	19.196
	Tm

	
	PAVAL (recibido en Orgues)
	7.780
	Tm

	
	Residuos de planta molienda
	19.677
	Tm

	
	Finos de briqueta
	4.776
	Tm

	
	Restos de cava
	4.000
	Tm

	
	Finos de roca
	s/d
	Tm

	TOTAL
	
	60.523
	Tm

	Auxiliares
	Aceite
	223
	Tm

	
	Betún oxiasfáltico
	564
	Tm

	
	Cartón
	-
	Tm

	
	Madera
	-
	Tm

	
	Oxígeno líquido
	74.253
	m3

	
	Papel aluminio
	187.489
	m2

	
	Papel Kraft
	237.612
	m2

	
	Polipropileno
	776.914
	m2

	
	Velo de vidrio
	468.919
	m2


· Consumos anuales de agua

	Procedencia
	Cantidad año
	Unidad
	Uso

	Red agua potable polígono (Mairaga)
	5.382
	m3
	Uso sanitario e industrial

	Balsas
	29.520
	m3
	Uso industrial (agua industrial y de proceso)

	Rio Aragón (Canal de central de EHN en Caparroso)
	87.270
	m3
	Uso industrial (refrigeración y agua proceso)

	TOTAL
	122.172
	m3
	


Se origina un volumen máximo anual de vertido de aguas sanitarias de 6000 m3.

· Capacidad de producción:

La producción durante el año 2011 ha sido de 85 132 t.

· Almacenamientos de materias primas y productos químicos:

	Almacenamiento
	Producto
	Riesgos
	Tipo contenedor
	Cantidad almacenada
	Medidas de contención

	Frontones de almacenamiento de materias primas
	Coque, roca basáltica, briquetas, escorias, restos de cava y finos de roca, escoria y briquetas
	NO
	Frontón exterior
	100 a 1500 t (según producto)
	Paredes laterales, suelo cemento

	Silos de materias primas
	Silos para: coque, roca basáltica, briquetas y escorias de fundición.
	NO
	Silos
	
	Completamente cerrado- sistema de transporte de carga cerrado

	Silos de finos
	Silos para: coque, roca basáltica, briquetas y escorias de fundición.
	NO
	Frontón exterior
	VARIABLE.1-5 t
	Paredes laterales, suelo cemento

	Planta molienda lana de roca
	Lana de roca
	NO
	Almacén cerrado
	HASTA 400 t
	Almacén cerrado

	Almacén productos químicos
	Bakelita (resina formol-fenólica)
	Irritante
	Depósitos
	4.25 m3 
En sala de mezclas 1 m3
	Cubeto

	
	Barnacle (resina no fenólica)
	NO
	
	
	

	
	Dextrosa
	NO
	Depósito
	40 m3

En sala de mezclas 1,5 m3
	Cubeto

	
	Aceite de impregnación
	NO
	Depósito
	40 m3

En sala de mezclas 1 m3
	Cubeto

	
	Sulfato amónico
	NO
	Depósito 
	40 m3

En sala de mezclas 1 m3
	Cubeto

	
	Amoniaco
	Corrosivo/Peligroso para el medio ambiente
	Depósito exterior cubierto 
	40 m3

En zona cubilote 1 m3
	Cubeto

	Sala en zona cubilote
	Silano
	NO
	Tanque
	1.5 m3
	Cubeto

	Almacén general, zona general
	Velo de vidrio, papel Kraft y papel aluminio
	NO
	Bobinas
	1 - 10 t
	Almacén cerrado

	
	Betún oxiasfáltico
	NO
	Tanque
	25 - 125 t
	Sistema estanco sobre sistema retencion fugas

	Almacén general, zona ácidos y compatibles
	Ácido clorhídrico (12%)
	Irritante
	IBC de 1000l
	1000 l.
	Sobre cubetos de retencion

	
	Ácido cítrico (25%)
	Irritante
	Sacos 25 kg
	25 Kg
	Sobre sistema recogida

	Almacén general, sala refrigerada
	Sosa líquida (25%)
	Corrosivo
	Bidones 25 l.
	225 l
	Sobre cubetos retencion

	
	Hipoclorito sódico
	Peligroso para el medio ambiente/Corrosivo
	Bidones 25 l.
	200 l
	Sobre cubetos retencion

	
	Silano
	NO
	depósitos de 1m3 
	2000 l
	Cubeto

	
	STENCO B-25 
	Comburente/Corrosivo
	Bidones 25 l.
	200 l
	Sobre cubetos retencion

	
	Cola wicmast
	Fácilmente inflamable/Peligroso para el medio ambiente
	Envases metálicos de 15 Kg.
	700-800 Kg
	Sobre cubetos retencion

	Depósito de betún
	Betún
	NO
	Depósito
	35 m3
	Cubeto de retención

	Depósito de oxígeno
	Oxígeno líquido 
	Comburente
	Depósito
	20 m3
	Protecciones barreras metálicas

	Almacén de botellas a presión
	Acetileno 
	Extremadamente inflamable
	Botellas a presión
	4 botellas B-40
	Protecciones cemento - barreras metálicas

	
	Oxígeno
	Comburente
	Botellas a presión
	4 botellas B-50
	Protecciones cemento - barreras metálicas

	
	Gas refrigerante R22
	Peligroso para el medio ambiente
	Botellas a presión
	1 botella (60 Kg.)
	Protecciones cemento - barreras metálicas

	Taller de mantenimiento
	Aceite térmico caldera betún
	NO
	4 x 200 
	800 l.
	Sobre cubetos retención

	Laboratorio
	Eter de petróleo
	Fácilmente inflamable
	lata metálica de 5 l.
	40 l.
	En armario contra incendios

	Almacén exterior
	Madera
	NO
	Palets
	14000 palets
	-

	Almacén general
	Plástico
	NO
	Bobinas
	3 millones m2
	-

	
	Cartón
	NO
	Paletizado
	3000 cajas
	-

	
	Polipropileno
	NO
	Bobinas
	200000 m2
	-

	
	Permatreat PC-191
	NO
	Bidones 25l.
	300 l.
	Cubeto retención

	
	Bisulfito 
	Nocivo
	Bidones 25l.
	250 l.
	Cubeto retención

	
	Permaclean PC-33 
	Irritante y nocivo
	Bidones 25l.
	100 l.
	Cubeto retención

	
	Permaclean pc-99 
	Irritante
	Bidones 25l.
	100 l.
	Cubeto retención

	
	DKFLOC 1010 
	Irritante
	Bidones 25l.
	250 l.
	Cubeto retención

	
	Desincrustante 
	Irritante
	Bidones 20l.
	20 l.
	Cubeto retención

	Almacén Mantenimiento
	Aceite de mantenimiento
	 
	Bidones de 200l. y 45 kg
	1400 l. y (7*200) y (3 bidones de 45 )
	Cubeto retención

	
	Disolvente universal 
	Fácilmente inflamable/Nocivo
	Bidones 25l.
	25 l.
	En armario contra incendios

	
	Disolvente IN-16 
	Nocivo/Inflamable/Peligroso para el medio ambiente
	Bidones 25l.
	25 l.
	En armario contra incendios

	
	Anticongelante 
	Nocivo
	Bidones 25l.
	25 l.
	Cubeto retención

	
	Taladrinas 
	Irritante
	Bidones 25l y 20l
	25 l.
	Cubeto retención

	
	Argón comprimido 
	NO
	Botellas a presión
	1 Botella B-50
	Protecciones cemento - barreras metálicas


· Producción de residuos

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER    (1)
	CANTIDAD

 
	UNIDAD

 

	Cartuchos de tinta 
	080313
	 
	 

	Residuos de toner 
	080318
	 
	 

	Lana de roca (5)
	101103
	18000
	 

	Finos de roca
	101105
	 
	Tm

	Finos de escorias
	101105
	 
	 

	Finos de briquetas
	101105
	3200
	Tm

	Finos de coque (4)
	101105
	350
	Tm

	Cenizas
	101116
	1200
	Tm

	Restos de cava sin hierro
	101199
	4000
	Tm

	Papel kraft de revestimientos
	101199
	 
	 

	Velo vidrio de revestimientos
	101199
	 
	 

	Aluminio de revestimientos
	101199
	 
	 

	Cartón 
	150101
	161,1
	Tm

	Plásticos
	150102
	
	

	Madera (palets)
	150103
	134,3
	Tm

	Filtros de mangas del cubilote
	150203
	 
	 

	Filtros de mangas de corte
	150203
	 
	 

	Lodos de la balsa de logística
	190814
	 
	 

	Lodos de la balsa de la zona caliente
	190814
	 
	 

	Hierro recogido en cucharas o procedente de restos de cava
	191202
	2000
	Tm

	Chatarra 
	200140
	54,1
	Tm

	Cables eléctricos 
	200140
	
	

	Residuos sólidos urbanos
	200301
	 
	 

	Lodos de depuradora de aguas residuales
	200304
	 
	 

	Soluciones de resinas
	070708*
	6000
	kg

	Solución de limpieza agotada con ácido cítrico 
	110106*
	 
	 

	Ácido clorhídrico
	110106*
	36
	kg

	Hidróxido sódico diluido
	110198*
	140
	kg

	Aguas de limpieza de suelos
	120301*
	 
	 

	Hipoclorito sódico
	120301*
	 
	 

	Líquidos de limpieza de instalaciones
	120301*
	3000
	kg

	Aceite usado
	130205*
	1400
	kg

	Disolventes de limpieza
	140603*
	 
	 

	Envases plásticos contaminados 
	150110*
	1500
	kg

	Envases metálicos contaminados 
	150110*
	
	

	Absorbentes y material contaminado
	150202*
	2000
	kg

	Filtros de aceite
	160107*
	200
	kg

	Anticongelante diluido
	160114*
	4000
	kg

	Botes aerosoles gastados
	160504*
	50
	kg

	Baterías
	160601*
	 
	 

	Agua con gasoil
	161001*
	2500
	kg

	Material refractario
	161105* / 161106
	 
	 

	Residuos sanitarios
	180103*
	 
	 


· Descripción del proceso productivo:

El esquema del proceso productivo es el siguiente:

A) Recepción de materias primas y otros productos

Se reciben a granel en los frontones de almacenamiento al aire libre: roca basáltica, escoria de altos hornos, coque y briquetas.

La composición de las briquetas es:

· reciclado de lana de roca (25-42 %)

· PAVAL (15-25 %)

· Escorias de acería eléctrica (10-25 %)

· Finos de briquetas (5-7%)

· Restos de cava sin hierro (20-40%)

· Cemento (15%)

Mediante palas, se cargan a tolva y desde ahí mediante cinta se envían a los silos. De los silos se dosifican por pesada sobre cinta eliminando los finos por tamizado. Mediante otra cinta se envían a la carga del cubilote. Las proporciones de carga son:

· roca basáltica: 45-50 %

· escoria de altos hornos: 15-20 %

· briquetas: 25-35 %

· coque: resto

Los finos generados en el manejo de los materiales anteriores se almacenan para su gestión.

Otras materias primas y productos utilizados por la empresa son:

· Oxígeno, almacenado en depósitos, para la combustión.

· Materias utilizadas en el proceso de fibrado: amoniaco, resina, sulfato amónico, silano, aceite de impregnación y dextrosa. Todos ellos se reciben a granel y almacenan en depósito.

· Materias utilizadas en procesos de embalaje, paletizado…

· Otras materias utilizadas en  procesos auxiliares (ósmosis, tratamiento de la agua

· Gas natural canalizado

B) Captación, tratamiento del agua y vertidos

La empresa utiliza las siguientes fuentes de captación de agua:

· Captación en canal de EHN en el río Aragón.

· Suministro de agua de la red de agua potable del polígono.

· Recogida del agua de lluvia de las zonas llamadas caliente y de logística. Esta agua se almacena en balsas. El agua de las balsas de la parte llamada caliente se utiliza en el proceso industrial tras filtro de papel. La de logística se incorpora al aljibe junto con el agua del canal de EHN para su uso como agua industrial tras tratamiento.

· Captación de la acequia Bayunga utilizada para el sistema de extinción de incendios.

· Agua del pozo de drenaje situado al lado de tolva de carga de materias primas.

El agua industrial llega a planta a través del aljibe de entrada donde se mezclan agua del canal de EHN y agua de la balsa de aguas pluviales de la parte fría. Desde el aljibe se bombea a la estación de tratamiento de agua industrial donde se decanta, con la adición de coagulante y floculante, y filtra en un filtro de arena.

El agua industrial, decantada y filtrada, puede ir directamente a planta para su consumo o pasar por una etapa de ósmosis para su uso en procesos con un alto grado de requerimiento de calidad del agua como refrigeraciones y sierras de agua. El rechazo de la planta de ósmosis se vierte, junto con las purgas del decantador, a las balsas de parte caliente.

El agua pluvial de la parte caliente (con arrastres de materias primas y los rechazos de las purgas comentadas) es bombeada al filtro de papel para la elaboración de agua de proceso. Además, se utiliza directamente en los puntos donde los requerimientos de calidad de agua son muy bajos como el enfriamiento de los gases del foco 2 o determinadas limpiezas.

Al filtro de papel, se derivan los efluentes de proceso que llevan restos de lana de roca y tras su filtrado y prensado la parte sólida se lleva al edificio de molienda.

El agua de red se utiliza para uso sanitario quedando la posibilidad de darle otros usos en situaciones de emergencia.

Las aguas fecales son tratadas en depuradora. Los fangos generados se gestionan como residuos. 

C) Fundición y fibrado

El proceso de fundición se realiza en el cubilote, horno cilíndrico revestido en el parte inferior interna por material refractario y refrigerado por agua.

Las materias primas entran por la parte superior. El material se calienta gradualmente conforme va descendiendo, hasta aproximadamente 1500ºC en la parte inferior. El calor se genera por la combustión del coque y el aporte de aire caliente mezclado con oxigeno.

Los gases de combustión salen por la parte superior calentando el material que entra. Estos gases son tratados en un ciclón, un filtro de mangas y posteriormente se pasan por un quemador de gases donde se produce la oxidación del CO y H2S a aproximadamente 800ºC. Existe un sistema de intercambiadores que permite calentar el aire de entrada al cubilote y el aire de entrada al incinerador con los gases de salida del quemador de gases. Se emite a la atmósfera por el foco del cubilote.

Este proceso de tratamiento de la emisión del cubilote genera un residuo de cenizas. Estas cenizas se envían neumáticamente a un silo de almacenamiento de 120 m3. Este silo dispone de un sistema de cartuchos para la filtración de los gases de transporte de las cenizas. El sistema de envío de cenizas funciona menos del 5% del tiempo de funcionamiento de la planta.

El proceso de fundición se detiene periódicamente para eliminar las materias acumuladas en el fondo del cubilote, Hierro principalmente, vertiéndose estos a la zona inferior denominada cava. Asimismo cuando existen problemas en la línea que impiden el aporte de material fundido a ella, este se vierte a cava. En ambos casos los materiales vertidos se recogen sobre restos de cava anteriores. Este conjunto de materiales, picajes, material fundido, forman los llamados restos de cava.

Periódicamente, por el desgaste, se genera residuo de material refractario procedente del recubrimiento del cubilote.

El material fundido en el cubilote se vierte a la línea a través de un sifón situado en la parte inferior del cubilote. Se vierte sobre las unidades de fibrado en donde por centrifugación se producen las fibras siendo impregnadas en ese momento con resina proveniente del sistema de soplado.

Las fibras formadas, succionadas por una corriente de aire, quedan retenidas contra la rueda de fibrado que a su vez las envía a la cinta transportadora.

La corriente de succión de las fibras se pasa a través de un sistema de filtrado, filtros de lana de roca, y se emite a la atmósfera. Asimismo quedan retenidos restos de resina.

La capa de fibra formada forma el manto mediante un sistema de péndulo.

D) Curado y enfriamiento

El manto se pasa a través de un horno en el que se produce la polimerización de la resina. Los gases formados durante el paso por el horno son captados y enviados a un incinerador. Posteriormente se pasan por un intercambiador de calor, aprovechándose para el calentamiento del sistema de transporte del citado horno de curado. Finalmente se emiten en el llamado foco del horno de curado.

Una vez polimerizada la resina se enfría el manto haciendo pasar una corriente de aire por aspiración mediante tres tolvas en serie. La primera parte de la primera tolva de aspiración es conducida al incinerador del foco 3. El resto se conduce a través de dos sistemas de filtrado (filtros de lana de roca en paralelo) y se emite a la atmósfera a través del llamado foco de enfriamiento.
Previo a la entrada en el horno se puede colocar velo de vidrio como revestimiento.

E) Revestimientos, corte, embalaje y paletizado

Al manto formado se le cortan los bordes, con agua a presión o sierras, formando placas y se puede: aplicar recubrimientos (papel, aluminio, betún, plástico), realizar cortes especiales o mantas armadas y embalar (palets, plástico retractil, plástico termosellado, cartón…). Se almacena tanto en exterior como en interior hasta su envío.

Existe reutilización interna de la lana de roca de bordes y rechazos mediante trituración y envío a la rueda de fibrado en donde se proyecta de nuevo en el manto.

En al caso de aplicación de betún existe un depósito con este material calentado con aceite térmico generándose focos de emisión tanto de la caldera de calentamiento como en la aplicación

F) Operaciones auxiliares

Planta de molienda: en ella y mediante un molino de barras se muelen los restos de material fundido que no han fibrado, filtros de lana de roca del foco de fibrado impregnados con fibras y resina aglomerante, filtros de lana de roca del foco de enfriamiento, restos de lana de roca junto con el filtro de papel procedentes de la filtración del agua de corte, material procedente del corte del manto que se recoge en ciclones o filtros de mangas y material elaborado que se rechaza. Previo a la molienda se retiran, en la medida de lo posible y siempre que no interfieran en la calidad del producto final, otros materiales que no sean lana de roca.

Zonas de tratamiento de restos de cava: los restos de cava se almacenan en los frontones de almacenamiento de materias primas hasta su total enfriamiento. Una vez fríos se procesan mecánicamente, mediante palas y electroimanes, para retirar el hierro que se gestiona como residuo. El resto de cava restante se gestiona como residuo.

· Documentación incluida en el expediente:
Solicitud de Autorización ambiental integrada que incluye el proyecto de la actividad y la solicitud de autorización de vertido a cauce público.

Ampliación a documentación de Autorización ambiental integrada.

ANEJO II

CONDICIONES DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA

1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera

Los focos emisores de contaminantes a la atmósfera que existen en la instalación deberán cumplir, con carácter general, los niveles de emisión establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que se establecen las condiciones aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmósfera; y en particular, los siguientes valores límite de emisión:

	Foco nº
	Identificación
	Valores límite de emisión

	1
	Fusión
	Caudal: 35 000 Nm3/h

Partículas: 20 mg/Nm3

CO: 100 mg/Nm3
H2S: 2 mg/Nm3
Óxidos de Azufre (como SO2): 2125 mg/Nm3, y límite de 6 Kg/t material fundido (2)

Óxidos de Nitrógeno (como NO2): 400 mg/Nm3
HCl: 30 mg/Nm3
HF: 5 mg/Nm3 
Metales, grupo 1+2: 2 mg/Nm3 (1)

Metales, grupo 1: 1 mg/Nm3 (1)

	2
	Fibrado
	Caudal: 325 000 Nm3/h

Partículas: 15 mg/Nm3 
Fenol: 5 mg/Nm3 

Formaldehido: 5 mg/Nm3 

NH3: 30 mg/Nm3
COV No metánicos: 25 mg/Nm3 
Aminas: 3 mg/Nm3

	3
	Curado
	Caudal total del foco: 30 000 Nm3/h

Partículas: 30 mg/Nm3

CO: 100 mg/Nm3 (*)

Óxidos de Azufre (como SO2): 5 mg/Nm3 (*)

Óxidos de Nitrógeno (como NO2): 200mg/Nm3(*), y límite de 0.4Kg/t material fundido (2)

Fenol: 5 mg/Nm3
Formaldehido: 5 mg/Nm3
NH3: 25 mg/Nm3
COV No metánicos: 10 mg/Nm3
Aminas: 2 mg/Nm3

(*) Referidos a un contenido volumétrico de oxigeno del 8%

	4
	Enfriado
	Caudal: 75 000 Nm3/h

Partículas: 30 mg/Nm3, con un límite de 0,6 Kg/t material fundido (2)

Fenol: 3 mg/Nm3
Formaldehido: 3 mg/Nm3
NH3: 20 mg/Nm3 con un límite de 0,1 Kg/t material fundido (2)

COV No metánicos: 10 mg/Nm3 con un límite de 0,06 Kg/t (2)

Aminas: 3 mg/Nm3

	5
	Corte
	Caudal: 30 000 Nm3/h

Partículas: 5 mg/Nm3

	6
	Aplicación betún
	Caudal: 15 000 Nm3/h

Partículas: 50 mg/Nm3

COV: 150 mg/Nm3

	7
	Caldera betún
	CO: 100 mg/Nm3 (*)

Óxidos de Nitrógeno (como NO2): 200 mg/Nm3 (*)

SO2: 5 mg/Nm3 (*)

(*) Referidos a un contenido volumétrico de oxigeno del 3%

	8
	Silo cenizas
	No aplica


 (1) Los niveles de metales incluyen los presentes en fase gaseosa y los ligados al polvo.

Metales del grupo 1 son: Arsénico, Cobalto, Niquel, Selenio y Cromo VI.

Metales del grupo 2 son: Antimonio, Plomo, Cromo III, Cobre, Manganeso, Vanadio y Estaño.

 (2) En los focos en los que se establecen valores límites de emisión en carga de contaminante por peso de material fundido el cálculo se deberá referir al periodo de 24 h correspondiente al día en que se realicen las correspondientes mediciones.

1.2. Vertidos de aguas

El efluente de la estación depuradora de aguas residuales deberá cumplir los siguientes valores límite de emisión:

	Parámetro
	Límites

	Volumen anual máximo
	6.000 m3

	Volumen diario máximo
	15 m3

	Materias en suspensión
	menor de 80 mg/l

	DBO5
	menor de 40 mg O2/l

	DQO
	menor de 160 mg O2/l


No podrán ser vertidas otras sustancias distintas de las señaladas explícitamente en la tabla anterior, especialmente las denominadas sustancias peligrosas a las que se refiere la Disposición adicional tercera del Real Decreto 606/2003, de 23 de mayo, que modifica el Reglamento del Dominio Público Hidráulico.

La inmisión del vertido en el río cumplirá los objetivos de calidad señalados en el Plan Hidrológico del Ebro.

Las condiciones de evacuación serán las siguientes:

· Sistema de evacuación: superficial directo

· Cauce receptor: río Aragón

· Coordenadas (UTM) del punto de vertido: X = 610.994; Y = 4.691.143; Hoja 1/50.000, nº 206

1.3. Ruidos

· La instalación deberá cumplir los siguientes valores límite de inmisión de ruido:

	ZONA
	ÍNDICES DE RUIDO

	
	Lk,d
	Lk,e
	Lk,n

	Parcela ocupada por la instalación
	65
	65
	55


· Los índices utilizados corresponden a los índices de ruido continuo equivalente corregido promedio a largo plazo, para los periodos temporales de día (7.00 a 19:00 horas), tarde (19:00 a 23:00 horas) y noche (23:00 a 7:00 horas), respectivamente, tal y como se definen en el Anexo I del Real Decreto 1367/2007, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de Ruido.
2. Protección del suelo y las aguas subterráneas

El almacenamiento de cualquier líquido, materia prima o residuo, susceptible de contaminar aguas, suelo u otros materiales, deberá realizarse a cubierto y sobre cubeto de contención. La capacidad de retención de este cubeto será la mayor de las siguientes:

· 100 % de la capacidad del depósito asociado más grande

· 30 % de la capacidad total de los depósitos contenidos en el cubeto

Dicho cubeto deberá ser estanco y resistente a los productos contenidos, no disponiendo de ningún sistema de evacuación por gravedad. Asimismo en un mismo cubeto no deberán instalarse depósitos de sustancias incompatibles por reacción.

Las zonas de carga y descarga de cualquier materia prima o residuo susceptible de contaminar el suelo o las aguas deberán disponer de un sistema de captación de escapes que comunique con un cubeto de contención estanco.

Los almacenamientos de cualquier material susceptible de ser arrastrado por viento, agua… deberá disponer de medidas de contención que eviten dichos arrastres.

Dado que las balsas de la zona caliente reciben aporte de diversos procesos (rechazo de ósmosis, purgas, arrastres de finos…), se realizará la caracterización de sus aguas con objeto de determinar los contaminantes presentes y su origen. Se estudiará la posibilidad de evitar dicha contaminación mediante incorporación del vertido que la origina a una fase posterior del proceso de aprovechamiento del agua. Se propondrá una sistemática de control de las balsas y de las aguas subterráneas con objeto de controlar la presencia de fugas. Asimismo se establecerá una sistemática de revisión y reparación de las balsas.

3. Procedimientos y métodos de gestión de residuos

3.1. Residuos producidos

Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta Autorización ambiental integrada.

3.2. Almacenamientos de residuos

Se dispondrán las siguientes áreas de almacenamientos de residuos, las cuales deberán disponer de sus correspondientes medidas de contención para la protección del suelo y las aguas subterráneas y, en su caso, de protección eficaz frente a la lluvia y el viento:

· Almacenamiento de residuos peligrosos en contenedor con cubeto situado junto al surtidor de gasoil.

· Almacenamiento de residuos no peligrosos (plástico, cartón, chatarra y asimilables a urbanos) en contenedores junto a edificio talleres.

· Almacenamiento de restos de cava en frontones exteriores para enfriamiento y en zona de tratamiento de eliminación del hierro.

· Almacenamiento de lana de roca molida en edificio de molienda

· Silo de almacenamiento de cenizas

· Almacenamiento de finos de roca, finos de escoria y finos de briquetas en silos de almacenamiento de finos y en frontones exteriores, almacenamiento de finos de coque únicamente en silo de almacenamiento de finos.

3.3. Minimización de residuos

El titular deberá presentar junto con la solicitud de la autorización de apertura un estudio de minimización de residuos peligrosos que incluya la identificación y cuantificación de los residuos peligrosos generados en los diversos procesos productivos, la selección de los residuos prioritarios de acuerdo con los criterios de peligrosidad, potencial de minimización, cantidad y coste de gestión, la evaluación y valoración de las medidas de minimización a aplicar y el programa de aplicación de las medidas de minimización de residuos.

A los cuatro años de la fecha de la concesión de la Autorización Ambiental Integrada deberá presentarse un nuevo estudio de minimización para los cuatro años siguientes que incluya la evaluación del cumplimiento de los objetivos previstos para este periodo.

3.4. Gestión interna de residuos

La gestión deberá cumplir las siguientes condiciones:

· La autorización ampara los residuos listados en el Anejo IV de esta Orden Foral que sean producidos, exclusivamente, en la propia instalación industrial.

· La gestión final que se realizará con cada uno de ellos será la especificada en dicho Anejo IV.

· Se llevará un registro documental actualizado en el que figuren la cantidad, naturaleza, origen, fecha y operación de gestión. El registro, que podrá llevarse en soporte informático, estará a disposición del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente.

3.5. Medidas especificas en relación con los residuos peligrosos

El titular deberá cumplir con las obligaciones establecidas en los artículos 17 y 18, sobre la producción y posesión inicial de los residuos, en los artículos 25 y 26, sobre traslado de residuos, y en los artículos 40 y 41, información sobre residuos, de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y suelos contaminados, y con las siguientes secciones del Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, Básica de Residuos Tóxicos y Peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, en tanto en cuanto no se opongan a lo establecido en la Ley 22/2011:

· Sección 2ª del capítulo II, sobre las obligaciones de los productores de residuos peligrosos.

· Sección 3ª del capítulo III, sobre las obligaciones relativas al traslado de residuos peligrosos

3.6. Envases y residuos de envases

Envases que la empresa pone en el mercado.

La empresa se acoge a la Disposición Adicional Primera de la Ley 11/1997 de envases y residuos de envases notificando en documentos de compraventa que el responsable del residuo generado por los envases que ella pone en el mercado es el poseedor final.

El titular deberá elaborar un nuevo plan empresarial de prevención de envases que contemple, además del plástico, el resto de materiales utilizados, como cartón y madera. El nuevo plan se presentará junto con la solicitud de autorización de apertura.

3.7. Residuos de aparatos eléctricos y electrónicos

Los residuos de aparatos eléctricos y electrónicos incluidos en el ámbito de aplicación del Real Decreto 208/2005, de 25 de febrero, deberán ser gestionados de acuerdo con lo dispuesto en esta norma.

Los residuos no incluidos en el ámbito de aplicación del Real Decreto 208/2005, de 25 de febrero, deberán ser entregados directamente a un gestor autorizado de residuos peligrosos o no peligrosos, en función del código LER aplicable al residuo

3.8. Restos de cava almacenados

En la actualidad la empresa tiene acopiados en la campa restos de cava sin hierro en una cantidad aproximada de 4.500 t en formato 60-110 y 6.000 t en formato 0-25. Se deberá proceder a la utilización de estos materiales según se indica en el punto 4.4.

4. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

4.1. Emisiones a la atmósfera

Los sistemas de tratamiento de las emisiones de los focos de emisión y de los contaminantes serán los siguientes:

	Foco nº
	Identificación
	Sistema de tratamiento

	1
	Fusión
	El sistema de tratamiento de la emisión consiste en:

· Ciclón separador de partículas

· Filtración a través de filtro de mangas en caliente (130-200ºC)

· Sistema de incineración: la temperatura de los gases derivados del proceso debe elevarse de manera controlada y homogénea hasta 850ºC, medidos cerca de la pared interna de la cámara de combustión.

Altura mínima de la chimenea de 10 m

	2
	Fibrado
	Filtro de lana de roca
Altura mínima de la chimenea de 10 m

	3
	Curado
	Sistema de incineración: la temperatura de los gases derivados del proceso debe elevarse de manera controlada y homogénea hasta 850ºC, medidos cerca de la pared interna de la cámara de combustión.
Altura mínima de la chimenea de 10 m

	4
	Enfriado
	Filtros de lana de roca

Altura mínima de la chimenea de 10 m

	5
	Corte
	2 ciclones situados en paralelo y funcionando alternativamente con posterior filtración a través de sistema de mangas

Altura mínima de la chimenea de 10 m

	6
	Aplicación betún
	Altura mínima de la chimenea de 10 m

	7
	Caldera betún
	Altura mínima de la chimenea de 6 m

	8
	Silo cenizas
	Sistema de filtración mediante cartuchos
Altura mínima del foco de emisión 10 m


El titular de la instalación en el momento de la solicitud de apertura deberá presentar un informe en el que se justifique que la altura de los focos de emisión cumple lo establecido en los artículos 24 y 25 del Decreto Foral 6/2002, con los mínimos indicados en la tabla.

En caso de que los aspectos indicados no cumplan con los requisitos establecidos se deberá proceder a la adecuación de los focos y condiciones de emisión.

Se deberá realizar y ejecutar un proyecto que evalúe las medidas a implantar en las operaciones susceptibles de emitir partículas al ambiente, como manejo de rocas (descarga, apilamiento, almacenamiento, carga a tolva, envío a silos, descarga y almacenamiento de finos y carga del cubilote), molienda de lana de roca y su almacenamiento… con objeto de minimizar o eliminar las emisiones de polvo a la atmósfera o el arrastre de este por el viento y su acumulación por la zona. Dicho estudio deberá tener en cuenta las soluciones que para el manejo y almacenamiento de sólidos propone el BREF de emisiones en almacenamientos.

4.2. Vertidos de aguas

La empresa genera únicamente vertido de aguas residuales sanitarias. Las aguas residuales industriales y las pluviales son utilizadas en el proceso. Las aguas pluviales de las balsas de la parte llamada caliente se utilizan en el proceso industrial tras filtro de papel. Las aguas pluviales de las balsas de logística se incorporan al aljibe junto con el agua del canal de EHN para su uso como agua industrial tras tratamiento de decantación, coagulación-floculación, filtro de arena y ósmosis (opcional).

Las aguas residuales sanitarias son tratadas en continuo mediante una estación depuradora de aguas residuales que consiste en un conjunto compacto aerobio que consta de:

· un depósito de acumulación

· sistema de 4 tanques de sedimentación en el cual se realiza una decantación primaria

· sistema de biodiscos con tambor rotativo

· decantador secundario desde el que se recirculan lodos al decantador primario

· caudalímetro

· arqueta de control y arqueta de vertido al colector del polígono

Si en el futuro es viable la conexión de este vertido a una red general de saneamiento de carácter municipal o público, deberá conectarse a dicha red.

4.3. Minimización del consumo de agua y/o de los vertidos

La empresa deberá elaborar por un lado un estudio de viabilidad técnico-económica de utilización, en el proceso, de las aguas de la balsa de logística y de las aguas procedentes de la estación depuradora de aguas residuales. Por otro lado realizará un estudio de optimización de los consumos de agua procedente de la red de agua potable. Se ejecutarán las medidas que dichos estudios demuestren tener una relación coste-beneficio adecuada.

4.4. Residuos

La utilización de los restos de cava sin hierro acumulados en la campa adyacente se efectuará como sigue:

· Fracción 60-110: se utilizará directamente en cubilote, habiéndose procedido a su total gestión antes de diciembre de 2013.

· Fracción 0-25: se introducirá a través de briquetas 

El procesado de los restos de cava que en el futuro se generen en el proceso de elaboración se efectuará como sigue:

· Retirada del hierro a través de lingotes.

· Retirada de restos de cava y almacenamiento. La cantidad máxima almacenada será de 3 000 t.

· Procesado de los restos de cava hasta fracción 0-25 y retirada de posibles fracciones de hierro.

· Utilización de los restos de cava sin hierro 0-25 a través del sistema de briquetado.

El proceso de molienda de lana de roca (rechazos, restos de cortes, filtros de lana de roca…) con el fin de adecuarla a la gestión de residuos indicada en anejo III, Gestión de residuos, se realizará en la sala de molienda previa retirada de cualquier otro componente (plásticos, aluminio…). La manipulación del material que se envía a molienda y del producto que se obtiene se deberá realizar de modo que se evite la formación de polvaredas para lo que se utilizarán los sistemas de contención disponibles: cierre permanente de puertas, los almacenamientos de lana de roca molida o sin moler se realizarán en el interior de la nave de molienda, los transportes exteriores deberán realizarse evitando derrames y polvaredas…

4.5. Ruidos y vibraciones

Los focos de emisión de fibrado y de corte disponen de silenciadores.

5. Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificación de metodología de su medición, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las mediciones

5.1. Emisiones a la atmósfera

Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los focos de emisión:

	Foco nº
	Identificación


	Clasificación

(1)
	Informe de OCA periódico
	Autocontrol del foco

	
	
	
	Periodicidad
	Parámetros a determinar
	Periodicidad
	Parámetros a determinar

	1
	Fusión
	A03 03 18 01
	Cada 2 años
	Caudal

Partículas

CO

H2S

SOx (como SO2)

NOx (como NO2)

HCl

HF

Metales, grupo 1 y 2 (2)
	Cada 6 meses
	Caudal

SOx (como SO2)

NOx (como NO2)

HCl

HF

Metales, grupo 1+2

Metales, grupo 1

	
	
	
	
	
	Control en continuo
	Presión diferencial a la entrada y salida del sistema de filtros de mangas (3)

Temperatura incinerador (4)

CO (6)

	2
	Fibrado
	A03 03 18 01
	Cada 2 años
	Caudal

Partículas

Fenol

Formaldehido

NH3
COV No metánicos

Aminas
	Control en continuo
	Partículas en mg/Nm3
COV No metánicos, en mg/Nm3

	
	
	
	
	
	Cada 6 meses
	Caudal

Fenol

Formaldehido

NH3

Aminas

	3
	Curado
	A03 03 18 01
	Cada 2 años
	Caudal del foco emisor y caudal de entrada de dilución

Partículas
CO (*)

NOx (como NO2) (*)

SO2 (*)

(*) Referidos a un contenido volumétrico de oxigeno del 8%

Fenol

Formaldehido

NH3

COV No metánicos

Aminas
	Control en continuo
	Temperatura del incinerador (4)

	
	
	
	
	
	Cada 6 meses
	Caudal del foco emisor y caudal de entrada de dilución

Partículas

CO (*)

NOx (como NO2) (*)

SO2 (*)

(*) Referidos a un contenido volumétrico de oxigeno del 8%

	4
	Enfriado
	A03 03 18 01
	Cada 2 años
	Caudal

Partículas

Fenol

Formaldehido

NH3

COV No metánicos

Aminas
	Cada 6 meses
	Caudal

Partículas

Fenol

Formaldehido

NH3

COV No metánicos

Aminas

	5
	Corte
	C04 06 17 51
	Cada 5 años
	Caudal

Partículas
	Control en continuo
	Control diario de la presión diferencial a la entrada y salida del sistema de filtros de mangas

	6
	Aplicación betún
	- 06 04 02 00
	No aplica
	No aplica
	Cada 5 años
	Caudal

Partículas

COV No metánicos

	7
	Caldera betún
	C01 04 03 03
	Cada 5 años
	CO (*)

NOx (como NO2) (*)

SO2 (*)

(*) Referidos a un contenido volumétrico de oxigeno del 3%
	No aplica
	No aplica

	8
	Silo cenizas
	No aplica
	No aplica
	No aplica
	Semanalmente
	Control de la presión diferencial a la entrada y salida del sistema de filtros de cartuchos (5)


(1) Clasificación del foco emisor según el Catálogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmósfera, Anejo del Real Decreto 100/2011.

(2) Los metales a medir serán los siguientes:

Metales del grupo 1: Arsénico, Cobalto, Níquel, Selenio y Cromo VI

Metales del grupo 2: Antimonio, Plomo, Cromo III, Cobre, Manganeso, Vanadio y Estaño

La determinación deberá tener en cuenta tanto los presentes en fase gaseosa como los ligados al polvo.

(3) Control de la presión diferencial en sistemas de filtrado: se utilizará como medida de autocontrol de las emisiones de partículas debiendo establecerse una diferencia de presiones de referencia a partir de la cual se considera que el sistema de filtración no funciona correctamente por rotura de mangas.

(4) El control en continuo de la temperatura de los incineradores se utilizará como sistema de autocontrol de las emisiones de CO y H2S en el caso del foco 1, fusión, y del fenol, formaldehído, amoniaco, COV y aminas en el caso del foco 3, curado.

(5) Control de la presión diferencial a la entrada y salida del sistema de filtros de cartuchos: se deberá establecer un procedimiento de control de presiones diferenciales a la entrada y salida del sistema de cartuchos que asegure que el sistema de filtración funciona correctamente. Dichos controles deberán quedar registrados junto con lo mantenimientos que en el sistema se realicen.

(6) La empresa deberá llevar control, mediante la medición y registro en continuo del nivel de CO a la salida del cubilote, de las ocasiones, duración de cada una de ellas y motivo, en las que las emisiones de CO del cubilote han superado el nivel del 10% del volumen activándose de esta forma la emisión a través de la chimenea de emergencia o realizándose by-pass del sistema de tratamiento de emisiones. Este control y registro incluirá el del nivel de CO a la salida de la postcombustión.

Identificación de los focos de emisión:

· Los focos de emisión a la atmósfera deberán quedar perfectamente identificados por un cartel indicativo de la numeración acorde con la dada en este Anejo II. Este número deberá colocarse cercano a la toma de muestras y si ésta no fuera visible desde fábrica, la indicación deberá realizarse tanto en el orificio de muestreo como en un lugar visible desde el interior de la nave.

Metodología de medición y toma de muestras:

· Las mediciones de las emisiones y los informes resultantes que se lleven a cabo en el marco de los controles referidos en el artículo anterior se realizarán de acuerdo a la norma UNE-EN 15259:2008 o actualización de la misma, para lo cual, las instalaciones deberán disponer de sitios y secciones de medición conforme a la citada norma.

Sistema de registro:

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de los inspectores oficiales.

· Deberá quedar registro, al menos durante 10 años, de las operaciones de autocontrol establecidas incluyéndose en estos registros los de las temperaturas de los sistemas de incineración de emisiones del cubilote y de curado y las presiones diferenciales de sus sistemas de filtros de mangas.

· La empresa deberá remitir en un plazo máximo de dos meses después de la toma de muestras o actuación realizada, el informe emitido por el Organismo de Control Autorizado que certifique el cumplimiento de las condiciones establecidas en el Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, y en el presente Anejo relativas a las emisiones a la atmósfera.

5.2. Vertidos de aguas y otros efluentes líquidos

Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia de los vertidos:

Control:

El titular deberá desarrollar el siguiente programa de control del vertido al río Aragón:

	Frecuencia
	Parámetros
	Método

	Trimestral
	Materias en suspensión
	(1)

	Trimestral
	DBO5
	(1)

	Trimestral
	DQO
	(1)

	Trimestral
	Caudal puntual y caudal puntual aportado por el caudalímetro de la instalación
	(1)

	Mensual
	Caudal acumulado
	(2)

	Diariamente
	Funcionamiento de los sistemas de bombeo de lodos y tratamiento de la depuradora
	Inspección visual


(1) Todos los resultados analíticos del control deberán estar certificados por entidad colaboradora, o bien ésta realizará directamente todos los muestreos y análisis que implique el control.

(2) Valor aportado por el caudalímetro de la instalación.

Dispositivos para el control del vertido:

· Canal abierto normalizado que permita la toma de muestras discretas y compuestas, la inspección visual y la instalación de un equipo medidor de caudales.

· Caudalímetro que permita la medida y el registro del valor instantáneo y acumulado en cualquier momento.

Registro:

Los resultados de las mediciones que se efectúen y cualquier incidencia significativa que tenga relación con los vertidos de aguas, serán recogidos por el titular en un sistema de registro de autocontrol, en formato adecuado y soporte informático, que deberá encontrarse en las instalaciones de la actividad, permanentemente actualizado y a disposición de los servicios de inspección tanto del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente como de la Confederación Hidrográfica del Ebro.

El titular queda obligado a mantener los colectores e instalaciones de depuración en perfecto estado de funcionamiento, debiendo designar una persona encargada de tales obligaciones, a la que suministrará normas estrictas y medios necesarios para el cuidado y funcionamiento de las instalaciones.

Inspección y vigilancia:

Tanto el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente como la Confederación Hidrográfica del Ebro podrán efectuar cuantos análisis e inspecciones estimen convenientes para comprobar las características de los vertidos y contrastar, en su caso, la validez de los resultados obtenidos en el autocontrol por el titular. La realización de estas tareas podrá hacerse directamente o a través de entidades colaboradoras.

Las obras e instalaciones de depuración quedarán en todo momento bajo la inspección y vigilancia del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y de la Confederación Hidrográfica del Ebro, siendo de cuenta del titular las remuneraciones y gastos que por tales conceptos se originen.

Si el funcionamiento de las instalaciones de tratamiento de las aguas residuales no fuera adecuado, podrán imponerse las correcciones oportunas para alcanzar una eficiente depuración, pudiendo asimismo exigirse depuración complementaria si se aprecia una incidencia negativa en el medio receptor.

5.3. Ruidos

Cada cuatro años, el titular deberá presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local, los resultados de mediciones realizadas por un Laboratorio de ensayos acústicos acreditado por ENAC, relativas al cumplimiento de los valores límite de inmisión de ruido, de acuerdo a los métodos y procedimientos de medición y evaluación establecidos en el Anexo IV-A del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de Ruido, en lo referente a zonificación acústica, objetivos de calidad y emisiones acústicas.

Procedimiento de evaluación: se considerará que la instalación cumple los valores límite de inmisión de ruido cuando los valores de los índices acústicos evaluados conforme a los procedimientos establecidos en el anexo IV del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de Ruido, en lo referente a zonificación acústica, objetivos de calidad y emisiones acústicas, cumplan lo especificado en el artículo 25 del Real Decreto.

5.4. Consumos

Se deberá llevar control del consumo de aguas de las diferentes fuentes de captación (río, agua potable, pozo de drenaje de zona de tolva de carga, balsas, acequia bayunga) para lo que se dispondrá de caudalímetros en todas ellas. En el caso de las aguas procedentes de las balsas se instalarán caudalímetros que permitan conocer el agua de entrada procedente del rechazo del sistema de tratamiento por ósmosis y otros vertidos que en ellas se realicen (purgas de circuitos de refrigeración…) y la cantidad de agua que las balsas aportan al proceso. Mensualmente se registrarán y evaluarán los consumos con el fin de establecer los ratios de consumo respecto a la producción y posibles fugas o roturas.

Se deberá llevar control de los consumos de energía de la instalación (electricidad, gas natural, coque, gasoil). Dichos consumos se registrarán y evaluarán semestralmente respecto a la producción con el fin de detectar desviaciones.

5.5. Sustancias que agotan la capa de ozono

La empresa deberá llevar registro de todos los equipos industriales que utilicen sustancias afectadas por el Reglamento 2037/2000 sobre sustancias que agotan la capa de ozono. Dicho registro reflejará además de las cantidades que cada una de ellas contiene, los mantenimientos que en ellas se realizan y las sustancias que en dicho mantenimiento se utilizan. En particular para los equipos que contengan más de 3 Kg se deberá comprobar anualmente la existencia de fugas. La retirada de cualquiera de los equipos se realizará de modo que se eviten escapes de sustancias reguladas. Los registros se mantendrán al menos durante 5 años.

6. Gestión y control de subproductos

6.1. Condición de subproductos

Se ha propuesto la consideración como subproducto de los restos de finos de coque recogidos en el cribado previo al envío al cubilote, a la salida de los silos.

El titular de la instalación productora deberá acreditar que en la valorización de subproductos se cumplen las siguientes condiciones generales:

· La valorización es segura, es decir, el subproducto tiene un uso cierto y no probable como materia prima en un proceso productivo.

· La valorización se realiza sin transformación previa, es decir, el subproducto entra directamente en un proceso productivo.

· La valorización se realiza sin solución de continuidad del proceso productivo valorizador, es decir, la instalación valorizadora tiene capacidad suficiente para absorber todo el subproducto generado.

· La valorización no añade riesgos inaceptables para la salud de las personas y el medio ambiente, con respecto a los de la materia prima que sustituye.

El titular de la instalación deberá acreditar las tres primeras condiciones mediante la presentación de un contrato celebrado entre él mismo (productor) y el usuario del subproducto, que incluirá necesariamente:

· Identificación de las empresas que acuerdan el contrato

· Descripción y composición del subproducto

· Especificaciones requeridas por el valorizador para su uso como materia prima

· Proceso y método de valorización

· Capacidad de la instalación valorizadora

· Condiciones específicas para su transporte

· Obligaciones de la empresa productora y la empresa valorizadora

· Costes y valoración económica del subproducto

· Responsabilidades y seguros o fianzas

· Vigencia

· Litigios

En alguno de sus apartados el contrato debería incluir referencia literal al cumplimiento de cada una de las tres primeras condiciones.

Si posteriormente, durante los ocho años de vigencia de la AAI, el contrato fuera modificado en alguna de sus cláusulas, el titular deberá presentarlo cada vez que suceda ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente para que vuelva a ser aprobado.

En el momento en que alguna de las cuatro condiciones no se cumpliera, el subproducto pasaría a tener consideración de residuo, y se debería gestionar de acuerdo a lo que se indicara en el Anexo III de la autorización ambiental integrada.

Se condiciona el inicio de los traslados a la presentación en el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente de una copia del contrato, pudiendo iniciar el traslado de subproductos una vez se haya emitido informe previo favorable.

6.2. Control de subproductos

El titular deberá comunicar al Departamento de Medio Ambiente cualquier cambio en las materias primas o en el proceso que pueda afectar a la composición del subproducto, al objeto de decidir si procede una nueva caracterización del mismo.

Antes del 1 de marzo de cada año, el titular deberá presentar ante el Departamento de Medio Ambiente una Declaración anual de subproductos, en la que deberá notificar el tipo y cantidad de todos los subproductos gestionados durante el año anterior, el destino dado a cada uno de ellos y la relación de los que se encuentren almacenados temporalmente en sus instalaciones.

El titular deberá disponer de un sistema de registro de todos los traslados de subproductos producidos desde su instalación, en el que se refleje el tipo, cantidad y destino para cada uno de los traslados que realicen con cada uno de ellos.

El titular deberá cumplimentar albaranes u otros documentos acreditativos en los que se refleje el tipo, cantidad y destino para cada uno de los traslados de subproductos que realice, y deberá conservarlos durante un tiempo de, al menos, dos años.

7. Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente

Del análisis y la evaluación de riesgos medioambientales llevada a cabo por el titular según la Norma UNE-150.008- 2000 EX, los riesgos más importantes detectados son:

- formación de polvaredas en manejo de rocas y molienda de lana de roca

- derrames de productos, en su manejo, carga o descarga, envío a través de tuberías, limpiezas...o lixiviado de productos almacenados en exteriores que pueden afectar a las aguas pluviales o al suelo

- vertido a cauce por mal funcionamiento de la depuradora o por sobramiento de las balsas de pluviales

- contaminación atmosférica tanto por gases como por partículas debida a rotura de sistemas de filtración o intercambiadores, apertura de la chimenea de emergencia, rotura del sistema de envío de cenizas, atasco en el sistema de vaciado de cenizas en ciclón…

- emisión de contaminantes atmosféricos por explosión o incendio en los focos de emisión debido a presencia de niveles excesivos de CO o presencia de sustancias incandescentes en los sistemas de filtración.

La empresa deberá adoptar las medidas especificadas en dicho estudio y especialmente las siguientes:

7.1. Contaminación atmosférica

En caso de incumplimiento de los valores límite de emisión o evidencias de que estos se pueden superar, por avería o mal funcionamiento, esta situación se deberá comunicar inmediatamente y posteriormente por escrito, al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente. Asimismo de forma inmediata se procederá al ajuste de ritmos de trabajo de la planta a la capacidad de los sistemas de tratamiento de los focos de emisión, si se dispone de dichos sistemas. En última instancia se deberá proceder a la parada de la línea productiva.

Se deberán adoptar y mantener todas las medidas de protección contra incendios en las zonas indicadas que tienen riesgo de incendio con formación de nubes tóxicas y/o contaminantes. En caso de que dicho riesgo se materialice se deberá comunicar inmediatamente y posteriormente por escrito, al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y otros organismos afectados. Asimismo de forma inmediata se procederá a desarrollar las actuaciones que lleven a la minimización o eliminación de dicho problema. Si es necesario se deberá proceder a la parada de la línea productiva o área afectada.

Se establecerá un sistema de registro, que puede ser el indicado en el punto 5.1 de control de emisiones a la atmósfera, en el que se indicarán las incidencias que han supuesto emisiones por encima de los valores límite, situaciones en las que ha existido riesgo de que eso ocurra, situaciones en las que se ha actuado por riesgo de incendio o explosión y situaciones en las que la chimenea de emergencia ha entrado en funcionamiento.

7.2. Derrames accidentales y lixiviado de productos

En el caso de derrames que puedan originar la contaminación de aguas (subterráneas, pluviales, colector…), el suelo u otros materiales, la empresa deberá tomar medidas para evitar la contaminación de estos, para ello se dispondrá de un protocolo en el que figuren las actuaciones a llevar a cabo para evitar dichos derrames o la que se llevarán a cabo en caso de que se produzcan. Se deberá disponer de barreras físicas que impidan la dispersión o entrada en arquetas de los productos derramados y sistemas de recogida. Se gestionarán como residuo los derrames recogidos y materiales utilizados en su recogida. Si la magnitud del derrame o la problemática generada lo aconseja se comunicará inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y otros organismos afectados como Confederación Hidrográfica.

Con el fin de evitar derrames se deberá establecer un mecanismo de detección y aviso de que los tanques de agua de la zona de filtro de papel están llenos. Dicho mecanismo imposibilitará la realización de operaciones que supongan nuevos aportes.

Se procederá al sellado de la zona inferior de la rueda de fibrado de forma que se eviten fugas en los procesos de limpieza.

Se establecerá un mecanismo de gestión de la lana de roca húmeda que se genera en paradas técnicas que evite su almacenamiento en el exterior con el consiguiente riesgo de formación de lixiviados (restos de resina, aceites de impregnación…) y dispersión por acción del viento.

7.3. Vertidos a cauce

El titular deberá disponer de un plan específico de actuaciones y medidas para casos de emergencia en el vertido a cauce tanto de aguas sin tratar de la depuradora como de las que se sobren de las balsas en caso de lluvias torrenciales. En caso de no disponer de dicho plan el titular se atendrá a las normas generales en casos de emergencia.

El vertido accidental o cualquier anomalía en las instalaciones de depuración de residuales, deberá comunicarse inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro, vía fax o telefónica de manera inicial, y con la mayor brevedad posible por escrito, adoptando simultáneamente las medidas necesarias para corregirla en el mínimo plazo.

Todas estas incidencias deberán quedar registradas en el sistema de registro indicado en el punto 5.2 de control de vertidos.

8. Medidas de protección contra incendios.
Se ha verificado el grado de adecuación entre las medidas de protección contra incendios existentes realmente, las previstas en los proyectos tramitados para la obtención de las licencias y las condiciones de licencia impuestas en su día por la Administración correspondiente, así como el cumplimiento del mantenimiento de los medios materiales de protección contra incendios mediante comprobación de las actas correspondientes a las revisiones.

9. Otras medidas o condiciones

9.1. Medidas de aseguramiento

El titular dispone de un seguro de responsabilidad civil, suscrito con la compañía MAPFRE y con número de póliza 0961199805176, que cubre los costes de reparación de los efectos desfavorables para el medio ambiente o la salud de las personas que pudieran ser ocasionados por accidentes o situaciones de funcionamiento anómalo de la instalación, quedando incluidos en este concepto los requisitos estipulados en el art. 6 del Real Decreto 833/1998, Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986 básica de Residuos Tóxicos y Peligrosos. El límite máximo asegurado por siniestro y año es de 1.343.000 €.

El titular deberá mantener en vigor este seguro de responsabilidad civil medioambiental, teniendo a disposición permanente de los servicios oficiales de inspección, tanto el justificante del pago de la prima como una copia actualizada de la póliza.

Así mismo, el titular deberá comunicar al Departamento de Medio Desarrollo Rural y Medio Ambiente cualquier cambio tanto en el condicionado de la póliza suscrita como en el límite de la suma asegurada.

Se deberá entregar una copia integra de dicha póliza al Departamento de Medio Desarrollo Rural y Medio Ambiente en el momento de la solicitud de autorización de apertura.

9.2. Medidas relativas a los vertidos

Los vertidos al dominio público hidráulico estarán gravados con una tasa destinada al estudio, control, protección y mejora del medio receptor de cada cuenca hidrográfica, según lo dispuesto en el artículo 113.1 del RDL 1/2001, de 2 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas. Anualmente, la Confederación Hidrográfica del Ebro practicará y notificará la liquidación del canon de control de vertidos una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.

Su importe será el producto del volumen de vertido autorizado por el precio unitario de control de vertido. Este precio unitario se calcula multiplicando el precio básico por metro cúbico por un coeficiente de mayoración o minoración que está establecido en función de la naturaleza, características y grado de contaminación del vertido, así como por la calidad ambiental del medio físico en que se vierte. (art. 113.3 TRLA.).

Volumen anual de vertido autorizado = 6.000 m3

Precio básico por metro cúbico = 0,03005 €/m3

Coeficiente de mayoración o minoración: K = k1 x k2 x k3 

a) naturaleza y características del vertido: Industrial clase 2, k1= 1,09

b) grado de contaminación del vertido: Industrial con tratamiento adecuado, k2 = 0,5

c) calidad ambiental del medio receptor: Zona categoría II, k3 = 1,12

K= 0,6104

CANON DE CONTROL DE VERTIDO = V x Pb x K = 6.000 m3x 0,03005 €/ m3 x 0,6104 = 110,06 €/año 

La Confederación Hidrográfica del Ebro practicará y notificará la liquidación del canon de control de vertidos una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.

El canon de control de vertidos será independiente de los cánones o tasas que puedan establecer las Comunidades Autónomas o las Corporaciones locales para financiar obras de saneamiento y depuración. (art. 113.7 TRLA).

9.3. Declaración e inventario de emisiones

El titular de la actividad deberá estar registrado en el Inventario Estatal de Emisiones Contaminantes (PRTR - España), creado a raíz del Reglamento (CE) Nº 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo.

De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, el titular de la actividad deberá notificar una vez al año al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos.

La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse a través de la herramienta informática que se habilite para el PRTR-España.

Además de las anteriores notificaciones el titular deberá presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente cuanta información sea de obligada comunicación y no esté incluida en dicha herramienta informática, especialmente:

· Antes del 1 de marzo de cada año, una memoria correspondiente a la gestión interna de residuos realizada en el año anterior.

· Antes del 31 de marzo de cada año, un informe en el que se acredite el grado de cumplimiento de los objetivos previstos en el Plan Empresarial de Prevención de Envases y Residuos de Envases para el año anterior, de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 782/1998.

· Antes del 31 de marzo de cada año, los datos de envases puestos en el mercado y los de residuos de envases generados por la empresa en el periodo anterior, según lo indicado en el Real Decreto 782/1998, de 30 de abril por el que se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecución de la Ley 11/1997, de 24 de abril, de Envases y Residuos de Envases y su modificación por el Real Decreto 252/2006, de 3 de marzo.

· En la primera quincena de enero y en la primera quincena de julio, en soporte informático, copia de los resultados registrados durante el semestre anterior en los controles de los focos de emisión.

· Declaraciones de vertidos que el titular deberá remitir al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro:

· Con frecuencia trimestral, una declaración analítica del vertido al cauce del río Aragón, referente a caudal y composición del efluente, en la que se incluirán todos los resultados de control realizados en el trimestre.

· Con frecuencia anual, una declaración de las incidencias en la explotación de todas las instalaciones de tratamiento de vertidos, y los resultados obtenidos en la mejora del vertido.

ANEJO III

PRODUCCIÓN DE RESIDUOS

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER    (1)
	OPERACIÓN FINAL DE GESTIÓN

	
	
	CÓDIGO ANEJO 1                                                            (2) (3)

	Cartuchos de tinta
	080313
	Recuperación material (R3)

	Residuos de toner
	080318
	Recuperación material (R3)

	Lana de roca (5)
	101103
	Recuperación material (R5), Depósito en vertedero (D5), Gestión interna

	Finos de roca
	101105
	Recuperación material (R5)

	Finos de escorias
	101105
	Recuperación material (R5)

	Finos de briquetas
	101105
	Recuperación material (R5)

	Finos de coque (4)
	101105
	Calificado como subproducto. En caso de gestión como residuo: Recuperación material (R5)

	Cenizas
	101116
	Recuperación material (R5), Tratamiento físico-químico (D9), Depósito en vertedero (D5)

	Restos de cava sin hierro
	101199
	Recuperación material (R5)

	Papel kraft de revestimientos
	101199
	Recuperación material (R3)

	Velo vidrio de revestimientos
	101199
	Recuperación material (R5), Depósito en vertedero (D5)

	Aluminio de revestimientos
	101199
	Recuperación material (R4)

	Cartón
	150101
	Recuperación material (R3)

	Plásticos
	150102
	Recuperación material (R3)

	Madera (palets)
	150103
	Recuperación material (R3)

	Filtros de mangas del cubilote
	150203
	Depósito en vertedero (D5)

	Filtros de mangas de corte
	150203
	Depósito en vertedero (D5)

	Lodos de la balsa de logística
	190814
	Recuperación material (R3), Depósito en vertedero (D5)

	Lodos de la balsa de la zona caliente
	190814
	Depósito en vertedero (D5), Tratamiento físico-químico (D9)

	Hierro recogido en cucharas o procedente de restos de cava
	191202
	Recuperación material (R4)

	Chatarra
	200140
	Recuperación material (R4)

	Cables eléctricos
	200140
	Recuperación material (R4)

	Residuos sólidos urbanos
	200301
	Recuperación material (R3, R4), Depósito en vertedero (D5)

	Lodos de depuradora de aguas residuales
	200304
	Tratamiento biológico de estabilización y uso agronómico como fertilizante (R3+R10)

	Soluciones de resinas
	070708*
	Valorización mediante recuperación energética (R1), incineración (D10)

	Solución de limpieza agotada con ácido cítrico
	110106*
	Tratamiento físico-químico (D9)

	Ácido clorhídrico
	110106*
	Tratamiento físico-químico (D9)

	Hidróxido sódico diluido
	110198*
	Tratamiento físico-químico (D9)

	Aguas de limpieza de suelos
	120301*
	Tratamiento físico-químico (D9)

	Hipoclorito sódico
	120301*
	Tratamiento físico-químico (D9)

	Líquidos de limpieza de instalaciones
	120301*
	Tratamiento físico-químico (D9)

	Aceite usado
	130205*
	Valorización mediante regeneración (R9), Valorización mediante recuperación energética (R1)

	Disolventes de limpieza
	140603*
	Recuperación de disolventes (R2), Valorización mediante recuperación energética (R1), Incineración (D10)

	Envases plásticos contaminados
	150110*
	Recuperación material (R3)

	Envases metálicos contaminados
	150110*
	Recuperación material (R4)

	Absorbentes y material contaminado
	150202*
	Valorización mediante recuperación energética (R1)/ Tratamiento físico-químico y depósito en vertedero (D9+D5)

	Filtros de aceite
	160107*
	Recuperación material (R4)

	Anticongelante diluido
	160114*
	Recuperación material (R3), Tratamiento físico-químico (D9)

	Botes aerosoles gastados
	160504*
	Tratamiento físico-químico y recuperación material (D9+ R4)

	Baterías
	160601*
	Recuperación material (R4+R3)

	Agua con gasoil
	161001*
	Valorización mediante recuperación energética (R1), Tratamiento físico-químico (D9)

	Material refractario
	161105* / 161106
	Recuperación material (R5) Depósito en vertedero (D5)

	Residuos sanitarios
	180103*
	Incineración (D10), Tratamiento físico-químico (D9)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. La operación prioritaria se indica en primer lugar. Se admiten operaciones de gestión intermedia en estaciones de transferencia (D15 ó R13), siempre que la gestión final sea la prevista en este Anejo III.

(3) La operación prioritaria se indica en primer lugar. En caso de no realizarse dicha operación, el productor deberá justificar adecuadamente los motivos.

(4) Este residuo, mientras cumpla las condiciones establecidas en el punto 6 del Anejo II de esta Resolución podrá ser considerado como subproducto. En caso contrario, deberá ser gestionado de acuerdo con lo especificado en este Anexo III.

(5) El residuo de lana de roca tendrá el código LER asignado en tanto la totalidad de los productos elaborados por la planta de Rockwool Peninsular en Caparroso esté acogida al sistema EUCEB, sistema voluntario de autocertificación que asegura que los productos etiquetados con dicha marca no se clasifican como carcinógenos por haber superado los ensayos de exoneración indicados en la normativa (Nota Q de la Directiva Europea 97/69/EC). Los productos incluidos en este sistema de certificación tendrán la consideración de lanas minerales biosolubles pudiendo utilizar el sello EUCEB. El titular deberá comunicar al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente cualquier cambio que se produzca en la certificación que EUCEB ha concedido a la planta de Caparroso.

Las operaciones de gestión que se pueden realizar con los residuos de lana de roca son las siguientes:

· D5, vertido en lugares específicamente diseñados. Por ejemplo productos de lana de roca que no se pueden moler por llevar malla de alambre.

· molienda y envío a gestor que realice una operación de gestión R5 de reciclado o recuperación. Por ejemplo formación de briquetas que incluyan lana de roca.

· molienda y envío a gestión D5 de depósito en vertedero. En este caso se considerará la molienda como gestión interna de residuos.

(6) Pendiente de caracterización en el momento de su generación.

ANEJO IV

GESTIÓN DE RESIDUOS

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER

(1)
	OPERACIÓN DE GESTIÓN

CÓDIGO ANEJO 1                                                           (2)

	Lana de roca

(únicamente se considerará que se ha dado gestión interna si una vez molida se envía a vertedero)
	101103
	D9, molienda de los restos de lana de roca

	Restos de cava mezclados con finos de roca y finos de escorias

(acopios existentes en campa adyacente a las instalaciones; hasta su eliminación)

(únicamente se considerará que se ha dado gestión interna si una vez separado el hierro, el resto se envía a vertedero)
	101199
	D9, separación mecánica del hierro mediante medios mecánicos y electroimanes


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

ANEJO V

TRAMITACIÓN ADMINISTRATIVA

· 7-12-06: ROCKWOOL PENINSULAR S.A. presentó ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente la solicitud de Autorización ambiental integrada para una instalación destinada a la actividad de fabricación de lana de roca, en Polígono Industrial de Caparroso, Ctra N-121 (Km 53.5).

· 26-12-06: se realiza por parte del Servicio de Calidad Ambiental petición a la empresa de subsanación de la información aportada. Se respondió a dicha petición en fecha 24-01-07. Con fecha 21-02-07 se solicito nueva información referente a la misma subsanación.

· 10-04-07: el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente solicita a la Confederación Hidrográfica del Ebro informe preceptivo de vertido a cauce.

· 23-04-07: Resolución 775 de 23 de abril de 2007 del Director General de Medio Ambiente y Agua por la que el proyecto se somete a información pública, publicado en BON 58, de 9 de mayo de 2007. Durante la fase de información pública no se producen alegaciones.

· 9-05-07: visto el informe de la Dirección de Protección Civil del Gobierno de Navarra de fecha 17-04-07, se realiza por parte del Servicio de Calidad Ambiental petición a la empresa de nueva información relativa a la protección contra incendios. Dicha información se recibe en fecha 04-10-07. La Dirección de Protección Civil emite informe favorable en fecha 9-10-07.

· 20-06-07: el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente solicita al Ayuntamiento de Caparroso ampliación del informe de compatibilidad urbanística, informe que se recibe en fecha 11-07-07.

· 2-07-07: el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente solicita al Ayuntamiento de Caparroso informe sobre la adecuación de la instalación a aquellos aspectos que sean de su competencia. 

· 27-06-07: se recibe en el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente el informe vinculante de la Confederación Hidrográfica del Ebro sobre admisibilidad del vertido de aguas residuales.

· 29-08-07: se realiza por parte del Servicio de Calidad Ambiental petición a la empresa de ampliación de la información aportada en el proyecto, dicha información se remite al citado departamento en fecha 26-09-07.

· 25-1-08: el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente envía a ROCKWOOL PENINSULAR S.A la propuesta de resolución para su estudio y presentación de alegaciones.

· 13-3-2008: ROCKWOOL PENINSULAR S.A. remite al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente alegaciones a la propuesta de resolución.

· 30-01-12: ROCKWOOL PENINSULAR S.A. notifica ante el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local una modificación de Autorización ambiental integrada introduciendo varios cambios en su proceso productivo.

· 05-03-12: el Servicio de Calidad Ambiental califica la modificación como no sustancial significativa.

· 06-07-12: ROCKWOOL PENINSULAR S.A. presentó ante el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local el proyecto correspondiente a dicha modificación.

· 21-06-12; 22-06-12; 13-09-12: ROCKWOOL PENINSULAR S.A. solicita nuevos cambios sobre la gestión de residuos a incluir en su Autorización Ambiental Integrada.

· 05-10-12: el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local envía a ROCKWOOL PENINSULAR S.A la propuesta de resolución para su estudio y presentación de alegaciones.

· 29-10-12: ROCKWOOL PENINSULAR S.A. presenta alegaciones a la propuesta formulada.

· Xx-xx-xx: el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local envía a ROCKWOOL PENINSULAR S.A la Resolución por la que se modifica la AAI de la empresa.

ANEJO VI

ALEGACIONES

ALEGACIONES EN EL TRÁMITE DE AUDIENCIA AL INTERESADO

Alegaciones presentadas en el trámite de audiencia por D. Asier Cáceres Soto en representación de ROCKWOOL PENINSULAR S.A., con fecha 29 de octubre de 2012:

1. Modificaciones Recogidas en la AAI

1.1. Modificaciones propuestas en la redacción del Anejo I

1.1.1. Almacenamiento de materias primas y productos químicos

· Sustitución del PAN por la Dextrosa en el listado de material Primas: tal y como se comentó la Dextrosa ha sustituido por completo al PAN en la fabricación de lana de roca.

Respuesta 1: Se ha contemplado esta sustitución en el listado de materias primas, pero no en el apartado de almacenamiento de materias primas y productos químicos. Se sustituye PAN por Dextrosa también en dicho apartado.
· Sustitución de la cantidad de ácido clorhídrico almacenada de 400l a 1000 l. En el proyecto presentado, indicábamos la sustitución de los bidones de 200 litros por un IBC de 1000 litros. El cubeto de retención (cubeto comercial para IBC’s) tiene capacidad suficiente para contener el total del volumen almacenado.

Respuesta 2: Se considera adecuada la propuesta y se procede a modificar dicho apartado.
· El almacenamiento del taller de mantenimiento, aumenta su capacidad de almacenamiento de aceite de 200 l a 800 l. En el proyecto presentado, indicábamos  la en la columna de tipo de contenedor 4 bidones de 200 litros (4 x 200 l).

Respuesta 3: Se considera adecuada la propuesta y se procede a modificar dicho apartado.
· Se planteó la eliminación de los compuestos químicos STENCO 301, Kemazur 2104 y Paramelt HF3, que han dejado de utilizarse.

Respuesta 4: Se considera adecuada la propuesta y se procede a modificar dicho apartado.
1.1.2. Descripción del proceso productivo:

· Dentro del punto B, “Captación, tratamiento de agua y vertidos” se plantea la modificación del texto “Parte del efluente se vierte a cauce público mientras que parte es incorporado al aljibe de entrada de agua” por el siguiente “existe la posibilidad de incorporar parte de dicho efluente”. Solicitamos este cambio debido a que al mes y medio de comenzar a reincorporar parte del caudal de vertido al sistema de aporte de agua a planta, hubo que sustituir todas las membranas de la planta de Osmosis debido al crecimiento de microorganismos en el interior de las mismas.

Hemos contactado con diversas empresas de tratamiento de aguas que nos aconsejan encarecidamente no derivar aguas fecales a la planta de osmosis.

En el punto 4.3 Minimización del consumo de agua y/o de los vertidos de la Autorización Ambiental Integrada se requería:

La empresa deberá elaborar por un lado un estudio de viabilidad técnico-económica de utilización, en el proceso, de las aguas de la balsa de logística y de las aguas procedentes de la estación depuradora de aguas residuales. Por otro lado realizará un estudio de optimización de los consumos de agua procedente de la red de agua potable. Se ejecutarán las medidas que dichos estudios demuestren tener una relación coste-beneficio adecuada.

Por otra parte se nos insta a conectar el vertido a colector municipal 4.2 vertido de Aguas:

…Si en el futuro es viable la conexión de este vertido a una red general de saneamiento de carácter municipal o público, deberá conectarse a dicha red…

Entendemos que, los dos requerimientos son contradictorios. Además, la recuperación de aguas de vertido, requiere de licencia administrativa por parte de Confederación Hidrográfica y la relación coste beneficio no está resultando adecuada.

Por ese motivo solicitamos la modificación de este punto.

Respuesta 5: Se elimina la posibilidad de derivar aguas tratadas de la depuradora al aljibe de entrada de agua, tal como describía el punto B dentro del apartado correspondiente a la Descripción del Proceso Productivo del Anejo I, ya que no se ha justificado que dicha medida sea viable técnica y económicamente. Sin embargo, no se modifica el apartado 4.3 Minimización del consumo de agua y/o de los vertidos entendiéndose que la empresa debe realizar un estudio completo de utilización en el proceso de las aguas de balsa de logística y de las aguas procedentes de la estación depuradora de aguas residuales. No se consideran contradictorios los criterios que cita el promotor, entendiéndose perfectamente compatible la minimización del consumo y vertido de agua con la posibilidad de conectar el vertido a una red general de saneamiento de carácter municipal o público. 
· Dentro del punto F, “Operaciones Auxiliares”, no se recoge nuestro comentario de que “previo a la molienda se retiran, en la medida de lo posible y siempre que no interfieran en la calidad del producto final, otros materiales que no sean lana de roca”. Solicitamos la modificación de este punto ya que la incorporación de determinados revestimientos que no interfieren con la calidad del producto final resultan, en la práctica, imposibles de retirar.

Respuesta 6: Se considera adecuada la propuesta y se procede a modificar dicho apartado.
1.2. Modificaciones propuestas en la redacción del Anejo II

1.2.1. Procedimientos y métodos de gestión de residuos

· Dentro del punto 3.2 relativo al almacenamiento de residuos, necesitaríamos que se incluyera la posibilidad de almacenamiento de finos de otras MMPP’s ya que para el resto de “finos” de materias primas (basalto, escoria, etc.) vamos a realizar la misma operación que para las caídas de cubilote y cava; triturado a granulometría 0 -20 mm y reincorporación al proceso a través de las briquetas.

Estas operaciones de machacado se harían con la maquinaria prevista para el procesado de la cava (2 veces al año) por lo que se solicita autorización para almacenar el material sin procesar.

Estimamos cantidades mucho menores, alrededor de 1500 toneladas.

El concepto de finos en Rockwool Peninsular, SAU no describe materiales pulverulentos. Se consideran finos los materiales que están por debajo de los límites granulométricos adecuados para el uso.

En el caso más desfavorable (el caso de la escoria de alto horno) hablamos de cualquier material inferior a los 40 mm, lo que dista mucho de un material pulverulento. De hecho, los materiales para los que solicitamos autorización son previos al triturado.

Respuesta 7: Se permitirá el almacenamiento de finos de roca, finos de escoria y finos de briquetas en los frontones al aire libre. No se permitirá el almacenamiento del residuo de lana de roca molida en el exterior tal como indicaba el proyecto inicial presentado, ya que se trata de un material susceptible de originar polvo. Se contempla en el apartado Almacenamiento de materias primas y productos químicos del Anejo I y en el apartado 3.2 de su AAI.
1.3. Modificaciones propuestas en la redacción del Anejo III
· En la tabla de Producción de residuos, Proponemos modificar la descripción de residuo “Gasoil con agua” por “Agua con Gasoil”, asignándole el código LER 161001. En el proyecto presentado, en la página 18, proponíamos la modificación de determinados códigos LER por otros más acordes a la tipología del residuo y el proceso de origen del mismo.

Nos remitimos a la tabla de la página 18 del proyecto en la que se recogen códigos propuestos y motivos para el cambio.

Respuesta 8: Se modifica la definición de dicho residuo, denominándolo “Agua con Gasoil” y asignando el código LER 16 10 01*. No se acepta la modificación del resto de residuos a los que hace referencia el promotor e indicados en la página 18 del proyecto presentado, debido a que corresponden con partículas y polvo provenientes de la fabricación del vidrio y sus derivados y el código LER correcto es el 10 11 05. Así mismo, se actualiza la tabla “Producción de residuos” indicada en el Anejo I respecto a la tabla correspondiente en el Anejo III.

2. Comentarios a partir de nuestra propuesta que no aparecen en la AAI

2.1. Modificaciones propuestas en el punto de sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

· En el proyecto presentado, en el apartado 4.3 Incremento de la cantidad de cemento en briquetas, se comunicaba el incremento en el porcentaje de cemento usado del 12 al 15% debido al incremento de la proporción de azúcares en el proceso y la interferencia de estos en el proceso de fraguado del ladrillo.

Respuesta 9: Se incluye dicha actualización en el apartado Descripción del proceso productivo del Anejo I.
· En el proyecto presentado, en el apartado 4.4 de Modificación en las instalaciones de tratamiento de aguas, se modificaba el texto relativo al agua de balsas de logística (que una vez decantada y filtrada, puede ir directamente a planta para su consumo o pasar por una etapa de ósmosis para su uso en diferentes procesos). Esta modificación no se recoge, aunque sí la parte inicial relativo al uso de dichas aguas.

Respuesta 10: Se acepta la alegación y se especifica también esta actualización del uso del agua en el apartado 4.2 del Anejo II.

· En el proyecto presentado, en el apartado 4.5 de Almacenamiento en RW de MMPP’s para briquetas, se modificaba el texto relativo al almacenamiento de MMPP’s para suministro al fabricante de briquetas no se recoge como tal (último párrafo). Insistimos en que no se trata de material pulverulento si no que se trata de “finos” (material no conforme por su granulometría).

Respuesta 11: Se incluye en respuesta 7.
2.2. Modificaciones del punto 9 Evaluación de Condiciones de la autorización afectadas por la modificación

· En el proyecto presentado, en el apartado 9.1 de Anejo I Sumario del Proyecto, en el apartado relativo a almacenamientos, se proponía la inclusión de una línea más para los Frontones de almacenamiento de MMPP’s, Esta modificación, solicitada al Departamento para el almacenamiento de escoria de ACB durante el ERE de la misma, se amplió al resto de materiales siguiendo las indicaciones dadas por el propio Departamento.

Entendemos que, tratándose de materiales inertes almacenados en frontones con cerramientos parciales, era recomendable incluir esta posibilidad en la Autorización en lugar de solicitar autorizaciones parciales y temporales.

Los materiales a almacenar, serían los que, por motivos de capacidad de almacenamiento, el fabricante de briquetas no fuera capaz de recepcionar y el productor del material no fuera capaz de suministrar con la cadencia adecuada. Nos remitimos a la situación generada por el ERE de la Acería Compacta de Bizkaia (ACB) que puede volver a darse en cualquier momento a la vista de la situación del tejido industrial.

Respuesta 12: Se incluye en respuesta 7.
· En el proyecto presentado, en el apartado 9.2 de Anejo II relativo a la modificación en el sistema de recuperación de aguas de pluviales, se exponía el tratamiento que reciben las aguas de pluviales (decantación, filtrado y, si es necesario, osmotizado). Solicitamos su inclusión.

Respuesta 13: Se incluye en respuesta 10.
· En el proyecto presentado, en el apartado 9.4 de Anejo IV (aunque esto aparece en el Anejo III de la AAI), propusimos cambios de código LER para aguas con gasoil, finos de rocas, finos de escorias, finos de briquetas y finos de coque no han sido recogidas en la propuesta de redacción de la AAI (ver punto 1.3 de este mismo documento).

La asignación de códigos LER 1011XX para materiales fuera de especificación (basalto, escorias susceptibles de ser usadas en la construcción de carreteras, etc) que no han sido procesados por Rockwool más que en el cribado previo a su uso, dificulta la gestión de los mismos considerablemente.

Los códigos 1011XX, tan específicos de nuestro sector, no son de los que aparecen en las autorizaciones de los gestores de manera habitual, limitando nuestra capacidad de gestión de los mismos considerablemente. Proponemos se tenga en consideración el punto 9.4 del proyecto presentado.

Respuesta 14: Se incluye en respuesta 8.

3. Plazos de gestión de los restos de cava procesados y cantidades máximas autorizadas

· En cuanto a la posibilidad de consumir el 100% de la cava 60 – 110 mm antes de final de 2013 resulta cada vez más poco realista.

El porcentaje máximo de cava en receta está limitado (según nuestra experiencia previa a un 6% en el formato que sea), por lo que si se consume toda la cava 0 – 20 mm, no seríamos capaces de consumir la cava 60-110 en el mismo periodo.

La retirada de mayor cantidad de hierro tras el procesado, nos hace ser optimistas en la posibilidad de introducir un porcentaje mayor en receta (quizás hasta el 8%), pero todavía no tenemos datos suficientes que justifiquen esta subida.

Proponemos la retirada del límite de almacenamiento de la cava 60 -110 mm ya que no se trata de un residuo si no de una materia prima que, como hemos demostrado con el análisis de riesgos de la zona, no supone ningún riesgo para el suelo ni las aguas subterráneas.

Respuesta 15: Se trata de una situación temporal, por lo que se considera procedente establecer un límite de tiempo. Como la empresa no aporta una nueva estimación del procesado de los restos de cava, no se acepta la alegación presentada.
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