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RESOLUCION 257E/2017, de 29 de septiembre, del Director del Servicio de Economia
Circular y Agua

OBJETO

REVISION DE AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

DESTINATARIO

CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS S.A.

Tipo de Expediente

Modificacion de Autorizacion Ambiental Integrada

Caodigo Expediente

Clasificacion

0001-0040-2016-000037 Fecha de inicio | 28/10/2016
Ley Foral 4/2005, de 22-3 2B/3.1
Ley 16/2002, de 1-7 3.1.a)ii)

Directiva 2010/75/UE, de 24-11 3.1

Instalacion

Fabricacion de cemento

Titular

CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS SA

NUmero de centro

3118901623

Emplazamiento

Ctra Madrid-Irun, Km 396,5 Paraje Urrutizabal — Poligono 3 Parcela 797

Coordenadas UTM-ETRS89, huso 30N, X: 566.217,000 e Y: 4.748.181,000
Municipio OLAZTI/OLAZAGUTIA
Proyecto Adaptacion de la instalacién a la Decision 2013/163/UE de conclusiones

sobre MTD

Esta instalacion dispone de Autorizacion Ambiental Integrada concedida mediante la
Orden Foral 0302/2007, de 6 de junio, del Consejero de Medio Ambiente, Ordenacion del
Territorio y Vivienda, actualizada posteriormente, por la Resolucion 233E/2016, de 2 de
agosto, del Director del Servicio de Calidad Ambiental y Cambio Climatico.

El articulo 26 del texto refundido de la Ley de prevencién y control integrados de la
contaminacion, aprobado por el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre,
establece la obligacién de revisar las condiciones de la autorizacion, en un plazo de cuatro
afios a partir de la publicacion de las conclusiones relativas a las mejores técnicas
disponibles que, en el caso del sector industrial al que pertenece esta instalacion, se llevo a
cabo mediante la Decision 2013/163/UE de Ejecucién de la Comision, de de 26 de marzo de
2013, por la que se establecieron las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles
(MTD) para la fabricacion de cemento, cal y 6xido de magnesio, conforme a la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales.

Por este motivo, en el punto quinto de la citada Resolucién 233E/2016, de 2 de
agosto, del Director del Servicio de Calidad Ambiental y Cambio Climatico, se solicitd la
presentacion de un Proyecto técnico de adaptacion de la instalacion, con objeto de cumplir
las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles establecidas en la Decision
2013/163/UE de Ejecucion de la Comision, de 26 de marzo de 2013, de forma que permitiera
tramitar un procedimiento de revision de las condiciones de la Autorizacion Ambiental
Integrada, de acuerdo con lo dispuesto en el articulo 26 del texto refundido de la Ley de
prevencion y control integrados de la contaminacion.

El expediente ha sido tramitado conforme al procedimiento establecido en el articulo

16 del Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio,
de Prevencion y Control Integrados de la Contaminacion, y conforme al articulo 29 del

Documento firmado digitalmente el dia 29.09.2017
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Reglamento de desarrollo de la Ley 4/2005, de 22 de marzo, de intervencion para la
proteccion ambiental, aprobado por el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre.

La propuesta de resolucion ha sido sometida a un tramite de audiencia al titular de la
instalacion, durante un periodo de diez dias. En Anejo de la presente Resolucion se incluye
una relacion de las alegaciones presentadas por el titular y la respuesta a las mismas.

De conformidad con lo expuesto, y en ejercicio de las competencias que me han sido
delegadas por la Resolucién 760/2016, de 4 de octubre, de la Directora General de Medio
Ambiente y Ordenacion del Territorio,

RESUELVO:

PRIMERO.- Revisar la Autorizacion Ambiental Integrada de la instalacion de fabricaciéon de
cemento, cuyo titular es CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS SA, ubicada en término
municipal de OLAZTI/OLAZAGUTIA, con objeto de llevar a cabo el proyecto de adaptacion
de la instalacion, de forma que la instalacion y el desarrollo de la actividad deberan cumplir
las condiciones contempladas en el Proyecto de autorizacibn ambiental integrada y en el
resto de la documentacion técnica incluida en los expedientes administrativos anteriormente
tramitados, y en cualquier caso, las condiciones establecidas en los Anejos de la presente
Resolucion.

SEGUNDO.- Antes del 31 de diciembre de 2017, el titular debera ejecutar el proyecto de
adaptacion de la instalacion, entrando en funcionamiento las medidas incluidas en el Anejo
[l de esta resolucion, a excepcion de las medidas relativas al Horno 7 las cuales son
exigibles, Gnicamente, en caso de puesta en marcha del mismo.

TERCERO.- Con caracter previo a la entrada en funcionamiento de las medidas incluidas
en el Anejo lll de esta resolucion, el titular debera presentar ante el Departamento de
Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracion Local, una declaracion responsable de
puesta en marcha, de acuerdo con lo dispuesto en el articulo 16 de la Orden Foral 448/2014,
de 23 de diciembre, del Consejero de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracion
Local.

CUARTO.- Antes del 31 de diciembre de 2017, el titular debera presentar un Estudio de
caracterizacion de las emisiones de fondo de amoniaco en los hornos, con el fin de
establecer el valor limite de emision definitivo para el pardmetro amoniaco en los focos
nameros 1y 3.

QUINTO.- Las condiciones establecidas en la presente Resolucién comenzaran a ser
aplicables a partir de la fecha en que el titular presente la declaracién responsable de que el
proyecto ha sido ejecutado, y en cualquier caso, desde el momento de la puesta en marcha
de la adaptacién. Mientras tanto, seran de aplicacion las condiciones establecidas en su
Autorizacion Ambiental Integrada vigente.
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SEXTO.- El incumplimiento de las condiciones recogidas en la presente Resolucion

supondra la adopcién de las medidas de disciplina ambiental recogidas en el Titulo IV de la
Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevenciéon y Control Integrados de la Contaminacion, sin
perjuicio de lo establecido en la legislacion sectorial, que seguira siendo aplicable, y
subsidiariamente, en el régimen sancionador establecido en el Titulo VI de la Ley Foral
4/2005, de 22 de marzo, de intervencién para la proteccion ambiental.

SEPTIMO.- Publicar la presente Resolucién en el Boletin Oficial de Navarra.

OCTAVO.- Contra la presente Resolucién, que no agota la via administrativa, los
interesados que no sean Administraciones Publicas podran interponer recurso de alzada
ante la Consejera de Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracion
Local, en el plazo de un mes. Las Administraciones Publicas podran interponer recurso
contencioso-administrativo, en el plazo de dos meses, ante la Sala de lo Contencioso-
administrativo del Tribunal superior de Justicia de Navarra, sin perjuicio de poder efectuar el
requerimiento previo ante el Gobierno de Navarra en la forma y plazo determinados en el
articulo 44 de la Ley 29/1998, de 13 de julio, reguladora de la Jurisdiccion Contencioso-
Administrativa. Los plazos seran contados desde el dia siguiente a la practica de la
notificacion de la presente Resolucién

NOVENO.- Trasladar la presente Resolucion a CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS
S.A., al Ayuntamiento de OLAZTI/OLAZAGUTIA y a la Confederacion Hidrogréafica del Ebro,
a los efectos oportunos.

Pamplona, 29 de septiembre de 2017
El Director del Servicio de Economia Circular y Agua.- César Pérez Martin.
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ANEJO |

MODIFICACIONES EN LOS ANEJOS DE LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

1. Se sustituye el punto 1.1, Emisiones a la atmésfera, del Anejo Il de la Autorizacion
Ambiental Integrada, que queda redactado de la siguiente forma:

1.1. Emisiones a la atmosfera.

CATALOGACION Y DATOS DE LOS FOCOS

FOCO FOCO CAPCA - 2010 FOCO
o . L - Altura .
Numero Denominacioén Grupo Caodigo Tratamiento
m
. Filtro de mangas, SNCR y
1 Salida horno 7 A 03031100 75 adicion de cal
2 Enfriador horno 7 A 04 06 12 02 20 Filtro de mangas
3 Salida horno 8 A 0303 11 00 70 Filtro de mangas, SNCRy
adicion de cal
4 Enfriador horno 8 A 04 06 12 02 23 Filtro de mangas
5 Molino de cemento 4 A 04 06 12 03 31 Filtro de mangas
6 Molino de cemento 5-1 A 04 06 12 03 23 Filtro de mangas
7 Molino de cemento 5-2 A 04 06 12 03 31 Filtro de mangas
8 Molino carbén Horno 7 A 04 06 12 03 36 Filtro de mangas
9 Molino carbén Horno 8 A 04 06 12 03 35 Filtro de mangas
10 Ensacadora 1 A1) 04 06 17 50 24 Filtro de mangas
11 Ensacadora 1 A1) 04 06 17 50 23 Filtro de mangas
12 Cinta T2 acinta T2 - NFL 2112 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
13 Cinta Tl acinta T2 - NFL 2113 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
14 gﬁtj TS acinta T6 parque marga - NFL | (1) | 040617 50 >10 Filtro de mangas
15 %”ltg TSacinta T7 parque marga -NFL | o 4y | 04061750 >10 Filtro de mangas
16 g'lgtg colectora parque marga - NFL A1) | osos1750 | 10 Filtro de mangas
17 Cinta T10 M. Humboldt - NFL 2121 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
18 Sﬁgﬂa colectora T9 M. Schmidt - NFL A (1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
19 Caidacinta T9 a T11 - NFL 2124 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
20 Caldera calefaccion oficinas 535 C 03 01 03 03 >8 --
21 Caldera calefaccion oficinas 536 C 03010303 >8 -=
22 Silos 1-2-3 FL 24 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
23 Silos 1-2-3 FL 251 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
24 Silos 1-2-3 FL 252 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
25 Silos 1-2-3 FL 253 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
26 Silos 1-2-3 FL 254 AQ) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
27 Silos 1-2-3 FL 255 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
28 Silos 1-2-3 FL 256 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
29 Cargue granel clinker FL 22 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
30 Cargue granel clinker FL 247 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
31 Cargue granel clinker FL 248 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
32 Ensacadoras FL 218 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
33 Ensacadoras FL 219 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
34 Ensacadoras FL 280 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
35 Silo de clinker FL 21 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
36 Silo de clinker FL 240 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
37 Silo de clinker FL 241 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
38 Silo de clinker FL 242 AQ) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
39 Silo de clinker FL 243 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
40 Silo de clinker FL 244 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
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FOCO FOCO CAPCA - 2010 FOCO
Numero Denominacioén Grupo Caodigo Altura Tratamiento
m
41 Silo de clinker FL 245 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
42 Silo de clinker FL 246 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
43 Silo de clinker FL 244-2 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
44 Silo de clinker FL 278 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
45 Silos viejos de cemento FL 23 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
46 Silos viejos de cemento FL 25 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
47 Silos viejos de cemento FL 229 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
48 Silos viejos de cemento FL 230 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
49 Molino 5 FL28 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
50 Molino 5 FL29 A Q) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
51 Molino 5 FL217 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
52 Molino 5 FL257 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
53 Molino 4 FL210 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
54 Silo A FL 258 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
55 Silo A FL 265 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
56 Silo B FL 261 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
57 Silo C FL 249 AQ) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
58 Silo C FL 250 A Q) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
59 Silo C FL 262 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
60 Silo D FL 266 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
61 Silo E FL 225 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
62 Silo E FL 226 AQ) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
63 Silo E FL 228 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
64 Silo E FL 2103 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
65 Silo F FL 220 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
66 Silo F FL 223 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
67 Silo F FL 221 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
68 Silo F FL 2100 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
69 Silo F FL 2101 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
70 Silo G1 FL286 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
71 Silo G1 FL287 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
72 Silo G1 FL292 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
73 Silo G2 FL293 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
74 Silo G3 FL288 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
75 Silo G3 FL294 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
76 Silo H1 FL289 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
77 Silo H1 FL290 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
78 Silo H1 FL295 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
79 Silo H2 FL296 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
80 Silo H3 FL291 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
81 Silo H3 FL297 AQ) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
82 Cargue vagones silo F FL222 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
83 Cargue vagones silo E FL 227 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
84 Enfriador H-7 FL239 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
85 Enfriador H-7 FL264 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
86 Molino carbén FL276 AQ) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
87 Horno 7 FL234 A Q) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
88 Torre H-8 FL233 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
89 M. Humboldt FL211 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
90 M. Humboldt FL2109 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
91 S-Harina “B” FL235 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
92 S-Harina “B” FL236 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
93 S-Harina “B” FL237 A1) 0406 17 50 >10 Filtro de mangas
94 S-Harina “A” FL2104 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas
95 S-Harina “A” FL213 A1) 04 06 17 50 >10 Filtro de mangas

(1) Foco perteneciente al grupo B que pasa a considerarse como grupo A al situarse a menos de 500 metros de un
nucleo de poblacion.

PROCESOS DE COMBUSTION
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Foco | REFEREN COMBUSTION COMBUSTION
(o)) - Unidade
NUmero Proceso P'?tenc'a s Combustible
% térmica .
potencia
COQUE DE PETROLEO Y FUEL
1 10 Horno 7 >2.5 Mw (ARRANCADAS)
COQUE DE PETROLEO Y FUEL
3 10 Horno 8 >2,5 Mw (ARRANCADAS)
20 3 Caldera caleé:asgmon oficinas 0.1-2,5 Mw GASOIL
21 3 Caldera calesfgtémon oficinas 0.1-5.25 Mw GASOIL

En el resto de focos no se realizara transformacion a un contenido de oxigeno de referencia.

VALORES LIMITE DE EMISION

PARAMETROS UNIDADES FOCO N° 1 FOCO N° 3
Caudal Nm3/h -- --
PST mg/Nm3 10 10
NOx mg/Nm3 350 350
SOx mg/Nm3 400 400
NHs mg/Nm? 48 (2) 48 (2)
HCI mg/Nm3 10 10
HF mg/Nm3 1 1
Hg mg/Nm3 0,05 0,05
CdyTI mg/Nm3 0,05 0,05
Sb + As +Pb + Cr + Co + Cu + Mn
TNitV mg/Nm3 0,5 0,5

ng PCDD/F I-

PCDD/F TEQ/Nm? 0,05 0,05
CONTROL EXTERNO LEN Frecuencia NGC2 cadaézlgo afios (1) y NGC2 cadag:go afios (1) y

(1) Y en todo caso tras cualquier cambio significativo en la planta que afecte a las emisiones o tras una reparacion
importante del analizador

(2) Valor limite provisional, basado en un nivel de emisién de fondo de 18 mg/Nm?3, que sera revisado en funciéon del
resultado del Estudio de caracterizacion de las emisiones de fondo de amoniaco.

< CONTROL
FOCO PARAMETROS EXTERNO
Caudal PST Opacidad CcO LEN

NI Nm3/h mg/Nm3 E;:f;?ﬁ\%ggﬁgp:cnhn mg/Nm3 Frecuencia

2 222.000 10 -- -- Cada afio

4 226.000 10 -- -- Cada afio

5 99.000 10 -- -- Cada afio

6 208.000 10 - -- Cada afio
7 27.000 10 -- -- Cada 2 afios
8 23.300 10 - -- Cada 2 afios
9 23.300 10 -- -- Cada 2 afios
10 34.020 10 -- -- Cada 2 afios
11 34.020 10 - -- Cada 2 afios
12 12.500 10 -- -- Cada 3 afios
13 6.500 10 - -- Cada 3 afios
14 5.000 10 -- -- Cada 3 afios
15 5.000 10 -- -- Cada 3 afios
16 5.000 10 - -- Cada 3 afios
17 5.000 10 -- -- Cada 3 afios
18 5.000 10 - -- Cada 3 afios
19 5.000 10 -- -- Cada 3 afios

<1 Ringelmann
20y21 B B <2 Bacharach 700 ©)
22 al 95 -- 10 -- - 3)
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(3) En condiciones normales de funcionamiento, los focos del nimero 20 al 95, ambos inclusive, emiten menos del 5%

del tiempo de funcionamiento de la instalacion, por lo que se exime del control externo por parte de un Laboratorio de

Ensayos Acreditado (LEN).

PROGRAMA DE AUTOCONTROL

FOCO PARAMETROS METODOLOGIA FRECUENCIA
Caudal, temperatura, contenido de O, presion )
(control de la estabilidad del proceso) Continuo (SAM)
O: en el horno Continuo (SAM)
Particulas totales, NOx, SOx, CO Continuo (SAM)
NH3 Continuo (SAM)
lys PCDD/F
HCI -
AE Procedimiento de control de los
Cdv Tl residuos empleados como materia Anual
Hg Yy prima y de la materia prima
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V
24 5al Presién diferencial de las mangas filtrantes Medidor de presién Continuo
19 Revision visual, registrandose las Semanal
Estado de las mangas -
observaciones
22 al 95 Estado de las mangas Revision visual, reglstrandose las Semanal
observaciones

Identificacion. Todos los focos de emision a la atmosfera deberan quedar perfectamente
identificados por un cartel indicativo de la humeracién asignada. Este nimero deber& colocarse
cercano a la toma de muestras y si ésta no fuera visible desde el recinto donde se ubica el
equipo emisor, la indicacion debera realizarse tanto en el puerto de medicién como en un lugar
visible desde el interior de dicho recinto.

Catalogacion de los focos. Los focos de emision han sido clasificados segun el Catélogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera (CAPCA-2010), actualizado por
Real Decreto 100/2011, de 28 de enero.

Valores limite de emision.

a. Los focos relacionados deberan cumplir, con caracter general, los valores limite de

emision establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que
se establecen las condiciones aplicables a la implantacion y funcionamiento de las
actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmdsfera; y en particular, los
valores limite de emisién establecidos especificamente en la tabla de Valores limite de
emision.

En el caso de los procesos de combustién, los valores limite estan referidos al contenido
volumétrico de oxigeno indicado en la tabla de Procesos de combustién.

En el caso de los pardmetros controlados mediante equipos SAM, los valores limite
corresponden al valor medio diario que es el valor medio durante un periodo de 24 horas,
obtenido por monitorizacién continua de las emisiones.

Para los pardmetros controlados mediante medidas puntuales, salvo dioxinas y furanos, el
valor medio durante el periodo de muestreo es el valor medio de las tres mediciones
puntuales (periédicas) durante un periodo minimo de 30 minutos cada una. Los valores
limite de emision totales (ng/Nm3) para dioxinas y furanos se expresan como valor medio
medido a lo largo de un periodo de muestreo de un minimo de 6 horas y un maximo de 8
horas.

En los focos de emisién correspondientes a procesos de combustiéon que usan gaséleo
como combustible no procede establecer valor limite de emisién para el parametro SOy
(6xidos de azufre) dado que su concentracion en los gases de combustion emitidos viene
determinada exclusivamente, por el contenido de azufre en el combustible, que esta
limitado por el Real Decreto 61/2006, de 31 de enero, por el que se determinan las
especificaciones de gasolinas, gasoleos, fueldleos y gases licuados del petréleo y se
regula el uso de determinados biocarburantes, y sus modificaciones posteriores.
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Caudal de aire. Los valores de emisién correspondientes a caudal se expresan en m3N/h y se
encuentran referidos a caudal seco en condiciones normales de presion (101,3 kPa) y
temperatura (273,15 K).

Focos no sisteméaticos. La emision de los focos numero 20-95 no es sistemética, por no
superar el cinco por ciento del tiempo de funcionamiento de la instalacién. Por ello, y en
aplicacion de lo dispuesto en el articulo 6.7 del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, se
exime del control externo por parte de un Laboratorio de Ensayos Acreditado y de la obligacion
de disponer de sitios y secciones de medicién conforme a la norma UNE-EN 15259.

Focos sin control externo. Aquellos focos eximidos de control externo, en aplicacion de lo
dispuesto en el articulo 6 del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, dadas sus caracteristicas
y catalogacion, también lo estan de la obligacion de disponer de sitios y secciones de medicion.
Registro. El titular de la instalacion debera mantener un Sistema de registro, que incluya al
menos los datos establecidos en el articulo 8 del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, en
formato adecuado y soporte informatico, que deberd encontrarse en las instalaciones de la
actividad, permanentemente actualizado y a disposicion de la autoridad competente que lo
solicite, al menos durante 10 afios.

MEDICIONES PUNTUALES

Metodologia de medicién y toma de muestras. De acuerdo con lo dispuesto en el articulo 7
del Real Decreto 100/2011, las mediciones de las emisiones y los informes técnicos resultantes
se realizaran de acuerdo con la nhorma UNE-EN 15259, para lo que las instalaciones deberan
disponer de sitios y secciones de medicion conforme a la citada norma.

El muestreo y andlisis de todas las sustancias contaminantes se realizaran con arreglo a las
normas UNE-EN de la tabla siguiente. En ausencia de las normas UNE-EN, se aplicaran las
normas I1SO, las normas nacionales, las normas internacionales u otros métodos alternativos
gue estén validados o acreditados, siempre que garanticen la obtencion de datos de calidad
cientifica equivalente

PARAMETRO NORMA TITULO
Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacion de la velocidad y caudal de
UNE-EN I1ISO . R .
Caudal . aire en los conductos. Parte 1. Método de referencia manual. (ISO 16911-
16911-1:2013 1:2013)
Humedad UNE-EN 14790 Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacion del vapor de agua en
conductos.
. - Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacion de particulas a baja
Particulas solidas UNE-EN 13284-1 concentracion. Parte 1: Método gravimétrico manual.
Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacion de la concentracion masica
HCI UNE-EN 1911 de cloruros gaseosos expresados como HCI. Método normalizado de
referencia.
UNE-ISO Emisiones de fuentes estacionarias. Muestreo y determinacién del contenido de
Fluoruros ;
15713:2007 fluoruros gaseosos.
Mercurio UNE-EN Calidad del aire. Emisiones de fuentes estacionarias. Método manual de
13211:2001 determinacion de la concentracién de mercurio total
UNE-EN 194g- | Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacion de la concentracion masica
Dioxinas y furanos . de PCDD/PCDF y PCB similares a dioxinas. Parte 4: Muestreo y andlisis de
4:2011 - L
PCB de tipo dioxina
Metales UNE-EN Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacion de la emision total de As,
14385:2004 Cd, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, Pb, Sh, Tly V.
Planificacion
Inspeccién UNE-EN Calidad del aire. Emisiones de fuentes estacionarias. Requisitos de las
Plan de muestreo 15259:2008 secciones y sitios de medicién y para el objetivo, plan e informe de medicién
Informe de inspeccion

Plan de Medicion. Su objetivo es asegurar un muestreo representativo para obtener
informacion precisa acerca del cumplimiento de los valores limite de emision. Una vez recogida
la informacion sobre las condiciones de operacion de la planta y el sitio de medicion, y
especificado el objetivo de medicion, se debera elaborar el plan de medicion en el que se
especificaran la estrategia de muestreo y el cronograma de mediciones. En dicho plan debe
recogerse toda la informacién especifica de la planta que sea pertinente para el objetivo de
medicion. El plan de medicién debe especificar los aspectos indicados en el apartado 7.2 de la
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norma UNE-EN 15259. Durante la fase de planificacién de las mediciones se tendran en cuenta
las condiciones del proceso para definir el tiempo de muestreo. Como se especifica en la IT-
ATM-01 “Contenido minimo de informe de medicion de emisiones a la atmésfera”, en el caso de
procesos continuos, en cada ejercicio de medicion se realizara un minimo de tres mediciones
de una duracién individual minima de 30 minutos, salvo que exista normativa sectorial que
especifique una duracién diferente. El Plan de Medicién se debera incluir en el informe técnico
del control externo. En caso de procesos con emisiones variables, el nUmero de muestras se
aumentara para cumplir el objetivo de la medicion.

Control externo de Laboratorio de Ensayos Acreditado (LEN). Articulo 6.3 del Real Decreto
100/2011, de 28 de enero. Con la frecuencia indicada en la tabla de catalogacion de focos, el
titular deberd presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y
Administracién Local, un informe técnico de un Laboratorio de Ensayos Acreditado con respecto
a la norma UNE-EN 17025, que certifique que la instalacion cumple las condiciones de
funcionamiento establecidas en su Autorizacion Ambiental Integrada. Se deberan realizar
mediciones Unicamente de los niveles de emision de los parametros para los que se establece
especificamente valor limite en la tabla.

Procedimiento de evaluacion. La evaluacion debera realizarse de acuerdo con la Instruccion
Técnica IT-ATM-02 “Criterios de comprobacion del cumplimiento de valores limite de emision a
la atmdsfera”, aprobada mediante la Resolucion 387/2014, del 8 de abril, del Director General
de Medio Ambiente y Agua (BON numero 100, de 23-5-2014).

Intervalos de confianza. Los valores de los intervalos de confianza del 95%, determinados en
los valores limite de emisién diarios, no superaran los porcentajes indicados en la IT-ATM-02
“Contenido minimo de informe de medicion de emisiones a la atmédsfera”.

MEDICIONES EN CONTINUO (SAM)

Procedimiento de evaluacion. Se considerara que se cumplen los valores limite de emisién a
la atmosfera si se cumplen las siguientes condiciones:
Ningun valor medio mensual validado supera los valores limite de emision. Los valores
medios mensuales validados se determinan a partir de los valores medios diarios
validados, teniendo en cuenta un mes natural.
Ningun valor medio diario validado rebasa el 110% de los valores limite de emision.
El 95% de todos los valores medios horarios validados del afio no supera el 200% de los
valores limite de emisién.
Caracteristicas de los equipos. La informacion del sistema automatico de medida de
emisiones (SAM) que se debera enviar al Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y
Administraciébn Local en un documento descriptivo, contendra al menos la siguiente

informacion:
a. Ubicacion en chimenea y posicién relativa respecto a los puertos para las medidas en
paralelo.
b. Justificacion de la validez del plano de muestreo donde se encuentra instalado
c. Homologaciones NGC1 para cada equipo
d. Rango de medida para cada parametro
e. Intervalo de confianza para cada parametro
f.  Procedimiento de verificacién de cero y span. Gases de referencia utilizados.
g. Descripcion de las sondas
h. Sistema de adquisicion y tratamiento de datos. Datos que proporciona el sistema

(diezminutales...) para la obtencién de la media horaria

i. Procedimiento seguido para obtener los datos validados a partir de los datos medidos.

j-  Comunicacion de datos
Los equipos de medicién en continuo, estaran conectados al centro de control operativo de la
instalacion industrial, e integrados, ademas, en la red de control de la calidad del aire del
Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracién Local.
Se comunicaran, cada dia, los promedios semihorarios correspondientes a las 24 horas del dia
anterior. Cuando las circunstancias lo requieran, podra solicitarse por el Departamento el envio de
los dltimos datos obtenidos desde la anterior comunicacion.
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El titular deber4 mantener el sistema de medicidon en continuo segun un Plan de mantenimiento
preventivo que garantice tanto la fiabilidad de dichos datos como la cantidad minima a obtener de
los mismos. En cualquier caso, sera responsabilidad del titular la fiabilidad y cantidad de los datos
obtenidos.

Para todo SAM se debera disponer de material de referencia para las verificaciones de cero, span
y linealidad en los ensayos de funcionalidad asi como para los procedimientos de NGC3.
Ubicacion de los SAM en relacién con los puertos de medicion para el MRP. A fin de
conseguir medidas comparables entre el SAM y el MRP, la situacion de ambos planos de
medicion debe estar tan préxima como sea posible (por ejemplo < 50 cm), evitando siempre la
interferencia mutua, y en una posicion que permita la manipulacidn segura y simultanea de ambos
sistemas.

Calibracién de los sistemas de medicién automatica segun la Norma UNE-EN 14181.

a) Ensayo de funcionalidad. El ensayo de funcionalidad aplica los SAM de los parametros
contaminantes y al SAM periférico de O, y debe realizarse siempre, previo a la realizacién
del NGC2 y al EAS. Antes de realizar el ensayo de funcionalidad, se debe realizar el ajuste
del equipo (cero y rango), dejando registro del mismo.

b) Determinaciéon de la funcién de calibracion del SAM (NGC2). Los sistemas de medicién
automatica estaran sujetos a calibracion por medio de mediciones paralelas con los
métodos de referencia patrén al menos cada 5 afios y en todo caso tras cualquier cambio
significativo en la planta que afecte a las emisiones o tras una reparacion importante del
analizador.

El ensayo NGC 2 debe ser realizado por un laboratorio de ensayo acreditado, e incluye un
ensayo de funcionalidad previo y el establecimiento de la funcién de calibracion.

El informe de calibracién se remitira al Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y
Administracién Local en un plazo maximo de dos meses desde la fecha de la realizacion.

c) Ensayo anual de seguimiento (EAS). Cada afio se debe realizar un ensayo anual de
seguimiento, que incluye un ensayo de funcionalidad previo y unas medidas en paralelo.

d) Verificacion de 0 y span. Es necesario evaluar si el analizador dispone de un rango valido

de calibracion adecuado a las emisiones reales de la instalacion. Asi, la funciéon de
calibracién es valida si la planta emite concentraciones de los contaminantes medidos en
continuo dentro del rango valido de calibracion dado por el laboratorio de ensayo en su NGC
2.
El responsable de la planta debe evaluar el rango valido semanalmente, y se implementara
un nuevo NGC2 en un plazo inferior a seis meses si mas del 40% de los valores medidos
por el SAM estan fuera del rango valido de calibracién durante una semana o mas del 5%
de los valores medidos en un periodo semanal estan fuera del rango valido de calibracién
durante mas de cinco semanas en un periodo entre dos EAS.

e) Realizacidén del NGC3. Cada tres meses, el operador de la planta realizara el control de
forma que asegure que los valores obtenidos por el SAM cumplen la incertidumbre
establecida durante todo el tiempo de funcionamiento del mismo mediante la comprobacion
de los valores de deriva del cero y rango.

Tratamiento de datos. Condiciones para determinar valores de emisidon con equipos de
medicién en continuo:

1. El sistema de adquisicion de datos debera asignar Flags a los datos de manera que se
identifiquen datos explotables y los correspondientes a verificaciones de cero y span,
mantenimiento, anomalias, ...

2. Se consideran datos no vdlidos los valores medidos en procesos de rutinas de
verificaciones internas, los debidos a un mal funcionamiento o al mantenimiento del
sistema de medida.

3. Los valores semihorarios se determinaran dentro del tiempo de funcionamiento real, a
partir de los valores medidos, después de restar el valor del intervalo de confianza que
figura en la siguiente tabla:

INCERTIDUMBRE

CONTAMINANTE PERMITIDA

Particulas soélidas 30 %
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10.

INCERTIDUMBRE
CONTAMINANTE PERMITIDA
Diéxido de azufre 20 %
Oxidos de nitrégeno 30 %
Monoxido de carbono 10 %

Los equipos de medicidon en continuo deberan proporcionar datos validados, es decir,
valores corregidos a condiciones normales, gas seco, 10% de oxigeno y restado el
intervalo de confianza del valor limite de emision establecido. Con estos valores se
obtendran los promedios diezminutales, semihorarios y horarios. Los valores medios
diarios se determinaran a partir de estos valores medios validados de manera que
directamente, o a través de una posterior gestion interna de los mismos, permita verificar
directamente el cumplimiento de los limites de emision aplicable.
La resta para obtener el valor validado debe hacerse del siguiente modo:
Si el dato valido y corregido es mayor que el valor limite de emisién (Cvalido-corregido
2VLE): Dato validado = Dato valido — (X% x VLE).
Si el dato valido y corregido es menor que el Valor Limite de Emision (Cvalido-corregido
< VLE): Dato validado = Dato valido — (X% x Dato valido),
donde X es 0,3 para particulas, 0,2 para SO, y NOxy 0,1 para CO.
Para obtener un valor medio diario véalido no podran descartarse por fallos de
funcionamiento o por mantenimiento del sistema de medicién continua mas de seis valores
medios semihorarios en un dia si esto ocurre, dicho valor se considerara erréneo y se le
asignara el Flag correspondiente.
Tampoco podran descartarse por fallos de funcionamiento o por mantenimiento del sistema
de medicion continua més de diez valores medios diarios al afio, en caso contrario se
adoptara el plan de mejora de los equipos indicado en el punto 8.
En un periodo anual como minimo el sistema debera proporcionar un 95% de datos validos,
sin contar los datos correspondientes a periodos de puesta en marcha o parada. Con el fin
de que los equipos de medida cumplan con la disponibilidad establecida se debera
disponer de protocolos de actuaciones para mal funcionamiento tanto de los sistemas
automaticos de medida como de los sistemas de adquisicion, tratamiento y comunicacion
de datos.
Si la disponibilidad de los equipos es inferior a la establecida la persona titular de las
instalaciones deberd mejorar la fiabilidad del sistema de medicion en continuo,
comunicando al Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracion
Local, el plan en el que se concreten las medidas que se tomaran para la mejora de la
fiabilidad de los equipos de medida. El titular debera mantener el sistema de medicion en
continuo segun un plan de mantenimiento preventivo que garantice tanto la fiabilidad de
dichos datos como la cantidad minima a obtener de los mismos.
Anualmente, antes del 31 de marzo, se debera realizar y remitir al Departamento de
Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracion Local un informe del funcionamiento
del sistema de medicion en continuo en el que deberan identificarse los datos no validos,
que son los correspondientes a verificaciones internas de cero y span, mal funcionamiento
del sistema y operaciones de mantenimiento. Los datos no véalidos deben reflejarse en el
informe.

INDICADOR

PARAMETRO UNIDADES %

Produccion de clinker t

>

(1) N° de horas de trabajo/afio de la instalacién

(2) | N° de horas de funcionamiento reales al afio de la actividad | h
(descontar puestas en marcha y paradas)

3) N° horas de funcionamiento con datos no validos (cero y span, mal | h (3)/(2)>97,24
funcionamiento, mantenimiento...)

(4) N° horas de funcionamiento con datos validos (flag V) h (4)/(2) > 95
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2. Se sustituye el punto 5, del Anejo Il de la Autorizaciéon Ambiental Integrada, relativo
a la aplicacion de las Mejores Técnicas disponibles, que queda redactado de la
siguiente forma:

5. Mejores Técnicas Disponibles.
Ademas, de las medidas técnicas ya indicadas en los apartados anteriores, en la instalacion
se aplicaran las siguientes Mejores Técnicas Disponibles, descritas en la Decision
(2013/163/UE) de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo de 2013, por la que se
establecen las mejores técnicas disponibles (MTD) para la fabricacion de cemento, cal y 6xido
de magnesio, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo,
sobre las emisiones industriales:

MTD Técnica Aplicacion en instalacion

1 Al objeto de mejorar el comportamiento | - La empresa dispone de dos Sistemas de
medioambiental global de las plantas o instalaciones Gestion Ambiental certificados segun la
de fabricacion de cemento, la MTD aplicable a la Norma UNE-EN-ISO 14001:2004 y el
produccién consiste en implementar y respetar un Reglamento EMAS (Eco-Management and
sistema de gestion ambiental (SGA) Audit Scheme, o Reglamento Comunitario

de Ecogestion y Ecoauditoria).

2 Al objeto de reducir o minimizar las emisiones acusticas durante los procesos de fabricacién de cemento,
la MTD consiste en una combinacion de las técnicas siguientes:

a Seleccionar un emplazamiento apropiado para | -  El emplazamiento de la planta es antiguo.
los procesos ruidosos.

b Encerrar los procesos o0 equipos ruidosos. - Se aplica

c Aislar las vibraciones producidas por los | - Se aplica. Esta implementada en las
procesos 0 equipos. actividades con mayores vibraciones por

motivos de seguridad.

d Revestir el interior y el exterior con materiales | -  No se aplica
amortiguadores de impactos.

e Aislar acusticamente los edificios para proteger | - Se aplica. Todos los molinos se
los procesos ruidosos en los que intervengan encuentran en edificios cerrados y con los
equipos de transformacion de materiales. accesos a dichos edificios también con

cerramientos.

f Construir muros de proteccion o pantallas | - No se aplica. Existen barreras de arbustos
naturales contra el ruido. en algunas zonas perimetrales.

g Instalar silenciadores de salida en las chimeneas | -  No se aplica
de escape.

h Revestir con material aislante los conductos y | - Se aplica. Los ventiladores grandes
ventiladores finales situados en edificios con cuentan con una carcasa metalica.
aislamiento acustico.

i Cerrar las puertas y ventanas de las zonas | -  No se aplica
cubiertas.

i Instalar aislamiento aclstico en los edificios | - Se aplica. La mayor parte de los
destinados a la maquinaria. compresores se encuentra dentro de

edificios. La sala de compresores de mayor
tamafio dentro de las instalaciones, es
reciente y todos los aparatos son nuevos,
por lo que los compresores estan
insonorizados

k Instalar aislamiento acustico en los huecos de | - Se aplica. Las compuertas de las cintas
las paredes, por ejemplo mediante la colocacion transportadoras estan cerradas
de compuertas en la boca de entrada de las
cintas transportadoras.

| Instalar elementos insonorizantes en las salidas | -  No se aplica
de gases, por ejemplo en las salidas de gases
limpios de los equipos de filtrado.

m | Reducir del caudal en los conductos. - No se aplica
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MTD

entre la zona protegida y la actividad generadora
de ruido.

Técnica Aplicacion en instalacion
n Instalar aislamiento acustico en los conductos. - No se aplica
Evitar el acoplamiento de las fuentes de ruido | -  No se aplica
con los elementos que pudieran entrar en
resonancia, por ejemplo, compresores y
conductos.
p Instalar  silenciadores en los grupos | -  No se aplica
filtro/ventilador.
q | Instalar modulos insonorizados en los | - Se aplica. La fabrica dispone de dos salas
dispositivos técnicos (por ejemplo, de compresores:
compresores). - una primera sala que es la de los
compresores de aire centralizado. Se
construyé un primera sala en 1990 y
en ella se instalaron cuatro
compresores ATLAS COPCO (1990)
con sus correspondientes cajas
insonorizadas. Esta sala se amplié en
el afio 2000, afadiendo dos
compresores mas en los afios 2002 y
2003, ambos también con sus
correspondientes cajas de
insonarizacion. La ventilacion forzada
de dichas salas también dispone de
elementos de insonorizacion.
- la segunda sala es la de los
compresores de fluidificacion y
homogenizacion. Esta sala se
acondicion6 con medios de
insonarizacion en 1996.
- Todos los compresores instalados desde
1990 ya cumplen con el requisito de incluir
una cabina insonorizada.
r Utilizar protectores de goma en los molinos (para | -  No se aplica
evitar el contacto entre metales).
s Construir edificios o plantar arboles y arbustos

-  No se aplica. Existen algunas zonas
perimetrales con arbustos.

Al objeto de reducir las emisiones del horno y de aprovechar eficientemente la energia, la MTD consiste
en conseguir un proceso de combustién uniforme y estable, cuyos parametros se acerquen lo mas posible
a los valores de referencia establecidos para los mismos

aplicando las técnicas siguientes::

a

Optimizar el control del proceso, incluido el
control automéatico por ordenador.

- Se aplica. Se dispone de un software de
control de proceso, que regula de forma
tanto automatica como manual, si procede,
los procesos de la planta. Este sistema
gobierna  totalmente por medio de
ordenadores los hornos, los molinos y los
elementos de transporte de la fabrica,
optimizando todas las variables del
proceso.

Utilizar alimentadores de

combustibles soélidos, coke.

graviméticos

- Se aplica. La fabrica dispone de basculas y
sondas para el control gravimétrico para la
alimentacion de los combustibles sélidos y
de las materias primas y auxiliares del
proceso de produccion

Al objeto de prevenir y/o reducir las emisiones, la MTD
consiste en llevar a cabo una seleccién y un control
cuidadosos de las sustancias introducidas en el horno.

- Se aplica. Se realiza un control de la
composicion quimica de las sustancias que
se introducen en el horno.
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MTD

Técnica

Aplicacion en instalacion

La MTD consiste en llevar a cabo de forma regular la monitorizacion y la medicion de los parametros y
emisiones del proceso, y en monitorizar las emisiones con arreglo a las normas EN correspondientes o, si
no se dispone de normas EN, con arreglo a las normas ISO u otras normas nacionales o internacionales

particulas.

que garanticen el suministro de datos de una calidad cientifica equivalente, entre ellos los siguientes::

a Mediciones continuas de los parametros del | - Se aplica. Se realizan mediante equipos
proceso para comprobar la estabilidad del automaticos de medicion en continuo
mismo, (temperatura, contenido de O, presion y (SAM) y el Sistema Informéatico de Control
caudal). de Proceso (POLCID).

b Monitorizacion y estabilizacion de los parametros | - Se aplica. Se dispone de béasculas
criticos del proceso, homogeneidad de la mezcla gravimétricas y tipo Schenk. Se realiza
de materias primas y de la alimentaciéon del control de O, en el horno a través del
combustible, dosificacion regular y exceso de Sistema Informatico de Control de Proceso
oxigeno. (POLCID).

c Medicion continua de las emisiones de NHz | -  Se aplica. Se mide el consumo de NHz y se
cuando se aplique la SNCR. Actualmente realiza control externo cada 2 afios. El

nuevo equipo que se instalara en 2017 de
conformidad con la norma UNE EN 14.181,
medir& en continuo las emisiones de NHz a
partir del 09/04/17.

d Medicién continua de las emisiones de | - Se aplica. Se dispone de medida en

particulas, NOx, SOx, y CO. continuo a través de equipos SAM (sistema
automatico de medida en continuo) para
los gases de combustién y analizadores de
particulas para la medicion de particulas
en los hornos.
- Todo estd integrado en el Sistema
Informético de Control de Proceso
(POLCID).

e Medicion periddica de las emisiones de PCDD/F | - Se aplica. Se lleva a cabo medicién cada 2
y de metales. anos.

f Medicion periédica de las emisiones de HCI, HF | - Se aplica. Se lleva a cabo medicién cada 2
y COT. afios.

g Medicién continua o periddica del contenido de | -  Se aplica. En los hornos y los enfriadores

se realiza en continuo. En el resto de los
focos se lleva a cabo cada 2 afios.

Al objeto de reducir el consumo de energia, la MTD
consiste en utilizar hornos de proceso seco con
precalcinacion y precalentamiento multietapa.

La planta emplea el proceso seco, dispone
de precalcinador en el horno 7 pero no en
el horno 8 y de torres ciclonicas de
alimentacion (precalentamiento multietapa)
en los dos hornos.

Aplicabilidad. Es aplicable a las nuevas plantas y a las grandes modificaciones, y su eficacia dependera
del contenido de humedad de las materias primas.

El horno 8 se puso en marcha en 1965 y carece de precalcinador. En la pagina 6 de 100 de la Decision
2013/163/UE, publicada el 9.4.2013, se indican las definiciones de:

Término utilizado

Definicion

Planta nueva

presentes conclusiones.

Una planta de nueva construccién edificada sobre los terrenos de otra planta
existente, en fecha posterior a la publicacion de las presentes conclusiones
sobre las MTD (09/04/2013), o bien la sustitucion completa de una planta
edificada sobre los cimientos de otra ya existente después de publicadas las

Planta existente.

Cualquier planta que no sea de construccién reciente.

Gran modificacion.

mismo.

Mejora introducida en la planta u horno que conlleve una modificacién
considerable de los requisitos o tecnologia del horno, o la sustituciéon del
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De acuerdo con estas definiciones la instalacién de Cementos Portland Valderrivas S.A. no puede
considerarse como una planta nueva ni una gran modificacién, por lo que la MTD 6 no es aplicable al
horno 8.

0Cceso Unidad Niveles de consumo de | Niveles de consumo
energia asociados a la MTD. | energia de la empresa.
oceso seco con | MJ/tonelada 2900 -3300 (2) (3) 3.728 (afio 2013)
ecalcinacion y | de clinker 3.725 (afio 2014)
ecalentamiento multietapa 3.822 (afio 2015)

(2) En condiciones operativas normales (excluyendo, por ejemplo, la puesta en marcha y las paradas) y
optimizadas.

(3) La capacidad de produccion influye sobre la demanda de energia, dado que una mayor capacidad
permite ahorrar energia, mientras que una capacidad menor requiere mas energia. El consumo de
energia depende asimismo del nimero de etapas del precalentador de ciclon; a mayor nimero de etapas,
menor consumo de energia en el proceso de combustién. El ndimero apropiado de etapas del
precalentador de ciclones viene determinado, en general, por el contenido de humedad de las materias
primas.

El consumo térmico especifico se mantiene constante durante los Ultimos afios y alejado del intervalo
indicado en la MTD que no es de aplicacion al ser la planta de Cementos Portland Valderrivas S.A. una
instalacion existente y no ser objeto de una gran modificacion.

Al objeto de reducir o minimizar el consumo de energia térmica, la MTD consiste en aplicar una
combinacién de las técnicas siguientes:

a Utilizar hornos optimizados y un proceso de | -

combustion  uniforme y  estable, cuyos

parametros se acerquen lo mas posible a los

valores de referencia establecidos para el

proceso, aplicando las técnicas siguientes:
i.optimizacién del control del proceso, con
sistemas de control automatico por
ordenador;

ii. alimentadores gravimétricos modernos
de combustibles sélidos;

iii. precalentamiento y precalcinacion en la
medida que resulte posible, teniendo en
cuenta la configuracion del sistema de horno
existente.

Se aplica. Los hornos y los diversos
procesos estan monitorizados en continuo
por un sistema informatico de control en
continuo denominado POLCID, con
capacidad para regular los parametros
criticos principales y auxiliares)

Se dispone de basculas gravimétricas
dosificadoras para los combustibles (coke)
los dos hornos disponen de intercambiador
de calor en cuatro etapas) y precalcinacion
en el horno 7

Recuperar el exceso de calor de los hornos, en
particular, el exceso de calor procedente de la
zona de enfriamiento del horno o del
precalentador se utiliza para el secado de las
materias primas.

Se aplica. ElI horno 7 dispone de
precalcinador en que se produce la
combustion con el aire terciario
proveniente de zonas de combustién
anteriores.

En los dos hornos los gases calientes
sirven para calentar el crudo en los molinos
donde se desmenuza el material primario.
Se utiliza mineralizadores como la fluorita
para que se produzca la clinkerizacion con
menos carga térmica.

Se dispone de enfriadores de parrilla, con
dos parrillas méviles y cuatro camaras en
los dos hornos.

Aplicar el nimero apropiado de etapas en el
precalentador de ciclones.

Se aplica. Se aplican cuatro etapas. Los
gases del exhaustor son utilizados para
secar el material crudo de los molinos.

Utilizar combustibles cuyas caracteristicas
influyan positivamente sobre el consumo de
energia térmica.

No se aplica. Se utiliza como combustible
principal el petcoke debido a Ila
homogeneidad del mismo, alto poder
calorifico y disponibilidad desde el punto
de vista logistico.
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e Cuando se sustituyan los combustibles | - No es aplicable, la empresa no utiliza
convencionales por combustibles derivados de residuos como combustible.
residuos, utilizar unos sistemas de horno de
cemento adecuados y optimizados para la
combustion de residuos.

f Minimizar los caudales en derivacion. - Se aplica. En los hornos estan
minimizados los caudales porque no existe
by-pass.

8 Al objeto de reducir el consumo de energia primaria, la | -  Se aplica. Se emplean escorias, arenas,
MTD consiste en estudiar si es posible reducir el lodos, calizas y hormigén como materia
contenido de clinker del cemento y de los productos prima secundaria/alternativa; y cenizas y
derivados del cemento. escorias como adiciones alternativas al

clinker.

9 Al objeto de reducir en consumo de energia primaria, la | - No es aplicable. Esta técnica es aplicable a
MTD consiste en examinar la posibilidad de construir todos los hornos de cemento que generen
plantas de cogeneraciébn o plantas de generacion suficiente excedente de calor, siempre que
combinada de calor y electricidad. se puedan cumplir los parametros

apropiados del proceso y se garantice la
viabilidad econémica.

- El grupo ha estudiado técnicamente la
posibilidad de su implementacién en
alguna de sus fabricas y el resultado de
dichos proyectos es claro en el sentido de
que es inviable desde un punto de vista
econdémico.

10 Al objeto de reducir o minimizar el consumo de energia eléctrica, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:

a Utilizar sistemas de gestién de potencia. - Se aplica

b Utilizar trituradoras y otros equipos eléctricos con | - Se aplica
una alto grado de eficiencia energética.

c Utilizar sistemas de monitorizacién mejorados. - Se aplica. Los hornos y los diversos
procesos estan monitorizados en continuo
por un sistema informatico de control en
continuo denominado POLCID, con
capacidad para regular los parametros
criticos, principales y auxiliares

d Reducir las fugas de aire en el sistema. - Se aplica

e Optimizar el control del proceso. - Se aplica. Se lleva a cabo optimizacién del
control de proceso, incluyendo sistemas de
control automatico. La optimizacién incluye
medidas como la homogeneizacion de las
materias primas, la seguridad de la
dosificacion uniforme de carbén y la
optimizaciéon del funcionamiento del
enfriador.

11 Controlar las caracteristicas de los residuos utilizados como combustible o materia prima en los hornos de
cemento para reducir las emisiones, mediante:

a Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad | - Se aplica. Se dispone de un sistema de

gue permitan preservar las caracteristicas de los aseguramiento de la calidad con sus
residuos, y analizar todos los residuos a utilizar correspondientes procedimientos e
como materia prima en un horno de cemento instrucciones técnicas para el control de
respecto a: materias primas y combustibles.
. Su calidad constante - Ademas existen instrucciones técnicas
Il. Sus parametros fisicos, por ejemplo, dentro del Sistema de Gestion Ambiental
generacion de emisiones, tamafo, reactividad, para caracterizar los residuos que se
combustibilidad y poder calorifico utilizan como materia prima en el horno,
lll. Sus parametros quimicos por ejemplo, como pueden ser cloro y metales volatiles,
contenido de cloro, azufre, alcalis, fosfatos y
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segln los criterios establecidos en la
autorizacion ambiental integrada.

Controlar la cantidad de los parametros
relevantes de aquellos residuos que se vayan a
utilizar como materia prima en un horno de
cemento, como por ejemplo, cloro, metales
relevantes (por ejemplo, cadmio, mercurio, talio),
azufre y contenido total de halégenos.

- Seaplica

Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad
en cada carga de residuos.

- Se aplica. Respecto a la utilizacién de
residuos como materia prima, se dispone
de un aseguramiento de la calidad de los
mismos en cuanto a parametros y
contaminantes claves

12

Al objeto de lograr un tratamiento adecuado de los residuos
materia prima, la MTD consiste en aplicar la técnica siguiente

utilizados en el horno como combustible o

uniforme.

a Introducir los residuos en el horno através de los | - No es aplicable, la empresa no utiliza
puntos de alimentaciéon adecuados en lo relativo residuos como combustible.
a la temperatura y tiempo de permanencia, en
funcién del disefio y funcionamiento del horno.
b Incorporar los residuos que contengan | - No es aplicable, la empresa no utiliza
compuestos organicos que puedan volatilizarse residuos como combustible.
antes de llegar a la zona de calcinacién en las
zonas adecuadas de altas temperaturas del
sistema del horno.
c Aplicar el proceso apropiado para que la |- No es aplicable, la empresa no utiliza
temperatura del gas resultante de la residuos como combustible.
coincineracién de los residuos se eleve de forma
controlada y homogénea, incluso en las
condiciones mas desfavorables, hasta los 850 °C
durante un periodo de dos segundos.
d Elevar la temperatura hasta 1.100 °C si se | - No es aplicable la empresa no utiliza
coincineran residuos peligrosos con un contenido residuos como combustible.
superior al 1 % de sustancias organicas
halogenadas, expresadas en cloro.
e Alimentar los residuos de forma continuada y | -  Se aplica. La fabrica dispone de basculas y

sondas para el control gravimétrico para la
alimentacion de las materias primas
alternativas del proceso de produccién.

Retrasar o detener la coincineracion de residuos
en operaciones como la puesta en marcha o las
paradas cuando no se puedan alcanzar las
temperaturas y los tiempos de permanencia
adecuados con arreglo a los anteriores puntos a)
ad).

- No es aplicable, la empresa no utiliza
residuos como combustible.

13

La MTD consiste en aplicar un sistema de gestién de la
seguridad en el almacenamiento, la manipulacion y la
incorporacion de
ejemplo, un enfoque basado en el riesgo de acuerdo
con el origen y el tipo de residuo, asi como en el
etiquetado, comprobacién, muestreo y ensayo de los
residuos que se vayan a manipular.

residuos peligrosos, como, por

- No es aplicable, la empresa no utiliza
residuos peligrosos como combustible.

14

Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de
MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas

particulas en las operaciones que las generan, la

particulas, como la trituracién, el tamizado y el
mezclado.

a Aplicar criterios de simplificacion y linealidad en | - No es aplicable, Gnicamente a las nuevas
el disefio de la instalacion. plantas.
b Aislar o encapsular las operaciones que generen | -  Se aplica
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Cubrir las cintas transportadoras y los sistemas
elevadores, disefiados como sistemas cerrados.

Se aplica. Se realiza el transporte
mediante cintas carenadas. Se dispone de
transporte neumatico en diversas
instalaciones.

Reducir las fugas de aire y los puntos de
derrame.

Se aplica

Utilizar dispositivos y sistemas de control
automaticos.

Se  aplica. Las operaciones de
apilado/carga/transporte a molinos se
encuentran completamente automatizada

Vigilar que las operaciones se realicen con
normalidad de manera continuada.

Se aplica

Llevar a cabo un mantenimiento adecuado y
completo de la instalacion mediante sistemas de
aspiracion, ya sean fijos o moviles.

Se aplica. Se realiza una limpieza del
pavimento de fabrica, preferentemente en
tiempo seco, a través de una barredora. Se
dispone de un plan de mantenimiento
preventivo general dentro del SAP de los
sistemas de transporte de materias primas
y productos. Se efectia diariamente un
mantenimiento correctivo mediante un
camién aspirador para la limpieza de los
acumulos de material (fundamentalmente
materias primas y producto pulverulento),
fruto de caidas de cintas u otros sistemas
de transporte, o de cualquier eventualidad
del proceso productivo. Las mangueras y
otros elementos auxiliares asociados al
camion aspirador permiten una limpieza de
derrames en practicamente cualquier punto
de la fabrica.

Ventilar y recoger las particulas mediante filtros
de mangas, en sistemas cerrados y si es posible
mantenidos a una presion negativa.

Se aplica. Todos los focos de emisiones
canalizadas en la fabrica disponen de su
propio sistema de depuracién de gases.
Los principales filtros de mangas estan
asociados a las principales instalaciones:
los hornos, los enfriadores de los hornos,
el molino de carbén, los molinos de
cemento y las ensacadoras. Aparte se
dispone de mas de 50 filtros de mangas
para instalaciones secundarias. Todas las
instalaciones de produccién se encuentran
cerradas y en depresion por lo que la
emisién de particulas interiores hacia el
exterior esté controlada y minimizada.

Utilizar sistemas de almacenamiento cerrados
dotados de sistemas de manipulacion
automatica:

- Se considera que los silos para clinker y las
zonas cerradas de almacenamiento de
materias primas completamente
automatizadas constituyen la solucion mas
eficaz al problema de las emisiones difusas
de particulas generadas por el
almacenamiento de grandes volumenes de
materiales. Estos sistemas de
almacenamientos disponen de uno o varios
filtros de mangas para evitar la emision
difusa de particulas durante las operaciones
de carga y descarga.

Se aplica. El silo de clinker y los
almacenamientos cerrados cuentan con
manipulacion automatica. El silo de clinker
esta equipado con filtros de mangas para
prevenir la formacién de polvo durante las
operaciones de carga y descarga.
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- Utilizar silos de almacenamiento con la
capacidad adecuada, dotados de
indicadores de nivel, sistemas de
desconexion automatica y filtros capaces de
eliminar las emisiones atmosféricas de
particulas producidas durante las
operaciones de llenado

En las operaciones relacionadas con la
expedicién, carga y descarga de cemento, utilizar
tuberias de llenado flexibles equipadas con
sistemas de extraccion de particulas, orientadas
hacia la plataforma de carga del camion.

Se aplica. La descarga de cemento a
camiones se realiza a través de
mangueras telescépicas que minimizan la
emision de particulas.

15

Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de particulas en las zonas de almacenamiento a

granel, la MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:

a Cubrir las zonas de almacenamiento a granel o | -  Se aplica. El parque de marga y caliza se
las pilas con pantallas, muros o cerramientos con encuentran cubiertos. El parque de carbon
vegetacion de crecimiento vertical (barreras dispone de un muro lateral.
cortaviento, naturales o artificiales, para la
proteccion de las pilas al aire libre).

b Utilizar barreras cortaviento para las pilas al aire | - Se aplica. Existe una pantalla vegetal
libre (alisos, chopos) contra el viento en la zona

del parque de carbén.

c Utilizar sistemas de aspersion de agua y |- No se aplica.
supresores quimicos de particulas

d Cuidar la pavimentacion riego, limpieza y | - Se aplica. Toda la fabrica se encuentra
mantenimiento de las vias de acceso: pavimentada y se mantiene limpia. La

adopcion de buenas préacticas de orden y
limpieza también reduce las emisiones de
polvo. Se dispone de una barredora para
mantener las instalaciones limpias y de un
camidn-aspirador que recoge cualquier tipo
de derrame en las instalaciones.

e Garantizar la humidificacion de las pilas: - No se aplica

En caso de que no sea posible evitar las
emisiones difusas de particulas en las zonas de
carga y descarga, ajustar la altura de la descarga
a la variacion de la altura de la pila,
preferiblemente de forma automatica, o bien

reducir la velocidad de descarga.

Se aplica. En el caso de los camiones de
descarga del petcoke se ajusta la altura de
la descarga para que sea minima. Para el
resto de materias primas se realiza el
transporte mediante cintas carenadas.

16

parti

proc

limpi

Al objeto de reducir las emisiones canalizadas de

culas, la MTD consiste en aplicar un sistema de

gestion del mantenimiento enfocado especialmente al
funcionamiento de
actividades generadoras de particulas distintas de los

los filtros empleados en las

esos de combustiéon del horno y de enfriado, asi

como del procedimiento de molienda principal. En el
marco de este sistema de gestion, la MTD implica la

eza con filtros de los gases de salida.

Se aplica. Se dispone de un sistema de
mantenimiento preventivo realizado
mediante gamas. Estas gamas poseen
distinta cadencia segun la importancia del
filtro, que va asociado a su consideraciéon
como foco principal y, consecuentemente,
esta relacionado con su flujo masico
potencial en que interviene de forma
directa el caudal.

Estas gamas preventivas se encuentran
dentro del Programa Informético general
de fabrica, médulo SAP, efectuandose
para todo tipo de filtros existentes en
fabrica, y tanto de tipo visual como de
comprobacién més periodica de la pérdida
de carga de las camaras del filtro.

Ademas los filtros  principales se
encuentran sometidos a control en
continuo de sus emisiones y ello esta
incluido dentro del sistema informético de
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control de proceso, del sistema informatico
de mantenimiento preventivo/correctivo y
dentro del propio Sistema de Gestion
Ambiental.

17

La MTD consiste en la limpieza de los gases de combustion mediante:

a Precipitadores electrostéaticos (ESP). - No es aplicable, no se emplean
precipitadores electrostaticos (ESP).

b Filtros de mangas. - Se aplica. Los dos hornos disponen de
filtro de mangas.

c Filtros hibridos. - No es aplicable, no se emplean filtros

hibridos.

18

Al objeto de reducir las emisiones de particulas de los gases producidos durante los procesos de enfriado
y molienda, la MTD consiste en la limpieza de los gases de escape mediante filtros

a Precipitadores electrostaticos (ESP). - No es aplicable, no se emplean
precipitadores electrostaticos (ESP).

b Filtros de mangas. - Se aplica. Los enfriadores de los hornos,
los molinos de cemento y los molinos de
carbon disponen de filtros de mangas.

c Filtros hibridos. - No es aplicable, se emplean filtros

hibridos.

19

Al objeto de reducir las emisiones de NOy de los gases

producidos durante los procesos de combustion,

precalentamiento o precalcinaciéon en hornos, la MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes, o una

combinacion de ellas::

a Técnicas primarias I.  No se aplica.

I.  Enfriamiento de llama Il. Se aplica. El horno 8 dispone de quemador
II.  Quemadores de bajo NOy. de bajo NOx.
lll. Combustién a mitad de horno Ill. No se aplica
IV. Adicion de mineralizadores para mejorar | IV. Se aplica. La fluorita se mezcla con el
la cocibilidad del crudo (clinker crudo, actuando como un  buen
mineralizado). mineralizador de los procesos de
V. Optimizacion del proceso. clinkerizacion.
V. Se aplica. El proceso se halla optimizado a
través de un sistema informético de control.

b Combustién por etapas (combustibles | - No se aplica

convencionales o combustibles derivados de
residuos), también en combinacion con un
precalcinador y una mezcla de combustibles
optimizada.

c Reduccién no catalitica selectiva (SNCR). - Se aplica. Tanto el horno 7 como el horno
8 disponen de esta técnica de tratamiento
de NOx basada en la inyecciéon de agua
amoniacal en los puntos mas eficientes
para gue se produzca la reaccion.

d Reduccioén catalitica selectiva (SCR). - No es aplicable, no se emplea reduccién

catalitica selectiva (SCR).

20

En caso de aplicar la SNCR, la MTD consiste en lograr una reduccion eficiente de los NOx, manteniendo
la emisién de amoniaco adicional al nivel mas bajo posib

le mediante las técnicas siguientes:

del amoniaco con el fin de lograr la maxima
eficiencia de reduccién de los NOx y reducir el
escape de NHs.

a Aplicar una eficiencia apropiada y suficiente de | - Se aplica. La inyeccion de agua
reduccién de los NOx, junto con un proceso amoniacada en los hornos esta regulada
operativo estable. de forma automatica mediante el sistema

informatico de control del proceso POLCID.
Se encuentra controlada de forma eficiente
mediante un lazo de regulacion.

b Aplicar una buena distribucién estequiométrica | - Se aplica. La inyeccién de

agua
amoniacada en los hornos esta regulada
de forma automatica mediante el sistema
informatico de control del proceso POLCID.
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Se encuentra controlada de forma eficiente
mediante un lazo de regulacion.

Mantener al nivel mas bajo posible las emisiones
correspondientes a la salida de NH; adicional
(generadas por el amoniaco sin reaccionar) en
los gases de combustién, teniendo en cuenta la
correlacion entre la eficiencia en la reduccion de
los NOx y el escape de NHs.

Se aplica. Tanto el Horno 7 como el Horno
8 disponen de esta técnica de disminucion
de NOx, basado en la inyeccion de agua
con amoniaco en los puntos mas eficientes
para que se produzca la reaccion.

21

Al objeto de reducir o minimizar las emisiones de SOx de los gases producidos durante los procesos de
combustion, precalentamiento o precalcinacion, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas
siguientes:

a

Adicion de absorbentes.

Se aplica. Los dos hornos disponen de una
inyeccion de absorbente. Se inyecta
hidréxido calcico mediante una instalacion
automatizada y regulada por el Sistema de
Control de Proceso (POLCID) en funcién
de las concentraciones iniciales de SOs.

b

Depuradores humedos

No es aplicable, no se emplean
depuradores himedos

22

Al objeto de reducir las emisiones de SO- del horno, la
MTD consiste en optimizar el proceso de molienda de
materias primas.

Se aplica. El molino de crudo se comporta
como un adsorbente de las emisiones de
SO, que se encuentran en los gases del
horno y deben pasar por la atmosfera
alcalina del crudo. Los dos hornos poseen
molinos de crudo por los que fluyen los
gases provenientes de sus
correspondientes hornos, con el objeto de
que se produzca el intercambio de calor
entre los gases, aun relativamente
calientes de los hornos, y el crudo que se
encuentra a mucha menor temperatura.
Segun el andlisis que se efectud para el
Horno 8, con el objeto de realizar un
estudio de las posibilidades de reduccion
de SO, en los hornos de fébrica, la
reduccion por adsorcion en los molinos de
crudo de la concentraciéon de SO, se
encuentra en un rango del 22 al 89 %. Este
rango es muy semejante al que la Decisién
considera, 20-70 %.

23

Al objeto de minimizar la frecuencia de los disparos por CO y de mantener su duracion total por debajo de
los 30 minutos al afio, cuando se utilizan precipitadores electrostaticos (ESP) o filtros hibridos, la MTD
consiste en aplicar las técnicas siguientes de manera combinada:

de respuesta cortos y ubicados cerca de la
fuente de CO.

a Gestionar correctamente los disparos por COcon | - No es aplicable, no se emplean

el fin de reducir los periodos de parada del ESP. precipitadores electrostaticos (ESP) o
filtros hibridos

b Medir continuamente de forma automética el CO | - No es aplicable, no se emplean

mediante equipos de monitorizacion con tiempos precipitadores electrostaticos (ESP) o

filtros hibridos

24

Al objeto de mantener bajo el nivel de las emisiones de
carbono organico total (COT) de los gases producidos
durante los procesos de combustion del horno, la MTD
consiste en evitar la incorporacién al sistema del horno
de materias primas con un alto contenido de
compuestos organicos volatiles (COV) a través de la
via de alimentacién de materias primas.

No es aplicable. Se utilizan materias
primas naturales inorganicas y materias
procedentes de residuos, en su inmensa
mayoria inorgéanicos. Solo podria haber
pequefias concentraciones de materia
organica en la marga, que es insustituible.
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25

sigui

Al objeto de reducir las emisiones de HCI de los gases
precalentamiento o precalcinacion en hornos, la MTD co

entes, o una combinacion de ellas:

producidos durante los procesos de combustion,
nsiste en aplicar alguna de las técnicas primarias

a

Utilizacion de materias primas y combustibles
con bajo contenido de cloro.

Se aplica. La principal materia prima es la
marga de la cantera de Eguibil, que es
insustituible. Si existen limites en cuanto a
contenido de cloro en varias materia prima
como las escorias... El propio proceso de
clinkerizacién exige contenidos de cloro
bajos por potenciales problemas en el
horno.

Limitar la cantidad de cloro de los residuos
utilizados como materia prima en los hornos de
cemento.

Se aplica. Existen limites de cloro en
algunas materias primas con valorizacion
de material. En la Resolucion de
actualizacion de la AAI se especifica que el
limite de cloro (Cl) contenido en los
residuos utilizados como materias primas
debe ser inferior al 1 %, y se han de
analizar con periodicidad.

No se utilizan residuos como combustible.

26

Al objeto de evitar o reducir las emisiones de HF de los gases producidos durante los procesos de
combustién, precalentamiento o precalcinaciéon en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas primarias siguientes, o una combinacién de ellas::

a

Utilizacion de materias primas y combustibles
con bajo contenido de fltor.

Se aplica. La principal materia prima es la
marga de la cantera de Eguibil, que es
insustituible. Por tanto, no se puede actuar
sobre la misma en cuanto a eleccion.
Respecto a materias primas naturales, no
existe un control respecto a su contenido
en cuanto a contenido en fluor.

Respecto a materias primas secundarias
no naturales, se realiza una primera
caracterizacion de las mismas por motivos
de prevencién y ambiental.

Limitar la cantidad de flGor de los residuos
utilizados como materia prima en los hornos de
cemento.

Se aplica. Existen limites de halégenos en
materias primas procedentes de residuos.
No se utilizan residuos como combustible.

27

Al objeto de evitar o de mantener en un nivel bajo las
durante los procesos de combustion del horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas

emisiones de PCDD/F de los gases producidos

contenido de halégenos (por ejemplo, cloro) para
el quemador secundario.

siguientes, o una combinacién de ellas:

a Seleccionar y controlar cuidadosamente las | -  Se aplica. Actualmente es limitante el cloro
entradas al horno (materias primas), por en algunas materias primas secundarias,
ejemplo, en lo relativo al cloro y cobre y tanto para el cloro como para el cobre. No
compuestos orgénicos volatiles. obstante, la principal materia prima que es

la marga de la cantera de Eguibil es
insustituible.

b Seleccionar y controlar cuidadosamente las | - No se aplica. Se analiza el combustible
entradas al horno (combustibles), por ejemplo, tradicional (petcoke) por cada barco de
en lo relativo al cloro y cobre. entrada por Entidad de Inspeccion, en que

figuran en dicho analisis una exhaustiva
lista de elementos. No obstante, no existen
limites de referencia para los mismos

c Limitar o evitar la utilizacion de residuos que | - No es aplicable, no se emplean residuos
contengan materiales orgéanicos clorados. con materiales organicos clorados.

d Evitar la utilizacion de combustibles con un alto | -  No se aplica. Solo el Horno 7 dispone de

precalcinador. El combustible utilizado
actualmente es el mismo que para los
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guemadores principales de ambos hornos,
por lo gue aplica lo expuesto en el punto b)

e Enfriar rapidamente los gases de combustion del | -  Se aplica
horno a una temperatura inferior a los 200 °C, y
reducir al minimo el tiempo de permanencia de
los gases de combustion y del contenido de
oxigeno en aquellas zonas en las que el rango
de temperatura se sitle entre 300 y 450 °C.

f Detener la coincineracion de residuos en las | - No es aplicable, no se emplean residuos
operaciones de puesta en marcha y apagado. como combustible

28 Al objeto de minimizar las emisiones de metales de los gases producidos durante los procesos de
combustién del horno, la MTD consiste en alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:

a Seleccionar materiales con un bajo contenido de | - Se aplica. En las materias primas
los metales relevantes y limitar el contenido de secundarias no naturales, se realiza una
los mismos, especialmente del mercurio, en los primera caracterizacion de las mismas por
materiales utilizados. motivos de prevencion y ambientales, en la

concentracién de mercurio.

b Aplicar un sistema de aseguramiento de la | - Se aplica. Existen criterios e instrucciones
calidad para garantizar las caracteristicas de los de admisibilidad de residuos utilizados
residuos utilizados. como materias primas, desde los puntos

de vista ambiental, prevencion y calidad.
Se fijan concentraciones limite para
volatiles, semivolatiles y Cu.

c Aplicar técnicas eficaces para evitar la emision | -  Se aplica. Los dos hornos disponen de
de particulas, como el filtro de mangas descrito filtro de mangas.
enla MTD 17.

29 Al objeto de reducir los residuos soélidos generados durante el proceso de fabricaciéon de cemento y de
ahorrar materias primas, la MTD consiste en lo siguiente:

a Reutilizacion de las particulas recogidas en el | -  Se aplica. EI material particulado recogido
proceso. en los filtros de mangas se reutiliza

automaticamente. También se encuentra
implementado en el resto de procesos y
subprocesos, a no ser que el material se
contamine de alguna forma que impida su
reutilizacion.

b Utilizar las particulas, siempre que sea posible, | -  No se aplica.
para elaborar otros productos comerciales.

3. En el punto 8 del Anejo Il de la Autorizacion Ambiental Integrada, se incluye la
siguiente condicién:

8.3.Informes de calibracion de equipos SAM. . El titular debera remitir en un plazo maximo de
dos meses después de que el Laboratorios de ensayos acreditado lleve a cabo los trabajos de
aseguramiento de la calidad (NGC2, EAS) el informe técnico correspondiente, incluyendo los
resultados de las mediciones realizadas, y el dictamen de Interpretacién y valoracién global

de

los resultados de las prueba realizadas.
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ANEJO I

SELECCION DE VALORES RESPECTO AL RANGO DE LA DECISION

PROCESOS DE COMBUSTION DE HORNOS

PST. En el epigrafe correspondiente a Niveles de emisiones asociados a las MTD, de la MTD 17
referente a Emisiones de particulas procedentes de los procesos de combustion del horno se
indica: “El NEA-MTD para las emisiones de particulas de los gases producidos durante los

procesos de combustién del horno se sitla entre < 10—-20 mg/Nm?3, como valor medio diario. El
menor nivel se obtiene aplicando filtros de mangas o precipitadores electrostaticos nuevos o
mejorados”. En los hornos de esta instalacién se emplean filtros de mangas, por lo que procede

establecer un NEA-MTD de 10 mg/Nm?.

NOx. En la nota (2) del Cuadro 2 referente a Niveles de emisiones de NOx asociados a las MTD
para los gases producidos durante los procesos de combustion, precalentamiento y precalcinacion
en la industria cementera de la MTD 19 se indica: “El disefio del sistema de horno, asi como las
propiedades de la mezcla de combustibles, en particular la combustibilidad de los residuos y de
las materias primas utilizadas (por ejemplo, para el clinker de cemento especial o de cemento
blanco), pueden influir sobre la capacidad de mantenerse dentro del rango. En los hornos que

utilizan la SNCR se obtienen, en condiciones favorables, niveles inferiores a 350 mg/Nm?. En
2008, tres plantas con SNCR (utilizando crudo de gran cocibilidad) notificaron el limite inferior de

200 mg/Nm?3 como media mensual”.

En esta instalacion no se emplean residuos como combustible por lo que el primer parrafo de la
nota (2) no es aplicable.

Los hornos de esta instalacién emplean un sistema de reduccion no catalitica selectiva (SNCR),
MTD 19.c, para reducir los niveles de NOy, por lo que, de acuerdo con el segundo péarrafo de la

nota (2), se establece como NEA-MTD el nivel de 350 mg/Nm3. Si bien el horno 8 no dispone de
precalentador se le establece el mismo NEA-MTD que al horno 7, que si lo tiene.

El VLE se establece como valor medio diario, por lo que el tercer parrafo de la nota (2) no es
aplicable, pues hace referencia a un valor medio mensual. Asimismo, se aplica para un crudo de
gran cocibilidad, lo que supone una condicién particular, que se ha observado Unicamente en tres
plantas de Europa, y que no es este caso. Por todo ello, se descarta establecer como VLE el nivel
inferior del rango.

SOx. La instalacion dosifica cal para reducir la emision de SOy, (MTD 21.a). En el epigrafe
Descripcién de la MTD 21 se indica que “Dependiendo de la calidad de las materias primas y del
combustible, es posible mantener a un nivel bajo las emisiones de SOy, sin necesidad de recurrir
a técnicas de reduccion. En caso necesario, dichas emisiones se pueden limitar aplicando
técnicas primarias o de eliminacién, como la adicion de absorbentes o el empleo de depuradores
humedos”. En esta instalacion es necesario emplear la adicion de absorbentes debido a las
caracteristicas de las materias primas y el combustible, en particular, el contenido en azufre en las
materias primas ronda el 0,2% debido a la presencia de piritas.

En la MTD 22, se incluye la Nota (1) dentro del Cuadro 4 referente a Niveles de emisiones de SOy
asociados a las MTD para los gases producidos durante los procesos de combustion,
precalentamiento y precalcinacion en la industria cementera se indica que “El rango de valores
tiene en cuenta el contenido de azufre en las materias primas”.

Asimismo la MTD 22 indica que “Al objeto de reducir las emisiones de SO del horno, la MTD
consiste en optimizar el proceso de molienda de materias primas.” EI molino de crudo se
comporta como un adsorbente de las emisiones de SO, que se encuentran en los gases del horno
y deben pasar por la atmésfera alcalina del crudo. Los dos hornos poseen molinos de crudo por
los que fluyen los gases provenientes de sus correspondientes hornos, con el objeto de que se
produzca el intercambio de calor entre los gases, aun relativamente calientes de los hornos, y el
crudo que se encuentra a mucha menor temperatura. Segun el analisis que se efectud para el
Horno 8 de esta instalacion, con el objeto de realizar un estudio de las posibilidades de reduccion
de SO; en los hornos de la instalacion, la reduccion por adsorcion en los molinos de crudo de la
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concentracién de SO, se encuentra en un rango del 22-89%. Este rango es muy semejante, y
ligeramente superior al 20-70 % que considera el BREF del sector (Pag 67, 1.3.4.3. Sulphur
dioxide, Chapter 1, Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Production of
Cement, Lime and Magnesium Oxide, 2013).

Por otra parte, en dicho documento BREF, se indica en el punto 1.4.5.2. Adicién de absorbentes,
que para valores iniciales de SO, hasta 1.200 mg/Nm? es posible alcanzar un valor de 400

mg/Nm3. Valores de SO, previos al tratamiento por encima de 1.200 mg/Nm?3 requieren
cantidades de absorbente significativamente mayores que pueden suponer un coste
desproporcionado en comparaciéon con al reduccion alcanzada. En base al calculo
estequiométrico de la cantidad de azufre que entra en el horno a través de la materia prima y el
combustible, el contenido en SO, que entra al sistema de tratamiento es superior a 1.200 mg/Nm3,

Por estos motivos se considera justificado establecer el limite superior del rango 50-400 mg/Nm?3
previsto en la MTD 22, como NEA-MTD para las emisiones de SOx de los dos hornos (focos
namero 1y 3).

NHs. La instalacion dispone de sistemas que permiten el control efectivo de la emisién de NH3
(MTD 20) por lo que se establece como valor limite de emisién para el Escape de NHz (slip en la

version inglesa) el valor mas bajo del rango 30-50 mg/Nm3. Dado que, actualmente, todavia no se
conoce el nivel de la emision de fondo de los hornos, al cual habra que sumar el valor de 30

mg/Nm? correspondiente al Escape de NHs, es preciso establecer un VLE provisional que ser4,

posteriormente, revisado, cuando se disponga de los resultados del Estudio de caracterizacion de
las emisiones de fondo de amoniaco.

PCDD/F. La instalacion dispone de un sistema para enfriar rapidamente los gases de combustién
de los hornos a una temperatura inferior a los 200 °C, y se ha comprobado que el tiempo de
permanencia de los gases de combustion y del contenido de oxigeno en aquellas zonas en las
gue el rango de temperatura se sitle entre 300 y 450 °C es minimo (MTD 27.e.), por lo que

procede establecer el valor mas bajo del rango 0,1-0,05 ng/Nms.

FOCOS DE ENFRIADO Y MOLIENDA

PST. En el epigrafe correspondiente a Niveles de emisiones asociados a las MTD de la MTD 18
referente a Emisiones de particulas procedentes de los procesos de enfriado y molienda se indica:
“El NEA-MTD para las emisiones de particulas de los gases producidos durante los procesos de
enfriado y molienda se sitlia entre < 10—-20 mg/Nm3, como valor medio diario o durante el periodo
de muestreo (mediciones puntuales durante media hora como minimo). El menor nivel se obtiene
cuando se aplican filtros de mangas o precipitadores electrostaticos nuevos o mejorados”. En los
hornos de esta instalaciéon se emplean filtros de mangas, por lo que procede establecer un NEA-

MTD de 10 mg/Nms3,

ESTUDIO DE DISPERSION

En el afio 2011, el titular realiz6 un Estudio de dispersién a la atmdsfera de los contaminantes
particulas, NOy, SO, y PCDD/F, en base a los niveles de emisién autorizados en ese momento,
vigentes hasta la fecha, y superiores a los NEA-MTD establecidos en esta revision de su
autorizacion ambiental integrada. El Estudio puso de manifiesto que la calidad del aire en el
entorno de la instalacion cumplia los objetivos de calidad del Real Decreto 102/2011, de 28 de
enero, relativo a la mejora de la calidad del aire, por lo que el funcionamiento futuro de la
instalacién, en base a los nuevos valores limite de emision establecidos, mas estrictos que los
actualmente vigentes, no debe poner en riesgo la calidad del aire en el entorno de la instalacion, y
en todo caso, debe suponer una mejora de la misma.
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ANEJO Il

MEDIDAS TECNICAS PARA LA ADAPTACION DE LA INSTALACION A LA DECISION
2013/163/UE

Instalacion de los medidores en continuo de emisiones de NHs, instalados y calibrados de
acuerdo con la Norma UNE-EN 14.181 en los hornos de clinker

Ajuste del sistema de depuracion de SOy para cumplir el valor limite de emisién establecido en
el punto 1.1 del anejo Il de la autorizacion ambiental integrada.

Ajuste del sistema de depuracion de NOx para cumplir el valor limite de emision establecido en
el punto 1.1 del anejo Il de la autorizacién ambiental integrada.

Implantacion de un procedimiento para controlar la eficacia de los filtros de mangas con el fin
de cumplir los valores limite de emisidn en los diferentes focos.

Ampliacion del sistema SNCR, implantacién de quemador de baja emision de NOx y de
quemadores secundarios en el Horno 7.

ANEJO IV
MEDICIONES TRAS PUESTA EN MARCHA DE LA MODIFICACION

Emisiones a la atmosfera. Control externo de de Laboratorio de Ensayos Acreditado
(LEN). Articulo 6.3 del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero. En un plazo méximo de cuatro
meses a partir de la puesta en marcha de las medidas de adaptacion incluidas en el Anejo I,
el titular debera presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y
Administracion Local, un informe técnico de un Laboratorio de Ensayos Acreditado con
respecto a la norma UNE-EN 17025, que certifique que los focos nimero 1, 2, 3, 4,5, 6, 7,8y
9 de la instalacién cumplen las condiciones de funcionamiento establecidas en su Autorizacion
Ambiental Integrada. Se deberan realizar mediciones Unicamente de los niveles de emision de
los parametros para los que se haya establecido especificamente valor limite en la
Autorizacion Ambiental Integrada.
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ANEJO V

TRAMITE DE AUDIENCIA PREVIA A RESOLUCION

ALEGACIONES PRESENTADAS Y RESPUESTA A LAS MISMAS

La propuesta de Resolucion fue sometida a un trdmite de audiencia al titular de la instalacion.
Durante el mismo, el titular ha realizado las siguientes alegaciones de las cuales se detalla una
sintesis y la respuesta a las mismas:

1.

Alegacion primera: sobre los principios que deben regir los actos de la Administracion.
La propuesta de resolucion no se ajusta a los principios que deben regir la actuacion de la
Administracion, segun establece la Ley 30/1992, de Régimen Juridico de las Administraciones
Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, en particular, por no elegir las medidas
menos restrictivas para el desarrollo de la actividad, sino, al contrario, por seleccionar el nivel
inferior del rango NEA-MTD como VLE para los diferentes parametros.

Respuesta: se desestima esta alegacion por la siguiente razén:

La Ley 30/1992, de Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del
Procedimiento Administrativo Comun, fue derogada por la Ley 39/2015, de 1 de octubre,
del Procedimiento Administrativo Comuan de las Administraciones Publicas, por lo que no
procede invocar lo dispuesto en el articulo 38bis de la Ley 30/1992, maxime cuando dicho
precepto no figura en la nueva Ley 39/2015, de 1 de octubre.

A este respecto, conviene destacar que la concesién o la revisibn de la autorizacion
ambiental integrada es un acto que corresponde al Departamento de Desarrollo Rural,
Medio Ambiente y Administracion Local, el cual debe velar por la proteccion del medio
ambiente y la salud de las personas en su conjunto, garantizando que el mismo sea
adecuado para todas la ciudadania y bajo cualquier circunstancia, lo cual exige actuar en
su defensa con todos los medios a su alcance, incluido la exigencia de los valore limite de
emision mas estrictos posibles.

Por supuesto, que siempre, los valores limite de emision fijados por la Administracién
deben estar asociados a MTD, es decir, a técnicas que sea posible aplicar desde un punto
de vista tanto técnico como econémico.

Pero esta cuestion se encuentra plenamente garantizada por cuanto, todos los valores
limite de emisién que fija la propuesta de resolucion, se encuentran dentro de los rangos
que la Decisién 2013/163/UE establece para los NEA-MTD de los diferentes parametros
contaminantes. Es decir, la propuesta de resolucidon exige, exactamente, lo que se
encuentra previsto en la Decision de la Comision Europea que establece las conclusiones
sobre las MTD para este sector industrial.

Alegacion primera: sobre el valor limite de emisién de particulas de los hornos. El titular
considera que el VLE de 10 mg/Nm? para el parametro particulas en los hornos, el mas bajo
del rango 10-20 mg/Nm? indicado en la Decisién 2013/163/UE, es excesivamente estricto y
propone el valor limite de emisién de 20 mg/Nm?3 por las siguientes razones:

(1) Falta de fundamento en la fijacién del VLE de 10 mg/Nm3 pues del texto de la MTD 17
de la Decision 2013/163/UE no puede deducirse que siempre que se usen filtros de
mangas pueda cumplirse dicho VLE.

(2) No hay afecciones asociadas a una emisién de 20 mg/Nmé. En 2011 se hizo un
estudio de dispersién atmosférica que incluyé un estudio de simulacion de la calidad
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del aire en el que se evaluaron los efectos sobre la calidad del aire en una situacion
con un valor limite de emision de 30 mg/Nm3, superior a las emisiones asociadas a las

mejores técnicas disponibles (<10-20 mg/Nm3). En dicho estudio se concluia que los
niveles maximos de calidad del aire en el entorno de la instalacion estaban por debajo
de los niveles legales indicados en el Real Decreto 100/2011.

Supone un incremento importante de costes que deteriora su competitividad dentro del
sector industrial de fabricacion de cemento.

Para cumplir el valor limite de emision inferior, el cambio de mangas debe realizarse
con una periodicidad cuatro veces mayor de la actual, cambio anual en vez de
cuatrienal, lo que supone un incremento del coste econémico en la produccién del
clinker y, por extension, del cemento, considerando tanto el importe de las mangas
como de otros componentes y el precio de la mano de obra necesaria para dicho
cambio.

Para el horno 8 y manteniendo una producciéon de 360.745 t/afio de cemento,
semejante al afio 2016 (escenario 1), se estima un incremento de costes de 105.852
euros, que supondria un incremento del 0,89% (0,29 euros/t) en el coste de la
produccién de cemento.

Ademas, se realiza la estimaciébn de costes para otros dos escenarios mas:
funcionamiento de los hornos 7 y 8 sin incremento de produccién (escenario 2) y
funcionamiento de los hornos 7 y 8 incrementando la produccién hasta 475.000 t/afio
de cemento (escenario 3).

Respuesta: se desestima esta alegacion por las siguientes razones:

1)

)

La MTD 17 de la Decisién 2013/163/UE sitla el NEA-MTD entre 10 y 20 mg/Nm?3 y
dice textualmente: “El menor nivel se obtiene aplicando filtros de mangas o
precipitadores electrostaticos nuevos o mejorados”. Este es el fundamento que se ha

utilizado para seleccionar el VLE de 10 mg/Nm3. Las MTD y los correspondientes
NEA-MTD de la Decision 2013/163/UE han sido establecidos por expertos técnicos
que han valorado que es posible tanto su aplicacion técnica como econdémica en el
sector.

Es cierto que la eficacia de los filtros de mangas se va reduciendo con las horas de
uso de los mismos, por lo cual es preciso reemplazar las mangas con una frecuencia
que vendra determinada por el nivel de eficacia que se quiera mantener. Cumplir el

VLE de 10 mg/Nm?3 supondrd un coste econémico mayor pero no hay duda que la
exigencia de este VLE estd adecuadamente fundamentada en la MTD 17.

Si la Decisién 2013/163/UE establece un rango para el NEA-MTD es porque de las
tres técnicas que pueden aplicarse, los filtros hibridos son menos eficaces que las
otras dos (ESP vy filtros de mangas), y por ello, el valor limite de emision para dichos
filtros hibridos no puede corresponder al menor nivel del rango; y porque, el
rendimiento de los filtros de mangas puede verse afectado, en ciertas ocasiones, por
cierta incompatibilidad con los gases de combustién debido a factores como
temperatura, humedad o presencia de sustancias acidas u oxidantes. Ninguna de
estas razones ha sido aducida por el titular para justificar su solicitud.

Los valores limite de emisién establecidos en la autorizacion ambiental integrada de
cualquier instalacion deben corresponderse con el nivel de eficacia de las mejores
técnicas disponibles que se apliquen en la misma para reducir las emisiones, y
siempre de acuerdo con la Decisién de la Comision Europea que establece las
conclusiones sobre las MTD para el sector correspondiente que, en este caso, es la
Decision 2013/163/UE. Ademas, a continuacién, una vez seleccionado un VLE, debe
comprobarse que las emisiones producidas seran compatibles con las normas de
calidad ambiental, y solo si se garantiza esta compatibilidad, el funcionamiento de la
instalacién podra ser autorizado con el VLE seleccionado. Pero no debe procederse al



ain Servicio de Economia Circular y Agua

Nafarroako Gobernua {§A Gobierno de Navarra Teléf.: 848426254-848427587
Landa Garapeneko, Ingurumeneko Departamento de Desarrollo Rural, Correo-e: autprema@navarra.es
eta Toki Administrazioko Departamentua Medio Ambiente y Administracién Local ’

®)

revés, es decir, no se elige el VLE en base al cumplimiento de la norma de calidad,
sino como ya se ha mencionado, se elige en base a las MTD aplicadas en la
instalacion.

Por tanto, el estudio de dispersion atmosférica realizado en el afio 2011 puede
utilizarse como referencia, pero s6lo para comprobar si el VLE seleccionado, sea 10 o

20 mg/Nm3, sera compatible con el cumplimiento de la norma de calidad ambiental,
que en este caso es el Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de
la calidad del aire. Pero nunca puede utilizarse como base para fijar el VLE que debera
cumplir la instalacion.

El hecho de que el mencionado estudio de dispersion atmosférica ponga de manifiesto

gue no existen afecciones para un nivel de emisiéon de 20 mg/Nm?3, no puede impedir
gue se establezca un VLE més estricto, si este VLE es el que realmente se
corresponde con el nivel de eficacia de la MTD aplicada en la instalacion.

A este respecto, es resefiable que con el actual valor limite de emisién (30 mg/Nm3)
fijado en la autorizacion ambiental integrada vigente, y con la actual periodicidad
(cuatrienal) de cambio de mangas, durante el presente afio 2017, el 90,8% de los
valores registrados por el equipo de monitorizaciéon en continuo (SAM) en el horno 8

son inferiores a 10 mg/Nm?, y el 95,9% son inferiores a 20 mg/Nms.

En primer lugar, el titular no aporta justificacion técnica alguna avalando que el cambio

de mangas para poder cumplir el valor de 10 mg/Nm3, deba realizarse con periodicidad
anual en vez de cuatrienal como hasta ahora.

En segundo lugar, es obvio que cumplir valores limite mé&s estrictos supone
incrementar los costes de funcionamiento de la instalacion. Pero esta es una cuestion
gue ya ha sido contemplada cuando la Comision Europea ha tomado la Decision
2013/163/UE. No se trata de que el titular sefiale cudl es este incremento de costes
sino que justifique satisfactoriamente que ese incremento es excesivo y pone en riesgo
la viabilidad del negocio.

El titular podria haber justificado que los costes asociados al cumplimiento del valor

limite de 10 mg/Nm? son excesivos. Podria haber presentado un estudio econémico
detallando cémo influye el incremento de costes sobre el beneficio industrial y haber
justificado que se pone en riesgo la rentabilidad de la planta. Pero no ha sido asi.
Simplemente ha sefialado cual es el incremento de costes y se ha limitado a calificarlo
de excesivo.

En cualquier caso, si la Decisién 2013/163/UE ha establecido un NEA-MTD de 10-20

mg/Nm? para las emisiones de particulas de los hornos, indicando que el menor nivel
se obtiene para los filtros de mangas nuevos o mejorados, es porque ha realizado los
estudios técnicos y econdmicos necesarios para concluir que esa técnica con ese
valor limite de emision es una Mejor Técnica Disponible para este sector industrial, por
lo que, en principio, es exigible para todas las instalaciones, con la Unica excepcién
prevista en el articulo 15.4 de la Directiva 2010/75/UE.

En tercer lugar, se considera que la reduccion de emisiones que se lograra fijando el

valor limite de emisién de 10 mg/Nm3, en vez del nivel mas elevado del rango, sera
muy significativa. Asi, la emisién autorizada de particulas procedente de los hornos de
clinker se reducira a la mitad, alcanzando una disminucion de 5,6 kg/h, que a su vez
representa, aproximadamente, el 27% de las emisiones totales del conjunto de los
focos de la instalacion.

En cuarto lugar, no se considera correcta la estimacién econémica realizada para los
escenarios 2 y 3, correspondientes al funcionamiento de los dos hornos, pues se han
sumado los costes de los filtros de ambos hornos, sin tener en cuenta que su
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funcionamiento seria alterno y, por tanto, el tiempo de vida Gtil de las mangas seria
més prolongado.

Como resumen, la Comisién Europea ha establecido un NEA-MTD de 10-20 mg/Nm?3
asociado al uso de filtros de mangas para cumplir la MTD 17; el Departamento de
Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administracidon Local como autoridad competente,
y cumpliendo su obligacion de velar por la proteccién del medio ambiente y la salud de
las personas en su conjunto, fija el nivel mas bajo de este rango como valor limite de
emision; y el titular de la instalacion no es capaz de justificar adecuadamente su
pretension de que se fije el nivel mas elevado del rango. Por todo ello, se desestima la
alegacion.

3. Alegacion segunda: sobre los valores limite de emisiéon de de particulas para
enfriadores, ensacadoras, molinos de cemento/carbén y cintas de transferencia. El

titular solicita para estos focos un valor limite de emisién de 20 mg/Nm3, en base a las
razones (1) y (2) expuestas en la alegacion anterior, en vez del valor limite de emision de 10

mg/Nm?3 establecido en la propuesta de resoluciéon por considerarlo muy estricto.

Ademas, también se basa en razones de tipo econémico semejantes a las expuestas en el
apartado (3) de la alegacion anterior. Es decir, cumplir un valor limite de emisién de 10

mg/Nms3, supondria costes excesivos por tener que realizar el cambio de mangas con una
frecuencia superior a la actual.

Respuesta: se desestima esta alegacion por las siguientes razones:

(1) La Decision 2013/163/UE, en el punto 1.2.5.2 Emisiones canalizadas de particulas
procedentes de actividades generadoras de particulas sefiala que “Esta seccién se
refiere a las emisiones de particulas procedentes de actividades generadoras de
particulas distintas de los procesos de combustion del horno y de enfriado, asi como
del procedimiento de molienda principal. Abarca procesos como la trituracion de las
materias primas, las cintas transportadoras y elevadoras, el almacenamiento de
materias primas, clinker y cemento, el almacenamiento de combustibles y la
expedicién de cemento”.

La MTD 16 en el epigrafe correspondiente a Niveles de emisiones asociados a las
MTD sefiala que “El nivel de emisiones asociados a las mejores técnicas disponibles
(NEA-MTD, también conocido por sus siglas inglesas, BAT-AEL) para las emisiones
canalizadas de particulas procedentes de actividades generadoras de polvo (distintas
de los procesos de combustidon del horno y enfriado, asi como del procedimiento de

molienda principal) es <10 mg/Nm3, como valor medio durante el periodo de muestreo
(mediciones puntuales durante media hora como minimo). Conviene precisar que en el

caso de las fuentes pequefias (< 10.000 Nms3/h) debe aplicarse un enfoque de
prioridades, basado en el sistema de gestion del mantenimiento, en relacion con la
frecuencia con la que se debera comprobar el funcionamiento del filtro (véase también
la MTD 5)".

Como puede observarse, la Decision 2013/163/UE no plantea un rango sino que

directamente establece el valor limite de emision de 10 mg/Nm? para todos estos
focos, por lo que no se entiende que el titular solicite un valor limite de emisién de 20

mg/Nm3.

4. Alegacion tercera: sobre el valor limite de emision de NOx para los hornos. El titular
considera que el valor limite de emisién de 350 mg/Nm?2 para el parametro NOx en los hornos

es excesivamente estricto y propone como valor limite de emisién de 450 mg/Nm3, que es el
nivel superior del rango establecido en la Decisién 2013/163/UE para el NEA-MTD asociado a
la MTD 19, por las siguientes razones:
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(1) Falta de fundamento en la fijacién del VLE de 350 mg/Nm? pues del texto de la MTD

)

®3)

19 de la Decision 2013/163/UE no puede deducirse que siempre que se use un SNCR
pueda cumplirse dicho VLE.

No hay afecciones asociadas a una emision de 350 mg/Nmé. En 2011 se hizo un
estudio de dispersidn atmosférica que incluydé un estudio de simulacion de la calidad
del aire en el que se evaluaron los efectos sobre la calidad del aire en una situacion

con un valor limite de emisién muy superior a 450 mg/Nm3, superior a las emisiones

asociadas a las mejores técnicas disponibles (<200-450 mg/Nm?). En dicho estudio se
concluia que los niveles méaximos de calidad del aire en el entorno de la instalacion
estaban por debajo de los niveles legales indicados en el Real Decreto 100/2011.

Supone un incremento importante de costes que deteriora su competitividad dentro del
sector industrial de fabricacion de cemento.

Para cumplir el valor limite de emisién de 350 mg/Nm3, serd necesario realizar ciertas
inversiones en el horno 7, cuyo coste total es de 870.400 euros, correspondientes a la
ampliacién del sistema SNCR y la implantaciéon de un quemador de baja emision de
NOx y de quemadores secundarios.

Por otra parte, se estima que reducir desde 450 a 350 mg/Nm?3 el valor limite de
emisién, supondra un incremento de 100 I/h en el consumo de de agua amoniacada
que utilizara el sistema SNCR. El coste de este incremento, para el horno 8 y
manteniendo una produccién de 360.745 t/afio de cemento, semejante al afio 2016
(escenario 1), se estima en 76.710 euros, que supondria un incremento del 0,50%
(0,21 eurostt) en el coste de la produccion de cemento.

Ademas, se realiza la estimacion del coste del incremento de consumo de agua
amoniacada para otros dos escenarios mas: funcionamiento de los hornos 7 y 8 sin
incremento de produccién (escenario 2) y funcionamiento de los hornos 7 y 8
incrementando la produccion hasta 475.000 t/afio de cemento (escenario 3). En ambos
escenarios el coste econdmico es similar al del escenario 1 pues existe
proporcionalidad entre el nimero de horas de funcionamiento y el consumo de agua
amoniacada.

Respuesta: se desestima esta alegacion por las siguientes razones:

)

La MTD 19 de la Decision 2013/163/UE sitia el NEA-MTD entre 200 y 450 mg/Nm3 'y
dice textualmente: “El disefio del sistema de horno, asi como las propiedades de la
mezcla de combustibles, en particular la combustibilidad de los residuos y de las
materias primas utilizadas (por ejemplo, para el clinker de cemento especial o de
cemento blanco), pueden influir sobre la capacidad de mantenerse dentro del rango.
En los hornos que utilizan la SNCR se obtienen, en condiciones favorables, niveles
inferiores a 350 mg/Nm3. En 2008, tres plantas con SNCR (utilizando crudo de gran
cocibilidad) notificaron el limite inferior de 200 mg/Nm3 como media mensual”.

Este es el fundamento que se ha utilizado para seleccionar el VLE de 350 mg/Nm?,
Las MTD vy los correspondientes NEA-MTD de la Decision 2013/163/UE han sido
establecidos por expertos técnicos que han valorado que es posible tanto su aplicacion
técnica como econdmica en el sector.

Es cierto que la eficacia del sistema SNCR puede verse influenciada por el disefio del
horno y las propiedades del combustible y las materias primas. Pero el titular no aporta
justificacion técnica alguna que permita concluir que las condiciones no son
favorables.

Cumplir el VLE de 350 mg/Nm? supondra un coste econémico mayor pero no hay duda
que la exigencia de este VLE esta adecuadamente fundamentada en la MTD 19.
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®3)

Si la Decisién 2013/163/UE establece un rango para el NEA-MTD es porque pueden
aplicarse diferentes técnicas para la reduccién de las emisiones de NOx como son la
combustion por etapas y los sistemas SNCR y SCR. Pero en caso de aplicarse el
sistema SNCR, la Decision indica que, en condiciones favorables, se alcanzan niveles

inferiores a 350 mg/Nm3. Realmente, la propuesta de resolucién ha fijado como valor
limite de emision el nivel mas elevado del rango.

Los valores limite de emisién establecidos en la autorizacion ambiental integrada de
cualquier instalacion deben corresponderse con el nivel de eficacia de las mejores
técnicas disponibles que se apliquen en la misma para reducir las emisiones, y
siempre de acuerdo con la Decision de la Comisibn Europea que establece las
conclusiones sobre las MTD para el sector correspondiente que, en este caso, es la
Decision 2013/163/UE. Ademas, a continuacion, una vez seleccionado un VLE, debe
comprobarse que las emisiones producidas seran compatibles con las normas de
calidad ambiental, y solo si se garantiza esta compatibilidad, el funcionamiento de la
instalacion podra ser autorizado con el VLE seleccionado. Pero no debe procederse al
revés, es decir, no se elige el VLE en base al cumplimiento de la norma de calidad,
sino como ya se ha mencionado, se elige en base a las MTD aplicadas en la
instalacion.

Por tanto, el estudio de dispersion atmosférica realizado en el afio 2011 puede
utilizarse como referencia, pero sélo para comprobar si el VLE seleccionado, sea 350

0 450 mg/Nm?, serd compatible con el cumplimiento de la norma de calidad ambiental,
gue en este caso es el Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de
la calidad del aire. Pero nunca puede utilizarse como base para fijar el VLE que debera
cumplir la instalacién.

El hecho de que el mencionado estudio de dispersion atmosférica ponga de manifiesto

gue no existen afecciones para un nivel de emisién superior a 450 mg/Nm3, no puede
impedir que se establezca un VLE mas estricto, si este VLE es el que realmente se
corresponde con el nivel de eficacia de la MTD aplicada en la instalacion.

En primer lugar, es obvio que cumplir valores limite mas estrictos supone incrementar
los costes de funcionamiento de la instalacién. Pero esta es una cuestién que ya ha
sido contemplada cuando la Comision Europea ha tomado la Decisién 2013/163/UE.
No se trata de que el titular sefiale cuél es este incremento de costes sino que
justifique satisfactoriamente gque ese incremento es excesivo y pone en riesgo la
viabilidad del negocio.

El titular podria haber justificado que los costes asociados al cumplimiento del valor

limite de 350 mg/Nm? son excesivos. Podria haber presentado un estudio econémico
detallando como influye el incremento de costes sobre el beneficio industrial y haber
justificado que se pone en riesgo la rentabilidad de la planta. Pero no ha sido asi.
Simplemente ha sefialado cual es el incremento de costes y se ha limitado a calificarlo
de excesivo.

En cualquier caso, si la Decision 2013/163/UE ha establecido un NEA-MTD de 200 -

450 mg/Nm?3 para las emisiones de los hornos, indicando que en los hornos que
utilizan SNCR se obtienen, en condiciones favorables, niveles inferiores a 350

mg/Nm?3, es porque ha realizado los estudios técnicos y econémicos necesarios para
concluir que esa técnica con ese valor limite de emision es una Mejor Técnica
Disponible para este sector industrial, por lo que, en principio, es exigible para todas
las instalaciones, con la Unica excepcion prevista en el articulo 15.4 de la Directiva
2010/75/UE.

En segundo lugar, se considera que la reduccion de emisiones que se lograra fijando
el valor limite de emisién de 350 mg/Nm?, en vez del nivel mas elevado del rango, sera
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relevante. Asi, la emisién autorizada de NOx procedente de los hornos de clinker se
reducird en un 22%, alcanzando una disminucion de 56 kg/h.

Como resumen, la Comisién Europea ha establecido un NEA-MTD de 200-350

mg/Nm?3 asociado al uso del sistema SNCR, en condiciones favorables, para reducir
las emisiones de NOx, con el fin de cumplir la MTD 19; el Departamento de Desarrollo
Rural, Medio Ambiente y Administraciébn Local como autoridad competente, y
cumpliendo su obligacién de velar por la proteccion del medio ambiente y la salud de
las personas en su conjunto, fija el nivel mas alto de este rango como valor limite de
emision; y el titular de la instalacion no justifica que las condiciones de funcionamiento
del sistema SNCR no sean favorables.

5. Alegacion cuarta: sobre el valor limite de emision de NH3; para los hornos. El escape de
amoniaco y el valor limite asociado depende del nivel previo de NOy y de la eficiencia de la
reduccion de dicho contaminante. Sobre la emisién de fondo previa la empresa indica que en
el transcurso de la calibracién del medidor en continuo (SAM) de este pardmetro, se han
observado emisiones con un valor de fondo de 18 mg/Nm?. Por todo ello se considera que el
nivel de emisién de NHs; debe ser el de la concentracion de la emision de fondo mas 50

mg/Nms3. La concentracion de fondo se obtendria en base a pruebas de emisiones en continuo
de dos horas durante varios dias sin inyeccion de agua amoniacada con plazo hasta el
31/12/17.

Respuesta: : se estima esta alegacién por la siguiente razén:

En efecto, en el Cuadro 3 de la MTD 20, Niveles de emisiones asociados a la emision de
NHs adicional en los gases de salida cuando se aplica la SNCR, el parametro para el que
se establece el valor limite de emision es el Escape de NHs (slip en la version inglesa). El
escape se refiere al diferencial afiadido a la emision de NHs; que se produce sin que
funcione el sistema SNCR y pretende evitar que se minimicen las emisiones de NOy
produciendo una mayor afeccion en forma de amoniaco. Por lo tanto se considera
necesario evaluar los datos de emision sin SNCR vy, en base a ello, establecer un valor

limite de emisién incrementando dicho valor en 30- 50 mg/Nm? dependiendo del nivel
inicial de los NOy y de la eficiencia de reduccion de los mismos.

Dado que se ha detectado la existencia de una emision de fondo, se acepta el
planteamiento del titular y, una vez que esté calibrado el nuevo analizador SAM, se debera
calcular la concentracion de fondo en base a pruebas de emisiones en continuo de al
menos dos horas durante varios dias, sin inyeccion de agua amoniacada. El titular debera
presentar un informe al Departamento de desarrollo Rural, Medio Ambiente vy
Administracion Local, con los resultados obtenidos, con el fin de que pueda establecerse el
VLE definitivo.

Hasta ese momento se establece un valor limite de emisién provisional de 48 mg/Nm?
correspondiente al valor comunicado por el titular de 18 mg/Nm?® mas un nivel de escape
de 30 mg/Nm?.

6. Alegacion quinta: sobre los criterios de cumplimiento de los valores limite de emisién
para los hornos. El titular considera que no le aplica el Real Decreto 815/2013 por lo que ho
aplican los criterios de cumplimiento del mismo. Asimismo, solicita que se aplique el criterio
del Decreto Foral 6/2002 para las emisiones en continuo.

Respuesta: se desestima esta alegacion por improcedente por la siguiente razén:
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Los criterios de cumplimiento de los valores limite de emision incluidos en la propuesta de
resolucién son los indicados en la Decision 2013/163/UE. No se han aplicado los criterios
establecidos en el Real Decreto 815/2013 aunque pudieran ser coincidentes.

7. Alegacion sexta: sobre el valor limite de emision de PCDD/F de los hornos. El titular

considera que el VLE de 0,05 ng PCDD/F I-TEQ/Nm?3 para el parametro PCDD/F en los
hornos es excesivamente estricto y propone como valor limite de emisién 0,1 ng PCDD/F I-

TEQ/Nm?, que es el nivel superior del rango establecido en la Decisién 2013/163/UE para el
NEA-MTD asociado a la MTD 27, por las siguientes razones:

1)

)

Falta de fundamento en la fijacion del VLE de 0,05 ng PCDD/F I-TEQ/Nm? de PCDD/F
a los hornos.

No hay afecciones asociadas a una emisién de 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm3. En 2011
se hizo un estudio de dispersion atmosférica que incluyé un estudio de simulacion de
la calidad del aire en el que se evaluaron los efectos sobre la calidad del aire en una

situacion con un valor limite de emisiéon de 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm3. Los resultados
indicaron que no se producia una afeccién significativa a la calidad del aire.

Respuesta: se desestima esta alegacion por las siguientes razones:

1)

2

3)

La MTD 27 de la Decision 2013/163/UE establece el NEA-MTD en un rango entre 0,05

y 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm3. Las MTD vy los correspondientes NEA-MTD de la
Decisién 2013/163/UE han sido establecidos por expertos técnicos que han valorado
que es posible tanto su aplicacion técnica como econdémica en el sector. Dada la
naturaleza de estos contaminantes, muy peligrosos para la salud de las personas, la
propuesta de resolucién ha establecido el nivel mas bajo del rango, dado que es
técnica y econdmicamente posible alcanzarlo.

Los valores limite de emisién establecidos en la autorizacién ambiental integrada de
cualquier instalacion deben corresponderse con el nivel de eficacia de las mejores
técnicas disponibles que se apliquen en la misma para reducir las emisiones, y
siempre de acuerdo con la Decisién de la Comisibn Europea que establece las
conclusiones sobre las MTD para el sector correspondiente que, en este caso, es la
Decision 2013/163/UE. Ademas, a continuacion, una vez seleccionado un VLE, debe
comprobarse que las emisiones producidas serdn compatibles con las normas de
calidad ambiental, y solo si se garantiza esta compatibilidad, el funcionamiento de la
instalacion podra ser autorizado con el VLE seleccionado. Pero no debe procederse al
revés, es decir, no se elige el VLE en base al cumplimiento de la norma de calidad,
sino como ya se ha mencionado, se elige en base a las MTD aplicadas en la
instalacion.

Por tanto, el estudio de dispersion atmosférica realizado en el afio 2011 puede
utilizarse como referencia, pero sélo para comprobar si el VLE seleccionado sera
compatible con una adecuada calidad del aire en el entorno de la instalacion. Pero
nunca puede utilizarse como base para fijar el VLE que debera cumplir la instalacién.

El hecho de que el mencionado estudio de dispersion atmosférica ponga de manifiesto

gue no existen afecciones para un nivel de emisién de 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/NmS3, no
puede impedir que se establezca un VLE mas estricto, si este VLE es el que realmente
se corresponde con el nivel de eficacia de la MTD aplicada en la instalacion.

Por otra parte, es preciso indicar que la normativa sobre calidad del aire no contempla
las PCDD/F entre los parametros a considerar, dado que por su propia naturaleza, la
emision de las mismas debe ser tan baja como sea posible.

Por ultimo, es preciso destacar que para el cumplimiento del valor limite de emisién de
0,05 ng PCDD/F I-TEQ/Nm® no se exige la adopciéon de ninguna nueva medida
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correctora mas eficaz que la actualmente ya aplicada en la instalacién, ni un modo de
funcionamiento mas estricto que pueda conllevar un incremento de costes
econdémicos. De hecho, el cumplimiento del valor limite de emision para este
parametro se basa en la adopcion de medidas primarias. Asi, tal y como se indica en
la MTD 27.e, la instalacion dispone de un sistema para enfriar rapidamente los gases
de combustion de los hornos a una temperatura inferior a los 200 °C, y se ha
comprobado que el tiempo de permanencia de los gases de combustion y del
contenido de oxigeno en aquellas zonas en las que el rango de temperatura se sitle
entre 300 y 450 °C es minimo. Dado que una temperatura en el rango de 300-400 °C y
un tiempo de residencia elevado son las condiciones necesarias para la generacion de
PCDD/F de novo, las condiciones anteriormente indicadas deben ser suficientes para
mantener la emision de PCDD/F por debajo de 0,05 ng PCDD/F I-TEQ/Nm3, tal y
como indican las sucesivas mediciones a cargo de Laboratorio acreditado que el titular
ha presentado, y en particular la que figura en el anejo 3 de la alegacién presentada.
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