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RESOLUCIÓN 12E/2016, de 14 de enero, del Director del Servicio de Calidad Ambiental y
Cambio Climático Asunto de la resolución

OBJETO MODIFICACIÓN SIGNIFICATIVA DE LA INSTALACIÓN
DESTINATARIO SMURFIT KAPPA NAVARRA SA

Tipo de Expediente Modificación de Autorización Ambiental Integrada
Código Expediente 000100402015000087 Fecha de inicio  17/08/2015
Clasificación Ley Foral 4/2005, de 223 2B / 6.1

Ley 16/2002, de 17 6.1.a
Directiva 2010/75/UE, de 2411 6.1.a

Instalación Fabricación de pasta de papel y papel
Titular SMURFIT KAPPA NAVARRA SA
Número de centro 3121601819
Emplazamiento Avda Raimundo Lumbier, s/n  Polígono 1. Parcela 738
Coordenadas UTMETRS89, huso 30N, X: 640.872 e Y: 4.716.855
Municipio SANGÜESA/ZANGOZA
Proyecto Nueva máquina PM4 de papel MG

Esta instalación dispone de Autorización Ambiental Integrada concedida mediante la
Resolución  177/2008  de  21  de  enero,  del  Director  General  de  Medio  Ambiente  y  Agua,
actualizada  posteriormente  por  la  Resolución  441E/2014,  de  6  de  octubre,  del  Director
General de Medio Ambiente y Agua.

Con  fecha 06/07/15, el  titular notificó el proyecto de modificación de su  instalación
para la implantación del proyecto de nueva máquina PM4 de papel MG. Con fecha 20/07/15,
el  Servicio  de  Calidad  Ambiental  dictaminó  que  dicha  modificación  era  no  sustancial,  de
acuerdo a los criterios establecidos en el artículo 25 del Reglamento de desarrollo de la Ley
4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, aprobado mediante el
Decreto  Foral  93/2006,  de  28  de  diciembre,  por  lo  que  no  era  preciso  otorgar  una  nueva
autorización ambiental integrada, pero sí significativa, por dar lugar a cambios importantes en
las  condiciones  de  funcionamiento  de  la  instalación,  que  deben  ser  contemplados  en  la
autorización ambiental integrada que ya dispone, de forma que es preciso modificar ésta.

Con fecha 17/08/2015, el titular solicitó la modificación de la Autorización Ambiental
Integrada, con objeto de poder llevar a cabo el proyecto correspondiente, que consistirá en la
instalación de una nueva máquina de papel MG en sustitución de la existente de papel liner.

El expediente ha sido tramitado conforme al procedimiento establecido en el artículo
29 del Reglamento de desarrollo de la Ley 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la
protección ambiental, aprobado por el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre.

La propuesta de resolución ha sido sometida a un trámite de audiencia al titular de la
instalación, durante un período de diez días. En Anejo de la presente Resolución se incluye
una  relación  de  las  alegaciones  presentadas  por  el  titular  y  la  respuesta  a  las  mismas.
Asimismo, el  titular ha presentado observaciones que han permitido adecuar el  texto de  los
Anejos de la presente Resolución.

La propuesta de resolución ha sido sometida a un trámite de audiencia al titular de la
instalación,  durante  un  período  de  diez  días,  sin  que  el mismo  haya  presentado  alegación
alguna a dicha propuesta.
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De conformidad con lo expuesto, y en ejercicio de las competencias que me han sido
delegadas por la Resolución 63/2015, de 22 de septiembre, de la Directora General de Medio
Ambiente y Ordenación del Territorio, por la que se delegan en los Directores de Servicio de
Calidad  Ambiental  y  Cambio  Climático,  de  Biodiversidad,  de Montes,  y  de Ordenación  del
Territorio  y  Urbanismo,  el  ejercicio  de  determinadas  competencias  administrativas  que  la
normativa  vigente  atribuye  a  la  Directora  General  de  Medio  Ambiente  y  Ordenación  del
Territorio,

RESUELVO:

PRIMERO. Modificar  la Autorización Ambiental  Integrada de  la  instalación de fabricación
de  pasta  de  papel  y  papel,  cuyo  titular  es  SMURFIT  KAPPA  NAVARRA  SA,  ubicada  en
término municipal  de  SANGÜESA/ZANGOZA,  con  objeto  de  llevar  a  cabo  el  proyecto  de
nueva máquina PM4 de papel MG, de forma que la instalación y el desarrollo de la actividad
deberán  cumplir  las  condiciones  contempladas  en  los  correspondientes  expedientes
administrativos de Autorización Ambiental  Integrada y, en cualquier caso,  las condiciones y
medidas incluidas en los Anejos de la presente Resolución.

SEGUNDO. Con  carácter  previo  a  la  entrada  en  funcionamiento  de  la  modificación,  el
titular  deberá  presentar  ante  el  Departamento  de  Desarrollo  Rural,  Medio  Ambiente  y
Administración Local, una declaración responsable de puesta en marcha, de acuerdo con lo
dispuesto en el artículo 16 de  la Orden Foral 448/2014, de 23 de diciembre, del Consejero
de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración Local.

TERCERO. Las  condiciones establecidas en  la  presente modificación de  la Autorización
Ambiental  Integrada  comenzarán  a  ser  aplicables  a  partir  de  la  fecha  en  que  el  titular
presente  la Declaración Responsable de que el proyecto ha sido ejecutado, y en cualquier
caso, desde el momento de la puesta en marcha de la modificación. Mientras tanto, serán de
aplicación las condiciones establecidas en su Autorización Ambiental Integrada vigente.

CUARTO. El  incumplimiento  de  las  condiciones  recogidas  en  la  presente  Resolución
supondrá la adopción de las medidas de disciplina ambiental recogidas en el Título IV de la
Ley  16/2002,  de  1  de  julio,  de  Prevención  y  Control  Integrados  de  la  Contaminación,  sin
perjuicio  de  lo  establecido  en  la  legislación  sectorial,  que  seguirá  siendo  aplicable,  y
subsidiariamente,  en  el  régimen  sancionador  establecido  en  el  Título  VI  de  la  Ley  Foral
4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental.

QUINTO. Publicar la presente Resolución en el Boletín Oficial de Navarra.

SEXTO. Contra  la  presente  Resolución,  que  no  agota  la  vía  administrativa,  los
interesados  que  no  sean  Administraciones  Públicas  podrán  interponer  recurso  de  alzada
ante  la Consejera de Departamento de Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Administración
Local,  en  el  plazo  de  un  mes.  Las  Administraciones  Públicas  podrán  interponer  recurso
contenciosoadministrativo,  en  el  plazo  de  dos  meses,  ante  la  Sala  de  lo  Contencioso
administrativo del Tribunal superior de Justicia de Navarra, sin perjuicio de poder efectuar el
requerimiento previo ante el Gobierno de Navarra en  la  forma y plazo determinados en el
artículo  44  de  la  Ley  29/1998,  de  13  de  julio,  reguladora  de  la  Jurisdicción  Contencioso
Administrativa.  Los  plazos  serán  contados  desde  el  día  siguiente  a  la  práctica  de  la
notificación de la presente Resolución
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SÉPTIMO. Trasladar  la  presente  Resolución  a  SMURFIT  KAPPA  NAVARRA  S.A.,  al
Ayuntamiento  de  SANGÜESA/ZANGOZA  y  al  Servicio  de  Protección Civil  de  la  Dirección
General de Interior, a los efectos oportunos.

Pamplona, a 14 de enero de 2016. El Director del Servicio de Calidad Ambiental y Cambio
Climático. Pedro Zuazo Onagoitia.
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ANEJO I

MODIFICACIONES EN LOS ANEJOS DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA

1. Se sustituye el punto correspondiente a Uso de energía y combustibles del Anejo I
de la Autorización Ambiental Integrada de la siguiente forma:

 Uso de energía y combustibles.

ENERGIA/COMBUSTI
BLE

CANTIDAD UNIDAD USO/PROCES
O

Electricidad 150.000 Mwh Proceso

2. Se sustituye el punto correspondiente a Consumos de materias primas, productos
químicos y otros materiales del Anejo I de la Autorización Ambiental Integrada, que
queda redactado de la siguiente forma:

 Consumos de materias primas, productos químicos y otros materiales.

Materias / Productos Unidad
Madera troceada 357.200 m3

Cartón y papel recuperado 8.000 t/año
Oxido de calcio (caustificación) 2.500 t/año
Alúmina (tratamiento máquinas) 2.423 t/año
Sulfato de calcio 1.485 t/año
Acido sulfúrico (producción talloil) 975 t/año
Cola 840 t/año
Hidróxido de calcio (tratamiento agua bruta) 810 t/año
Oxígeno 650 t/año
Almidón catiónico 560 t/año
Sosa (producción talloil) 480 t/año
Sosa (tratamiento agua calderas) 480 t/año
Peróxido de hidrogeno (decoloración de pasta) 450 t/año
Mandriles de cartón 385 t/año
CO2 lavado de pasta 325 t/año
Acido sulfúrico (tratamiento agua calderas) 280 t/año
Acido sulfúrico (tratamiento aguas) 200 t/año
Sosa (decoloración pasta) 200 t/año
Alúmina (tratamiento agua bruta) 150 t/año
PAS 150 t/año
Antiespumante (fabricación de pasta) 130 t/año
Colorantes 90 t/año
Antiespumante (fabricación de papel) 65 t/año
Aditivos papel 60 t/año
Acido sulfúrico (decoloración pasta) 60 t/año
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3. En la Tabla del apartado relativo a “Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos
más relevantes” del Anejo  I, Datos de  la  Instalación, se  introducen  las siguientes
modificaciones:

DENOMINACIÓN DESTINO /
USO

SUPERFICIE
(m²) CAPACIDAD CARACTERÍSTICAS / DESCRIPCIÓN

Nave de producción
principal Producción 10.730

85.000 t/año
de pasta

93.000 t/año
de papel

Fábrica de pasta
 Desaireador
 Reactor de 38 m de altura
 Separador de nudos
 Lavador centrífugo
 Filtro de lavado
 Depuración centrífuga y filtros

rotativos
Fábrica de papel
 Máquina de papel 2
 Máquina de papel 3
 Máquina  de papel 4
 Polidisk

4. Se  sustituye  la  Tabla  de  valores  límite  de  emisión  del  punto  1.  Valores  límite  de
emisión y medidas  técnicas complementarias. Sistemas y procedimientos para el
tratamiento  y  control  de  emisiones,  del  Anejo  II.  Condiciones  ambientales  de  la
Autorización Ambiental Integrada de la autorización ambiental integrada y el punto
1.1.2. Procedimiento de evaluación del mismo Anejo.

1. Valores  límite  de  emisión  y  medidas  técnicas  complementarias.  Sistemas  y
procedimientos para el tratamiento y control de emisiones.
1.1. Emisiones a la atmósfera.

VALORES LÍMITE DE EMISIÓN
FOCO PARÁMETROS

Número

Caudal PST H2S CO NOx SO2

Valor
medio

durante el
período de
muestreo

Valor medio
durante el
período de
muestreo

Media
anual
móvil

Valor medio
durante el
período de
muestreo

Valor
medio

durante el
período de
muestreo

Valor medio
durante el
período de
muestreo

Media
anual
móvil

Nm³/h mg/Nm³ mg/Nm³ mg/Nm³ mg/Nm³ mg/Nm³ mg/Nm³ mg/Nm³

1  50 14 7  250 500 
2  15    250 250 100 
3 18.000 50 14 7  500 600 300
4 5.000 50 14 7       
5 4.000 50         
6 20.000 150 14 7   500 30 
7        100 200   
8        100 200   

1.1.2. Procedimiento de evaluación
 Períodos  para  el  cómputo  de  valores  medios  para  las  emisiones

atmosféricas.  Salvo  que  se  indique  otra  cosa,  los  periodos  de  cómputo  de
valores medios para  las emisiones atmosféricas se definen como se  indica a
continuación.
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Media diaria Media  de  un  período  de  24  horas  basada  en  medias  horarias  validadas
obtenidas mediante medición continua.

Valor  medio  durante  el
período de muestreo Valor medio de tres mediciones consecutivas de al menos 30 minutos cada una.

Media anual móvil

Cuando  se  utilizan mediciones  continuas: media  de  todas  las medias  horarias
validadas en el periodo de un año desde la fecha de la última medida.
Cuando  se  utilizan mediciones  periódicas: media  de  todos  los  «valores  durante  el
período de muestreo» obtenidos durante un año desde la fecha de la última medida

 Media anual móvil. El documento BREF vigente y  la Decisión de Ejecución
de  la  Comisión  de  26  de  septiembre  de  2014  por  la  que  se  establecen  las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para el  sector de
pasta papel y cartón contempla el valor medio anual.

 La  evaluación  del  valor  límite  como  media  anual  móvil  requiere  unas
condiciones mínimas  (disposición  de  un  número  suficiente  de medidas  para
considerar el promedio válido, distribución de  las mismas a  lo  largo del año,
validez  de  los  autocontroles  frente  a  las  medidas  de  Entidad  de  inspección
acreditada…) que es preciso establecer para garantizar  la  comprobación del
buen  funcionamiento  general  de  las  instalaciones  y  el  cumplimiento  de  las
condiciones  ambientales  establecidas.  Para  la  instalación  actual,  serán  las
siguientes:
a) los  valores  puntuales  no  podrán  superar  el  200%  del  Valor  límite  de

emisión
b) como mínimo deben realizarse  tres medidas anuales a cargo de Entidad

de inspección acreditada (EIA)
c) para el cálculo del promedio anual se considerarán todas  las mediciones

realizadas  por  la  Entidad  de  Inspección  acreditada  y  los  autocontroles
realizados por la empresa cada dos meses. El número de autocontroles a
considerar  en  el  promedio  anual  no  puede  ser  mayor  del  doble  de
medidas a cargo de Entidad de inspección acreditada.

 Se considerará que se cumple el valor  límite de emisión si  la media móvil no
supera el  valor límite de emisión.

5. Se incluye un nuevo punto 5 en el Anejo II de la Autorización Ambiental Integrada,
renumerándose  los  puntos  siguientes  de  dicho  Anejo  II,  con  la  siguiente
redacción:

5. Mejores Técnicas Disponibles
 Además, de las medidas técnicas ya indicadas en los apartados anteriores, en la

instalación se utilizarán las siguientes Mejores Técnicas Disponibles, descritas en
los documentos de conclusiones sobre MTD del sector:

5.1 Conclusiones generales sobre las MTD para la industria de la pasta y el papel
5.1.1. Sistema  de  gestión  ambiental.  Al  objeto  de  mejorar  el  comportamiento

ambiental  global  de  las  plantas  de  fabricación  de  pasta,  papel  y  cartón,  la
MTD  consiste  en  la  implantación  y  adhesión  a  un  sistema  de  gestión
ambiental (SGA).

5.1.2. Consumo  de  energía  y  eficiencia  energética.  Para  reducir  el  consumo  de
combustible y energía en la fabricación de pasta y papel, la MTD es utilizar la
técnica a) y una combinación de algunas de las otras técnicas que se recogen
a continuación.
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Técnica Justificación
Usar  un  sistema  de  gestión  de  la  energía  que  reúna  todas  las
características siguientes:
i) Evaluación del consumo y la producción total de energía de la fábrica
ii) Localización,  cuantificación  y  optimización  de  los  potenciales  de

recuperación de energía
iii) Monitorización y protección de la situación optimizada de consumo de

energía

Se aplica

Recuperar  energía  incinerando  los  residuos  de  la  producción  de  pasta  y
papel con contenido orgánico y poder calorífico elevados, Caldera de cortezas

Cubrir la mayor parte posible de la demanda de vapor y electricidad de los
procesos  de  producción mediante  la  cogeneración  de  calor  y  electricidad
(CHP)

Generación simultánea de calor y
energía  eléctrica  o  mecánica  en
un  proceso  único  denominado
central  combinada  de  calor  y
electricidad  (CHP).  Las  centrales
CHP de las  industrias de pasta y
papel  suelen  utilizar  turbinas  de
vapor y/o de gas.

Utilización de termocompresores Se aplica
Calorifugar las conexiones de las conducciones de vapor y condensados Se aplica
Utilizar sistemas de eficientes para el desgote Se aplica
Utilizar motores, bombas y agitadores de alta eficiencia Se aplica
Utilizar variadores de frecuencia para ventiladores, compresores y bombas Se aplica
Ajustar la presión del vapor a la realmente necesaria Se aplica

5.1.3. Gestión  de  residuos.  Para  reducir  las  cantidades  de  residuos  enviados  a
eliminación, la MTD consiste en implantar un sistema de evaluación y gestión
de  residuos  (que  incluye  un  inventario  de  residuos)  para  facilitar  la
reutilización  de  los  residuos  o,  si  no  es  posible,  su  reciclado  o,  al  menos,
'otras  formas  de  recuperación',  aplicando  una  combinación  de  las  técnicas
siguientes.

Técnica Justificación
Recogida  por  separado  de  las  distintas  fracciones  de  residuos  (esto  incluye  la  separación  y
clasificación de residuos peligrosos) Se aplica

Recuperación de materiales y reciclaje de residuos del proceso en la planta Se aplica
Recuperación de energía in situ o para fuera de ella a partir de residuos de contenido orgánico
elevado Se aplica

5.1.4. Ruido.  Para  reducir  las  emisiones  de  ruido  generadas  por  la  fabricación  de
pasta  y  papel,  la  MTD  consiste  en  usar  una  combinación  de  las  técnicas
siguientes.

Técnica Justificación

Confinamiento
de  máquinas  y
unidades
ruidosas

La maquinaria principal de la MP4 se instalará en el edificio existente, en la ubicación de la
MP1, atenuándose el nivel de ruido al exterior.
Las bombas de vacío son  las existentes y están  instaladas en el  interior del edificio en un
local compartimentado
Los ventiladores de  la campana de  la presequeria son  los ya existentes de  la MP1 y están
instalados dentro de del edificio.
El  nuevo  ventilador  principales  de  la  campana de  alto  rendimiento  del  yankee  se  instalará
sobe  cubierta.  Este  ventilador  aspirará  e  impulsará  el  aire  a  la  propia  campana  no
expulsándose aire al exterior reduciéndose el nivel de ruido exterior.
Los ventiladores y los conductos de circulación de aire están calorifugados.
Debido al paro de la instalación de recorte situada cerca del límite de la propiedad próxima a
zona de suelo urbano se elimina el ruido generado por esta instalación y el ocasionado por el
tránsito de vehículos y maquinaria.
La  salida  de  renovación  de  vahos  de  la  campana  se  orientará  hacia  la  zona  contraria  a
Rocaforte minimizando el impacto en la zona de suelo urbano.
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5.2. Conclusiones  sobre  las  MTD  para  la  fabricación  de  papel  y  procesos
relacionados.  Las  conclusiones  sobre  las  MTD  de  este  apartado  se  aplica  al
componente de fabricación de papel y cartón de fábricas integradas de pasta kraft.

5.2.1. Aguas residuales y emisiones al agua.
 Para reducir  la generación de aguas residuales,  la MTD consiste en utilizar una

combinación de las técnicas que figuran a continuación.

Técnica Justificación
Optimización  del  diseño  y  la
construcción  de  los  depósitos  y
tinas

Disposición  de  depósitos  para  la  gestión  de  las  recirculaciones  y
almacenamientos de aguas turbias, claras y superclaras

Recuperación  de  fibras  y  cargas
y  tratamiento  de  las  aguas
blancas

Sistemas  de  depuración  ciclónica  en  cascada  que  garantizan  el  máximo
aprovechamiento  de  las  fibras  de  papel.  Las  aguas  blancas  de  las
máquinas de papel son reutilizadas de nuevo, en su mayor parte, dentro del
circuito corto.
El  exceso  y  el  sobrante,  tras  pasar  por  una  filtración  en  el  Polidisk,  es
reutilizado en riegos de las máquinas de papel.
En el proceso de producción de papel MG no se utilizan cargas.

Recirculación del agua

Optimización  de  riegos  de  la
máquina de papel

Se reemplazará el agua fresca por agua clarificada (p.e. regadíos de telas,
rodillos,  espesadores..).  En  los  regadíos  de  alta  presión  se  utilizará  agua
templada procedente de fábrica de pasta.

 Para reducir el consumo de aguas frescas y las emisiones al agua de las plantas
de papeles especiales, la MTD consiste en usar una combinación de las técnicas
siguientes.

Técnica Justificación

Mejora  de  la  planificación  de  la
producción de papel

La  planificación  de  producción  se  hace  de manera  racional  con  cambios
progresivos de gramaje por lo que no es necesario cambios en los circuitos
de aguas. Fabricando en el  futuro en  las  tres máquinas el mismo  tipo de
papel (M.G.) se optimiza la planificación.

Gestión  de  los  circuitos  de  agua
para adaptarlos a los cambios Se indica en el punto anterior

Planta  de  tratamiento  de  aguas
residuales  preparada  para
adaptarse a los cambios

La EDARI tiene capacidad suficiente

Ajuste  del  sistema  de  rotos  y  de
las capacidades de las tinas

Se dispone de un sistema equilibrado de pasta, rotos y aguas blancas que
permite amortiguar  las fluctuaciones en el proceso y reducir  los puntos de
consumo de agua y caudal de efluente cuando se produzcan rotura de hoja
en la Máquina de Papel.

Minimización  de  la  emisión  de
aditivos  químicos  (por  ejemplo,
productos  antigrasa  y  resistente
al  agua)  que  contienen
compuestos  perfluorados  o
polifluorados o que contribuyen a
su formación

No aplica

Cambio  a  aditivos  con  bajo
contenido  en  AOX  (por  ejemplo,
para  sustituir  el  uso  de  agentes
de  resistencia  en  húmedo
basados  en  resinas  de
epiclorhidrina)

No aplica
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 Para  reducir  las  cargas  contaminantes  debidas  a  los  estucos  y  ligantes  de
estucado  que  pueden  alterar  la  planta  de  tratamiento  biológico  de  aguas
residuales,  la MTD  consiste  en  utilizar  las  dos  primeras  técnicas  o,  si  estas  no
son viables, las que figuran a continuación.

Técnica Justificación
Recuperación de estucos y reciclado de
pigmentos No aplica

Pretratamiento  de  efluentes  que
contienen estucos No aplica

Para reducir  la emisiones de nutrientes
(nitrógeno  y  fósforo)  a  las  aguas
receptoras, la MTD consiste en sustituir
aditivos químicos con alto contenido en
nitrógeno  y  fósforo  por  otros  con  bajo
contenido en estos elementos.

No aplicable ya que el balance de nutrientes no es excedentario.

Para  reducir  las  emisiones  de
contaminantes  a  las  aguas  receptoras,
la MTD consiste en utilizar:
 Tratamiento  primario

(fisicoquímico)
 Tratamiento secundario (biológico)

La  EDARI  existente  tiene  un  tratamiento  primario  de  tipo  físico
químico seguido de un tratamiento biológico de fangos activos

Si es necesario eliminar más sustancias
orgánicas,  nitrógeno  o  fósforo  la  MTD
es  la  aplicación  de  un  tratamiento
terciario

No aplicable por no ser necesario

 Para  prevenir  y  reducir  la  carga  contaminante  de  las  aguas  residuales  en  las
aguas  receptoras  procedentes  del  conjunto  de  la  fábrica,  la  MTD  consiste  en
utilizar una combinación adecuada de las técnicas indicadas anteriormente.

 Los NEAMTD que se aplican a los procesos de producción de papel y cartón en
fábricas integradas de pasta kraft son los siguientes:

Parámetro Media anual (kg/t) AAI Smurfit Kappa S.A. (kg/t)
Demanda química de oxígeno (DQO) 0,3 — 5 3,8
Total de sólidos en suspensión (TSS) 0,10 — 1 1
Compuestos  orgánicos  halogenados
adsorbibles (AOX)

0,05  para  papel  decorativo  y
resistente en mojado

0,0089

5.2.2. Generación de residuos
 Para  minimizar  la  cantidad  de  residuos  sólidos  que  deben  eliminarse,  la  MTD

consiste  en  evitar  su  generación  y  llevar  a  cabo  operaciones  de  reciclado
mediante una combinación de las técnicas siguientes:
Técnica Justificación
Recuperación  de  fibras  y  cargas  y
tratamiento de las aguas blancas Ya indicada en el punto 5.2.1.

Sistema de recirculación de descartes

Los  orillos  y  mermas  de  fabricación  en  la  máquina  de  papel  se
reintroducirán inmediatamente al proceso a través del púlper de rotos.
Las bobinas defectuosas o descartadas producidas en la máquina de
papel se emplearán de nuevo como materia prima en la fábrica.
Los rechazos producidos en la máquina de papel como consecuencia
de  roturas  en  la  hoja,  se  desintegrarán  en  el  púlper  de  rotos
enviándose  posteriormente  a  la  tina  de  rotos  para  su  posterior
introducción en el proceso.

Recuperación  de  estucos  y  reciclado
de pigmentos No aplica

Reutilización  de  lodos  con  fibras
procedentes  del  tratamiento  primario
de las aguas residuales

No aplicable
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5.2.3. Consumo de energía y eficiencia energética.
 Para  reducir  el  consumo  de  energía  térmica  y  eléctrica,  la  MTD  consiste  en

utilizar una combinación de las técnicas que figuran a continuación:

Técnica Justificación
Optimización de la eliminación de agua
en  la  sección  de  prensado  de  la
máquina  de  papel  o  en  la  prensa  de
línea de contacto ancha

La sección de prensas de la nueva Máquina MP4 será del tipo prensa
zapata (Nip ancho) que permitirá conseguir una sequedad de la hoja
elevada en la entrada a la sequería y consecuentemente se reducirá
el consumo de vapor en la misma.

Recuperación  del  condensado  de
vapor  y  uso  de  sistemas  eficientes  de
recuperación  del  calor  del  aire  de
escape

Se  recuperan  parte  de  los  condensados  del  vapor  con  el  uso  de
termocompresores.
Los condensados de  la sequería se utilizan en un primer paso para
precalentar  el  aire  fresco  que  entra  en  el  sistema  de  soplado  de  la
sequería,  retornándose  posteriormente  a  la  planta  de  energía  para
incorporarlo al agua de alimentación a calderas, lo que representa un
aprovechamiento del calor contenido en los condensados.
Se  ha  previsto  el  cerramiento  de  la  presequería  por medio  de  una
campana  aislada  y  la  instalación  de  intercambiadores  de  calor
aire/aire  para  calentamiento  del  aire  entrante,  consiguiendo  una
mejora considerable del rendimiento energético de la instalación.

Limitación  del  consumo  directo  de
vapor  mediante  la  integración
cuidadosa  del  proceso  utilizando,  por
ejemplo, el análisis de pinch

No  se  consume  vapor  directo  en  la  nueva  MP4  (ni  en  la  antigua
MP1). Se ha previsto utilizar condensados y vapor flash para calentar
el  aire  e  instalar  intercambiadores  aire/aire  y  aire/agua  en  la
extracción del aire de la campana, con el fin de reducir al máximo el
consumo de vapor directo.

Optimización  del  modo  de
funcionamiento  de  los  refinos
existentes  (por  ejemplo,  reducción  del
consumo de energía de vacío)

Se reduce el consumo energético en la generación de vacío al reducir
de 38“ a 34“  los discos de  refino, con  lo que se consigue  reducir el
consumo del refino en vacío.

Diseño optimizado del bombeo, control
de  las  bombas  mediante
accionamientos  de  velocidad  variable,
accionamientos sin reductores

Se emplearán variadores de frecuencia en las bombas de pasta con
caudal  variable en  función de  la producción de  la máquina y en  los
ventiladores de las campanas para minimizar el consumo de energía,
adecuando el punto de funcionamiento a lo requerido por el proceso.

Uso de motores muy eficientes (EFF1) Todos  los  motores  que  se  instalen  nuevos  tendrán  estas
características.

Precalentamiento  del  agua  de  riegos
con un intercambiador de calor

No  es  necesario  calentar  el  agua  industrial  de  riegos  porque  se
utilizará agua templada y caliente procedente de la fábrica de pasta,
que ya está a la temperatura adecuada.

Recuperación  de  calor  del  aire  de
escape de la campana Yankee con una
torre de goteo

El  calor  de  escape  del  yankee  se  reutiliza  para  calentar  el  aire  de
soplado de la campana
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ANEJO II

MEDIDAS DE PROTECCIÓN CONTRA INCENDIOS

En  lo  relativo  al  cumplimiento  de  la  normativa  vigente  en  el  ámbito  de  protección  contra
incendios (R.D. 2267/2004),  las  instalaciones deberán cumplir  las medidas  indicadas en el Proyecto
del Ingeniero Técnico Industrial Iñigo Olaetxea Mikeo, visado por el COIIN, con fecha 17/08/2015. No
obstante,  en  la  ejecución  del  proyecto  deberán  adoptarse  las  siguientes medidas  complementarias
cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

EDIFICIO MP4

1. La sustitución de la maquinaria MP1 por la máquina MP4 no conllevará en ningún caso una
merma  en  las  condiciones  de  seguridad  contra  incendios,  por  lo  que  la  nueva  cubierta  a
realizar deberá garantizar la estabilidad al fuego del sector al que pertenece y las reacciones
al fuego establecidas en el Anexo 2, Art. 3.1.

LOCAL ELÉCTRICO Y OFICINAS

Garantizar que los materiales de revestimiento utilizados en suelos, pertenecen a la clase CFL
s1 o más  favorable  (falsos suelos,  revestimientos en oficinas, etc.),  y  los de paredes y  techos, a  la
clase Cs3,d0 (pinturas, etc.) (Anexo 2, Art. 3.1).
2. Si  existen,  garantizar  para  los  productos  que  constituyen  una  capa  contenida  en  suelo,

pared o techo lo establecido en el Anexo 2, Art. 3.2.
3. Si  existen,  garantizar  que  los  productos  situados  en  el  interior  de  falsos  techos  o  suelos

elevados, utilizados para aislamiento  térmico o acústico, o se encuentren en conductos de
aire acondicionado, ventilación, etc. pertenecen a la clase Bs3,d0 o más favorable (Anexo
2, Art. 3.3).

4. Garantizar  que  los  cables  no  protegidos  frente  al  fuego,  situados  en  el  interior  de  falsos
techos  o  suelos  elevados,  son  no  propagadores  de  incendio  y  con  emisión  de  humo  y
opacidad reducida (Anexo 2, Art. 3.3).

5. Las paredes compartimentadoras del edificio de servicios  justificarán que su  resistencia al
fuego es, al menos, igual a la estabilidad al fuego exigida a la estructura de cada sector de
acuerdo  a  la  Tabla  2.2  (Anexo  2,  Art.  5.1)  (tan  sólo  se  indica  que  el  sector  edificio  de
servicios es riesgo bajo, pero no se indica el nivel de riesgo intrínseco de lo existente).

6. Los  encuentros  de  paredes  de  sectorización,  con  fachadas,  deben  garantizar  una  EI,  al
menos la mitad de la exigida a dicho elemento constructivo, en una franja mínima de 1 m, o
si  acomete  a  un  quiebro  de  fachada,  de  2  m  (Anexo  2,  Art.  5.3  (franjas  en  quiebro  de
fachada en pared compartimentadora de escalera: en zona  local  transformador  y en zona
edificio existente MP4).

7. Garantizar  que  las  puertas  de  paso  entre  dos  sectores  de  incendios  poseen  al menos  la
mitad  de  la  resistencia  al  fuego  exigida  al  elemento  de  sectorización  (Anexo  2,  Art.  5.6)
(puertas en planta primera y planta baja con existente).

8. Las  paredes  que  separan  la  escalera  abierta  al  exterior  (con  consideración  de  escalera
especialmente  protegida)  del  espacio  interior  del  edificio  deben  ser  EI  120  (la  estructura
incluida en dichas paredes deberá justificar una R 120 como mínimo) (la puerta de acceso a
la misma deberá ser por lo tanto EI2 60C5) (DB SI, Anejo A Terminología). Dichas paredes
están sujetas a lo establecido en el DB SI 2.1 para limitar el riesgo de propagación exterior
del incendio a la escalera.

9. La  anchura  libre  de  los  pasillos  previstos  como  recorrido  de  evacuación  debe  ser  igual  o
mayor  que  0,80 m  (pasillos  previstos  para  10  personas  como máximo  que  sean  usuarios
habituales) (DB SI 3. Tabla 4.1.; Anexo 2, Art. 6.3.4) (anchuras de recorridos de evacuación
en zona CCM).
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10. Según los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco de la ampliación (local eléctrico y
oficinas) es bajo, por lo que el titular deberá solicitar a un Organismo de Control Acreditado
para la aplicación del R.D.2267/2004 de 3 de diciembre, la inspección de sus instalaciones,
con la periodicidad establecida para dicho riesgo intrínseco (Cap. III, Arts. 6 y 7).

11. Se deberá acreditar la clasificación, según las características de reacción o de resistencia al
fuego,  de  los  productos  de  construcción  que  aún  no  ostenten  el  marcado  CE  o  los
elementos  constructivos,  así  como  los  ensayos  necesarios  para  ello,  realizados  por
laboratorios acreditados por ENAC y que se indican a continuación, o de otros que puedan
instalarse:
 Resistencia al fuego de elementos compartimentadores:

• Paredes  (pared  compartimentadora  escalera  especialmente  protegida  y  pared
compartimentadora con edificio existente MP4).

• Puertas resistentes al fuego (EI2 60C5: puerta de acceso a escalera especialmente
protegida;  la mitad de  la  resistencia al  fuego de  la  resistencia exigida en  la pared
compartimentadora con edificio existente MP4: puertas en planta baja y primera).

• Cajeado de conductos, collarines, rejillas intumescentes, etc.
• Franjas de fachada.

 Reacción al fuego de materiales de revestimiento:
• Suelos (Cfls1: falsos suelos, etc.), paredes y techos (Cs3,d0: pinturas, etc.).
• Materiales incluidos en paredes y techos
• Materiales incluidos en espacios ocultos
• Cables  no  protegidos  frente  al  fuego,  situados  en  el  interior  de  falsos  techos  o

suelos  elevados,  son  no  propagadores  de  incendio  y  con  emisión  de  humo  y
opacidad reducida.

Cuando  sea  un  laboratorio  de  la  UE,  los  productos  deberán  contar  con  el  documento  de
reconocimiento de seguridad equivalente emitido por la Dirección General competente de la
Administración  del  Estado  al  que  hace  referencia  el  Art.  9.2  del  R.D.  1630/92,  de  29  de
diciembre.
En la fecha en la que los productos sin marcado CE se suministren a la obra, los certificados
de ensayo y clasificación deben tener una antigüedad menor que 5 años cuando se refieran
a reacción al fuego y menor que 10 años cuando se refieran a resistencia al fuego.

El certificado de dirección técnica de las obras e instalaciones, que incluirá planos definitivos
de  las  mismas,  suscrito  por  técnico  competente,  deberá  hacer  constar  que  se  ha  cumplido  lo
especificado  en  el  proyecto  aprobado  y,  en  su  caso,  las  medidas  correctoras  y  condiciones
adicionales impuestas en la licencia municipal de actividad clasificada, con indicación expresa de las
mismas.  Señalará  expresamente  que  las  instalaciones  de  protección  contra  incendios  han  sido
ejecutadas por empresa instaladora autorizada y que los aparatos, equipos, sistemas o componentes
que así  lo  requieran cuentan con marca de conformidad a normas, adjuntando certificado de  fin de
obra emitido por dicha empresa y firmado por técnico titulado competente.
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ANEJO III

TRÁMITE DE AUDIENCIA PREVIA A RESOLUCIÓN

ALEGACIONES PRESENTADAS Y RESPUESTA A LAS MISMAS

La  propuesta  de  resolución  ha  sido  sometida  a  un  trámite  de  audiencia  al  titular  de  la
instalación, durante el cual el titular ha realizado las siguientes alegaciones de las cuales se detalla
una síntesis y la respuesta a las mismas:

1. Alegación primera: en el punto 2 del anejo 1 en  la  tabla de consumos de materias primas,
productos  químicos  y  otros  materiales  se  ha  eliminado  el  consumo  de  cartón  y  papel
recuperado.  Se  indica  que  con  la  implantación  de  la  nueva  máquina  MP4  se  va  a  seguir
comprando  cartón  y  papel  recuperado  pero  en  forma  de  cabos  o  bobinas  de  kraft  por
necesidades  de  calidad  de  la materia  prima  (en  aplicación  de  la Norma UNEEN 643  Lista
Europea de calidades estándar de papel y cartón para reciclar con el código 4.07.00). Por ello
se solicita que se incorpore como materia prima el consumo de 8.000 t/año de cartón y papel
recuperado.
Por el mismo motivo se solicita que se siga manteniendo la actual autorización para la gestión
de dichos residuos, envases de papel y cartón (LER 15 01 01, R3) y residuos de papelcartón
(LER 19 12 01, LER 200101, R3) para el proceso productivo de fabricación de papel a partir
de papel reciclado del Anejo III “RESIDUOS GESTIONADOS” de la autorización.
 Respuesta: dado que la planta consume en la actualidad cantidades mucho mayores de

cartón  y  papel  recuperados,  las  instalaciones  son  adecuadas  para  el  reciclaje  de  los
mismos  y  el  uso  de  una  pequeña  cantidad  está  justificado,  procede  incorporar  el  papel
recuperado a  la  lista de materias primas consumidas y mantener  la operación de gestión
R3 para los residuos indicados. Por todo ello se acepta la alegación.

2. Alegación segunda: en el punto del Anejo I donde se detalla la capacidad de producción en
120.000 t/año de papel debe sustituirse por 93.000 t/año
 Respuesta:  dado  que  el  dato  es  el  que  procede  al  instalarse  la  máquina  MP4  en

sustitución de la máquina MP1 (papel de diferentes características con menor gramaje), se
estima la alegación.


	RESUELVO:
	Pamplona, a 14 de enero de 2016. El Director del Servicio de Calidad Ambiental y Cambio Climático.- Pedro Zuazo Onagoitia.
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