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ORDEN FORAL 470/2007, de 30 de octubre, de la Consejera de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, por la que se concede Autorización Ambiental Integrada para la actividad de elaboración de malta, cuyo titular es INTERMALTA, S.A., y para la actividad de generación de energía eléctrica mediante cogeneración, cuyo titular es INTERMALTA ENERGÍA, S.A., en el término municipal de San Adrián.

Esta instalación ya existente está incluida en el Anejo 1, epígrafe 9.1.b.2), “Instalaciones para tratamiento y transformación destinados a la fabricación de productos alimenticios a partir de materia prima vegetal de una capacidad de producción de productos acabados superior a 300 toneladas/día (valor medio trimestral).”, de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevención y control integrados de la contaminación; y en consecuencia, está sometida al régimen de Autorización ambiental integrada.

Asimismo, esta instalación está incluida en el Anejo 2A, epígrafe 2, “Instalaciones cuya materia prima sea animal, exceptuada la leche, con una capacidad de producción superior a 75 toneladas por día de productos acabados, e instalaciones cuya materia prima sea vegetal con una capacidad de producción superior a 300 toneladas por día de productos acabados (valores medios trimestrales)”, del Reglamento para el desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, aprobado mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre; y en consecuencia, está sometida al régimen de Autorización ambiental integrada.

El establecimiento industrial no se encuentra incluido en el ámbito de aplicación del Real Decreto 1254/1999, de 16 de junio, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

La presente autorización incluye la autorización de vertidos al río Ega, de acuerdo con la Disposición adicional décima del RDL 1/2001, de 20 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas, a cuyos efectos ha sido incorporado el contenido del informe sobre la admisibilidad de los vertidos, emitido por la Confederación Hidrográfica del Ebro.

En el Anejo IV de la presente Orden Foral se incluye un resumen de la tramitación administrativa que se ha llevado a cabo.

En uso de las facultades que tengo conferidas por la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental,

ORDENO:

1st.- Conceder Autorización ambiental integrada para la instalación de elaboración de malta, cuyo titular es INTERMALTA, S.A., y para la instalación de generación de energía eléctrica mediante cogeneración, cuyo titular es INTERMALTA ENERGÍA, S.A., ubicadas en término municipal de San Adrián.

2nd.- Desarrollar la actividad de acuerdo con las condiciones contempladas en el Proyecto Básico de solicitud de autorización ambiental integrada y en el resto de la documentación adicional incluida en el expediente administrativo número 875/06, y en cualquier caso, cumpliendo las medidas incluidas en los Anejos II y III de esta Orden Foral.

3rd.- La presente autorización ambiental integrada tiene un plazo de vigencia de ocho años. Con una antelación mínima de diez meses a la fecha de vencimiento, el titular deberá solicitar su renovación, de acuerdo al procedimiento establecido en el artículo 30 del Reglamento para el desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, aprobado mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre.

4th.- La Confederación Hidrográfica del Ebro podrá requerir el inicio del procedimiento de modificación de la presente autorización ambiental integrada en los casos señalados en la legislación (artículo 26 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, y artículo 104 del RDL 1/2001, de 2 de julio). Asimismo, el incumplimiento reiterado de las condiciones establecidas para el vertido de las aguas residuales será causa de revocación de la autorización de vertido, de acuerdo con el procedimiento establecido en los artículos 263 y 264 del Reglamento del Dominio Público Hidráulico

5th.- Para llevar a cabo cualquier modificación de la actividad, el titular deberá comunicarlo previamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, indicando razonadamente si considera que se trata de una modificación sustancial, significativa o irrelevante, de acuerdo con lo establecido en el Reglamento para el desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, aprobado mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre.

6th.- Mantener la inscripción de las instalaciones en el Registro de Pequeños Productores de Residuos Tóxicos y Peligrosos de Navarra, de conformidad con lo establecido en el Decreto Foral 312/1993, de 13 de octubre, con el número PP/546/NA/2004, para INTERMALTA, S.A., y con el número PP/561/NA/2004, para INTERMALTA ENERGÍA, S.A. Las actividades productoras de residuos peligrosos son A110, industria agro-alimentaria, productos animales y vegetales, y A170, producción de electricidad, respectivamente, según la Tabla 6 del Anejo I del Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, básica de residuos tóxicos y peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio. Los residuos peligrosos que podrá producir son los incluidos en el Anejo III de esta autorización ambiental integrada. Cualquier cambio en la producción de los residuos peligrosos deberá ser notificado a efectos de su registro e inclusión, si procede, en el mencionado Anejo III.

7th.- Se aprueba el plan de minimización de residuos peligrosos cuyas medidas han sido incluidas en la documentación presentada por el titular, de acuerdo con lo establecido en la Disposición adicional segunda del Real Decreto 952/1997, de 20 de junio.

8th.- Antes del 15 de enero de 2008, el titular deberá solicitar la autorización de apertura de acuerdo con lo dispuesto en el artículo 40 del Reglamento para el desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, aprobado mediante el Decreto Foral 93/2006, de 28 de diciembre, y a las condiciones establecidas en el Anejo II de esta Orden Foral.

9th.- Dejar sin efecto las autorizaciones y demás actos administrativos que se hubieran otorgado por este Departamento a la actividad o instalación objeto de la presente autorización en virtud de la normativa sectorial aplicable, siempre que sobre las mismas exista un pronunciamiento expreso en la presente Orden Foral.
10th.- Publicar la presente Orden Foral en el Boletín Oficial de Navarra.

11st.- Señalar que contra esta Orden Foral, que no agota la vía administrativa, los interesados en el expediente que no sean Administraciones Públicas podrán interponer recurso de alzada ante el Gobierno de Navarra en el plazo de un mes.

Las Administraciones Públicas podrán interponer recurso contencioso-administrativo, en el plazo de dos meses, ante la Sala de lo Contencioso-Administrativo del Tribunal Superior de Justicia de Navarra, sin perjuicio de poder efectuar el requerimiento previo ante el Gobierno de Navarra en la forma y plazo determinados en el artículo 44 de la Ley 29/1998, de 13 de julio, reguladora de la Jurisdicción Contencioso-Administrativa.

Los plazos serán contados desde el día siguiente a la práctica de la notificación de la presente Orden Foral o, en su caso, publicación en el Boletín Oficial de Navarra.

12nd.- Notificar esta Orden Foral a INTERMALTA, S.A., a INTERMALTA ENERGÍA, S.A., al Ayuntamiento de San Adrián, a la Confederación Hidrográfica del Ebro, al Servicio de Calidad Ambiental y a la Dirección de Protección Civil de la Agencia Navarra de Emergencias, a los efectos oportunos.

Pamplona, a treinta de octubre de dos mil siete.-
LA CONSEJERA DE
DESARROLLO RURAL Y MEDIO AMBIENTE

Begoña Sanzberro Iturriria
ANEJO I
 
DESCRIPCIÓN DEL PROYECTO
 
 
· Breve descripción:

El proyecto contempla la instalación existente propiedad de INTERMALTA, S.A., sita en el Paraje La Cerrada s/n, en el término municipal de San Adrián. Se incluye en el presente proyecto la planta de cogeneración propiedad de INTERMALTA ENERGÍA, S.A.

La actividad de la empresa es la de elaboración de malta, para lo que se hace germinar la cebada cervecera de forma controlada y posteriormente se realiza la deshidratación del grano hasta obtener la malta final. Esa malta es utilizada posteriormente por la industria cervecera en la elaboración de cerveza. La producción anual ha sido de 156000 toneladas de malta durante el año 2005, siendo la capacidad productiva máxima de unas 430 Tm/día de malta. Además de la malta, se produjeron 10000 Tm de pellets de raicilla y 15000 Tm de cebada de 2ª.

La superficie total de los terrenos es de 69176 m², de los cuales aproximadamente el 28% está construido (19493 m²) y el 70% pavimentado (48423 m²). El resto, no pavimentado, está dedicado a zona verdes dotadas de césped y arbolado

La potencia total instalada será de 2.500 KW, con una potencia contratada de 2.200 KW.

La plantilla estará formada por un total de 30 trabajadores.

La actividad en la fábrica se desarrollará a lo largo de 365 días al año, funcionando 24 horas diarias.

 

· Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos más relevantes:

Las edificaciones e instalaciones que componen la fábrica son las siguientes:


· Recepción de cebada.

· Limpia y clasificación de cebada.

· Silos de cebada (39 silos de hormigón de 220 Tm y 10 silos metálicos de 1500 Tm). 

· Malterías A, B, C y D: las tres primeras con dos líneas de fabricación y una capacidad de producción de aproximadamente 90 Tm/lote. La maltería D tiene una sola línea con la misma capacidad productiva.

· Limpia de malta.

· Silos de almacenamiento de malta (20 silos de hormigón prefabricado de 550 Ton y 9 silos de 90 Ton, 12 silos metálicos de 200 Tm para almacenamiento de malta con raicilla).

· Estación depuradora de aguas residuales industriales (EDARI), dotada de los siguientes equipos:

· Pozo de bombeo con un tamiz rotativo.

· Depósito de homogenización.

· Dos reactores biológicos de alta carga.

· Segundo reactor.

· Tercer reactor.

· Decantador secundario.

.

· Línea de fangos: preespesador, tamiz espesador, centrífuga y silo de almacenamiento de lodo deshidratado. 

· Depósitos de agua bruta (6).

· Planta potabilizadora.

· Depósitos de agua tratada (12).

· Centros de transformación.

· Estación de regulación y medida.

· Instalaciones auxiliares (calderas, grupos de frío).

· Planta de cogeneración, perteneciente a INTERMALTA ENERGÍA, S.A. (IESA).

· Taller de mantenimiento.

· Almacén abierto de productos químicos y residuos.

· Oficinas.

· Aparcamiento, de 800 m² de superficie.

 

·  Consumos de materias primas, productos químicos y otros materiales (año 2005):

	Materias / Productos
	Cantidad
	Unidad

	Azufre/P
	10725
	Kg/año

	Aditivo agua caldera ( Restín-32/C)
	1190
	Kg/año

	Sacos de plástico (expedición)/P
	100
	Unidades/año

	Biocidas ST-40 (descalcificación)
	-
	-

	Polielectrolito Flocudix CS/500
	5000
	Tm/año

	Antiespumante
	9900
	Kg/año

	Aceite reductores Mobilgear 632
	208
	Kg/año

	Aceite para compresores de aire Rarus-S425
	60
	Kg/año

	Insecticida en limpia Actelic polvo Tipo- A/P
	10
	Kg/año

	Insecticida en silos vacíos Ciperín-10-LE/P
	390
	litros/año

	Aceite sintético de reductores Agip Blesia SX 2320
	-
	-

	Aceite para cabezas de husillos SYNTHESOD, 460-EP
	60
	Kg/año

	Hipoclorito de sodio
	71000
	litros/año

	Grasa sólida para engrase de ejes de ventiladores Mobilith SHCPM
	20
	Kg/año

	Grasa motores eléctricos MICROLUVE GL-262
	3
	Kg/año

	Aflojatodo
	150
	litros/año

	Tricloroetileno para limpieza de material eléctrico
	20
	litros/año

	Amoniaco anhidro
	Circuito cerrado

	Propilenglicol
	1000
	litros/año

	Biocida condensadores evaporativos Letal Quat B-22
	100
	litros/año

	Biodispersante condensadores evaporativos Diaqua 514
	400
	litros/año

	Acondicionador agua condensadores evaporativos Diaqua 602
	600
	litros/año

	Oxígeno soldadura
	150
	Kg/año

	Acetileno soldadura
	100
	Kg/año

	Taladrina
	20
	Kg/año

	Aceite para compresores de frío Clavus G46
	600
	litros/año

	Silicona
	370
	tubos/año

	Jabón lavamanos AH-20
	80
	litros/año

	Grasa TEXACO Poli FM Graise. Lubricante alimentario
	495
	Kg/año

	Aceite Mobil Whiterex 309 E para bombas sumergibles
	50
	litros/año

	Aceite Mobil DTE Extra Heavy para soplantes
	80
	litros/año

	Aceite ARAL Degol BMB 680 para husillos
	100
	litros/año

	Secuestrante de oxígeno para ósmosis inversa Nalco 77214
	-
	-

	Dispersante incrustaciones ósmosis inversa Permatreat PC-191
	-
	-

	Aceite Petrocanada para compresores de frío
	1600
	litros/año

	Nitrógeno gas para caldera
	600
	Kg/año

	Aceite Kluber Unimoly oil 680 para husillos
	-
	-

	Disolvente universal
	5
	litros/año

	Aceite Agip ACER 150, para soplantes
	-
	-

	Aceite Agip ACER 220, para soplantes
	-
	-

	Acondicionador agua. Sosa cáustica. Ósmosis inversa
	-
	-

	Floculante cat. flor 8103 plus para la ósmosis inversa
	-
	

	Coagulante Nalco 77139 para ósmosis inversa
	-
	-

	Biocida membranas OI. PermaClean PC11
	-
	-

	Ácido giberelico
	29
	Kg/año


· Consumos anuales de energía y combustibles (año 2005):

	Energía/Combustible
	Cantidad
	Unidad
	Uso/Proceso

	Gas natural INTERMALTA
	13867 
	MWh/año (PCS)
	General

	Gas natural IESA
	86473
	MWh/año (PCS)
	Cogeneración

	Electricidad
	19069 (*)
	MWh/año
	General

	Gasóleo
	1864
	l/año
	vehículos


(*) Proporcionada por la instalación de cogeneración, propiedad de IESA  

· Actividad y consumo de agua:

El consumo de agua en planta proviene de:

· Red municipal: agua potable suministrada por el Ayuntamiento de San Adrián, para uso sanitario. Su consumo anual es de 600 m³.

· Captación situada en las inmediaciones de la empresa: para uso industrial. Su consumo se detalla en la siguiente tabla.

	Consumo de agua
	Año 2005
	Año 2006
	Enero 2007
	Febrero 2007

	m³/año
	727000
	649712
	-
	-

	m³/día
	1991
	1780
	1531
	1528

	m³/Tm malta producida
	4,5
	4,2
	-
	-


  

	Efluentes de vertido
	Caudal (m³/año)

( 2005)
	Destino

	Aguas residuales industriales
	537000
	EDARI

	Aguas fecales
	600
	EDARI

	80% aguas pluviales
	800
	EDARI

	20% de aguas pluviales
	200
	Colector pluviales


· Almacenamiento de productos químicos:

	Producto
	Peligro
	Tipo contenedor
	Stock máximo

	Azufre/P
	Corrosivo, irritante
	Sacos de 25 Kg
	1800 Kg

	Aditivo agua caldera ( Restín-32/C)
	Corrosivo
	Bidones de 70 Kg
	210 Kg

	Sacos de plástico (expedición)/P
	-
	-
	3000 ud.

	Biocida ST-40 (descalcificación)
	Corrosivo
	Bidones de 225 Kg
	225 Kg

	Polielectrolito Flocudix CS/500
	-
	Sacos de 25 Kg
	500 Kg

	Antiespumante
	
	GRG 900 Kg
	900 Kg

	Aceite reductores Mobilgear 632
	Irritante
	Bidones de 208 Kg
	2 bidones

	Aceite para compresores de aire Rarus-S425
	
	Garrafa de 20 l
	-

	Insecticida en limpia Actelic polvo Tipo- A/P
	Nocivo
	Paquete de 5 Kg
	150 Kg

	Insecticida en silos vacíos Ciperín-10-LE/P
	Inflamable, nocivo
	Bidón 5 l
	60 l

	Aceite sintético de reductores Agip Blesia SX 2320
	-
	Bidón de 18 Kg
	-

	Aceite para cabezas de husillos SYNTHESOD, 460-EP
	-
	Latas de 20 Kg
	60 Kg

	Hipoclorito de sodio
	Corrosivo
	Contenedor 1 m³
	1000 l

	Grasa sólida para engrase de ejes de ventiladores Mobilith SHCPM
	-
	Bidón de 20 Kg
	40 Kg

	Grasa motores eléctricos MICROLUVE GL-262
	-
	Lata de 1 Kg
	3 Kg

	Aflojatodo
	Nocivo
	Bidón de 25 l
	50 l

	Tricloroetileno para limpieza de material eléctrico
	Nocivo
	Bidón de 20 l
	35 l

	Amoniaco anhidro
	Tóxico
	Granel
	Depósito

	Propilenglicol
	-
	Contenedor de 1 m³
	1000 l

	Biocida condensadores evaporativos Letal Quat B-22
	Corrosivo, nocivo
	Garrafa de 20 l
	20 l

	Biodispersante condensadores evaporativos Diaqua 514
	Irritante
	Bidón de 20 l
	40 l

	Acondicionador agua condensadores evaporativos Diaqua 602
	-
	Bidón de 200 l
	200 l

	Oxígeno soldadura
	-
	Botella de 50 Kg
	-

	Acetileno soldadura
	-
	Botella de 34 Kg
	-

	Taladrina
	-
	Garrafa de 20 l
	20 Kg

	Aceite para compresores de frío Clavus G46
	-
	Bidón de 200 l
	2 bidones

	Silicona
	Irritante
	Tubos de plástico
	50 tubos

	Jabón lavamanos AH-20
	-
	Bidón de 25 l
	25 l

	Grasa TEXACO Poli FM Graise. Lubricante alimentario
	-
	Bidón de 16 Kg
	64 kg

	Aceite Mobil Whiterex 309 E para bombas sumergibles
	-
	Bidón de 200 l
	200 l

	Aceite Mobil DTE Extra Heavy para soplantes
	-
	Bidón de 200 l
	200 l

	Aceite ARAL Degol BMB 680 para husillos
	-
	Bidón de 200 l
	-

	Secuestrante de oxígeno para ósmosis inversa Nalco 77214
	Nocivo
	Bidón de 200 l
	200 l

	Dispersante incrustaciones ósmosis inversa Permatreat PC-191
	-
	Bidón de 200 l
	200 l

	Aceite Petrocanada para compresores de frío
	Tóxico
	Bidón de 200 l
	1 bidón

	Nitrógeno gas para caldera
	-
	Botellas de 50 Kg
	50 Kg

	Aceite Kluber Unimoly oil 680 para husillos
	-
	Garrafa de 20 l
	40 l

	Disolvente universal
	Inflamable
	Botella de 1 l
	2 l

	Aceite Agip ACER 150, para soplantes
	-
	Garrafa de 45 Kg
	90 Kg

	Aceite Agip ACER 220, para soplantes
	-
	Garrafa de 45 kg
	45 Kg

	Acondicionador agua. Sosa cáustica. Ósmosis inversa
	Corrosivo
	-
	-

	Floculante cat. flor 8103 plus para la ósmosis inversa
	Nocivo
	-
	-

	Coagulante Nalco 77139 para ósmosis inversa
	Nocivo
	-
	-

	Biocida membranas OI. PermaClean PC11
	Nocivo
	-
	-

	Ácido giberelico
	-
	Envase 1 Kg
	1 Kg


 

· Producción de residuos (año 2006):

	INTERMALTA, S.A.

	Descripción del residuo
	Código LER
	Cantidad
	Unidad

	Tóner de impresión
	080317*
	0,034
	Tm/año

	Aceite usado
	130205*
	2,223 (*)
	Tm/año

	Envases contaminados
	150110*
	0,439
	Tm/año

	Material contaminado
	150202*
	0,518
	Tm/año

	Aceite con amoniaco
	160121*
	0,982
	Tm/año

	Aerosoles
	160504*
	0,001 (*)
	Tm/año

	Fluorescentes
	200121*
	0,104
	Tm/año

	Material electrónico
	200135*
	0,752
	Tm/año

	Lodos EDARI
	020305
	1689
	Tm/año

	Envases plásticos
	150102
	0,76
	Tm/año

	Madera 
	170201
	2,8
	Tm/año

	Chatarra
	170405
	52,2
	Tm/año

	Cobre
	170401
	1,21
	Tm/año

	Papel y cartón
	200101
	1,02
	Tm/año

	Plástico
	200139
	0,2 (*)
	Tm/año

	Asimilables a urbanos
	020399
	292
	Tm/año


(*)Datos de 2005

	INTERMALTA ENERGÍA, S.A.

	Descripción del residuo
	Código LER
	Cantidad
	Unidad

	Aceites usados
	130205*
	2,935
	Tm/año

	Lodos oleosos
	130502*
	1,895
	Tm/año

	Mezcla aceite agua
	130506*
	6,080
	Tm/año


· Descripción del proceso productivo:

La actividad de INTERMALTA S.A. consiste en la elaboración de malta y la de IESA en la generación de energía para el proceso productivo de elaboración de malta y para la exportación. El proceso productivo de INTERMALTA S.A. se divide en:

1) Recepción y prelimpia. 

2) Limpieza y clasificación. 

3) Zona de remojo

4) Zona de germinación

5) Zona de secado (tostación)

6) Almacenamiento, limpieza y expedición

7) Actividades auxiliares: granulación de pellets

8) Actividades auxiliares: cogeneración (IESA).

9) Actividades auxiliares: planta de tratamiento de agua de proceso.

10) Actividades auxiliares: EDARI.

Recepción y prelimpia

La materia prima se descarga en una tolva con aspiración de polvo dentro de un recinto cerrado. Se pesa y se toman muestras para analizar la capacidad germinativa, la humedad, las proteínas y el tamaño. En esta zona existe un filtro de mangas que recoge las partículas emitidas durante la descarga. El polvo se recoge y se envía a la granuladora.
A través de elevadores llega hasta el electroimán, que se utiliza para eliminar las partículas ferrosas. De aquí pasa a una prelimpia. Existen dos máquinas de limpieza de grano que por vibración por un lado separan los materiales más gruesos (paja, piedras y materiales gruesos) y por otro los finos (granos pequeños y otros materiales finos), recogiéndose el grano que se almacena en silos. 

Limpieza y clasificación

A continuación la cebada es clasificada en función del diámetro mediante tamices perforados. El grano de menor tamaño no se emplea  para hacer malta, sino que se venderá para la fabricación de piensos para la alimentación animal. Los granos de mayor tamaño separados anteriormente pasan a unos triarvejones, que son unos rodillos tamizados. En función de que el grano de cebada pueda o no introducirse dentro de los huecos, quedarán separados los granos rotos y semillas redondas (en un primer cilindro) de los granos de avena y otras semillas con forma más alargada que la de la cebada (en un segundo cilindro). Este sistema de limpieza consigue quitar las impurezas, al eliminar los granos partidos y otras especies o variedades diferentes a la que interesa.

Todos los sistemas de tratamiento están equipados de filtros de mangas para evitar la emisión de partículas a la atmósfera.

Posteriormente la cebada limpia y clasificada se almacena. Existen 39 silos de hormigón de 220 Tm y 10 silos metálicos de 1500 Tm para almacenamiento de cebada. En momentos puntuales pueden ser utilizados para almacenamiento de malta. Existe un sistema centralizado de aspiración general de las emisiones del almacenamiento de cebada que se trata con un ciclón y un filtro de mangas.

La actividad de maltería propiamente dicha consta de tres partes: remojo, germinación y secado o tostación. La empresa dispone de siete líneas de producción.

Zona de remojo

Este proceso dura unas 24 horas. La cebada se introduce sucesivamente en dos depósitos con aireación para que el grano tome humedad, alternando periodos húmedos (inmersión en agua)  con periodos secos para evitar el ahogamiento del grano. En el periodo húmedo, necesario para favorecer la germinación, además de agua también se introduce aire para conseguir una agitación óptima. El agua utilizada en esta fase no se reutiliza, sino que va toda a la depuradora, constituye el 85% del vertido total de la empresa. En los periodos secos se hace una aspiración del dióxido de carbono producido en la respiración de los granos que se emite al ambiente. La primera vez que se introduce agua surge un grano flotante unido a ciertas impurezas que se eliminan por rebose y se destinan a la alimentación animal. La persona que atiende la visita indica que uno de los objetivos para el próximo año es el de introducir este producto en el proceso de granulación.

Cajas de germinación

El grano húmedo de la fase de humectación anterior pasa a unas cajas de germinación durante 6 días y a temperatura controlada (15-18 ºC) para que vaya germinando. Se inyecta aire por la parte inferior para desplazar el CO2 y mantener el oxígeno necesario para la respiración del grano y la temperatura. El control de la temperatura obliga a emplear un sistema de refrigeración del aire de entrada, en verano. También se añade agua para mantener  la humedad del grano. En esta etapa a la cebada se le denomina malta verde. El agua no aprovechada en los riegos de la malta verde llega a la depuradora.

Zona de secado

Para conseguir la deshidratación de la malta verde y obtener la malta final, con menos de un 5 % de humedad, se pasa la malta a la zona de tostación, en dos cámaras se introduce aire caliente 40-80 ºC a través de la capa de malta  verde. El aire saturado de vapor de agua que sale de esta etapa de deshidratación, pasa a través de un intercambiador. El agua condensada se recoge y conduce a  depósitos de agua bruta. La energía térmica para calentar el aire de secado procede de dos calderas de vapor alimentadas por gas natural, de las cuales sólo una de ellas está en funcionamiento (la otra es de reserva), de la energía térmica proporcionada por IESA y del intercambiador.

La malta salida de tostación se almacena en unos silos metálicos intermedios antes de pasar a los silos de almacenamiento. Existen 12 silos metálicos de 200 Tm para almacenamiento de malta con raicilla. 

Almacenamiento, limpieza y expedición

Posteriormente, la malta con raicilla pasa a través de un electroimán para eliminar los metales. Seguidamente esta malta con raicilla se envía a la desgerminadora que mediante un proceso de agitación separa el grano de la raicilla (que pasa a la zona de granulación). Más tarde la malta pasa  a través de las deschinadoras para eliminar las piedras pequeñas. Todos los focos de emisión disponen de filtros de mangas.

Se dispone de 20 silos de hormigón prefabricado de 550 Ton y 9 silos de 90 Ton, para almacenamiento de malta final. A partir de la malta almacenada en los silos, se preparan los lotes de malta para cada cliente, que son trasegados a los silos de expedición para realizar la carga de los camiones. Se dispone de 6 silos de expedición de hormigón prefabricados, dos de 450 Tm y cuatro de 220 Tm. La carga se realiza en un recinto cerrado y dispone de un sistema de aspiración.

Actividades auxiliares

· Granulación: la granulación consiste en la formación de unos pequeños cilindros o pellets compactando todos los subproductos obtenidos del proceso de fabricación. El proceso comienza con un mezclado de subproductos provenientes del silo de raicilla y el silo de polvo y paja. Estos productos son principalmente raicilla de la malta, polvo y finos  de cereal. Una vez mezclados pasan al depósito de homogenización que alimenta a la máquina granuladora en la que se van a producir los pellets, con una pequeña adición de agua. Una vez formados los pellets, se enfrían mediante una circulación de aire en contracorriente y se envían al silo de pellets para su almacenamiento, antes de la carga de los camiones para los clientes (fábricas de piensos para animales). Se dispone de una manga de carga con aspiración para la carga de los pellets.

· Cogeneración de la empresa IESA. Instalación conformada por 3 motores con una potencia eléctrica instalada de 3,3 MW/cu. El objetivo es aprovechar el calor de los gases de escape y el calor de los circuitos de refrigeración del motor en los procesos de secado de Intermalta y generar energía eléctrica para la actividad de la empresa y la venta de la energía excedente. Existen dos depósitos para aceite con sus correspondientes cubetos y una arqueta de recogida de grasa de los motores. Asimismo existe una arqueta para recogida de eventuales fugas de aceite del transformador.

· Planta de tratamiento de agua de proceso: la empresa capta el agua para su proceso productivo de un pozo subterráneo. En primer lugar se realiza una cloración. Posteriormente se realiza un tratamiento físico-químico de coagulacion-floculación (actualmente inactivo por la baja turbidez del efluente), a continuación el agua pasa por una serie de filtros de arena y finalmente se realiza una pequeña cloración. Se dispone de tres depósitos de tratamiento físico químico, pero uno de ellos no se emplea. La limpieza de depósitos y filtros de arena  se envía a la EDARI.

Por otra parte el agua de las calderas y de los condensadores evaporativos previamente se trata mediante un equipo de ósmosis inversa. 

· EDARI: la empresa dispone de una instalación de depuración de sus aguas residuales previamente a su vertido al río Ega. La secuencia de depuración es la siguiente: pozo de bombeo con un tamiz rotativo, un depósito de homogenización con aireación, adición de antiespumante, dos reactores biológicos de alta carga, segundo reactor (antes funcionaba como decantador primario), tercer reactor y un decantador secundario previo al vertido. En la actualidad el efluente de uno de los reactores de alta carga se conduce directamente a la tercera etapa del tratamiento biológico.

La línea de fangos consta de un preespesador, un tamiz espesador (actualmente en desuso por no ser necesario para obtener la consistencia requerida y por su alto consumo de poli), una centrífuga y un silo de almacenamiento de lodo deshidratado. Tiene una capacidad de 40 Tm/semana.

· Calderas: la empresa dispone de dos calderas para la generación de la energía térmica utilizada en el proceso de tostación, como complemento a la energía aportada desde IESA al circuito de agua sobrecalentada. La potencia de las calderas, ambas de gas natural como combustible, es de 5815 y 9300 KW, respectivamente.

· Grupo de frío y condensadores evaporativos: para la generación de aire frío necesario para controlar el proceso de germinación en las épocas calurosas y evitar que en la reacción exotérmica del proceso de germinación se exceda de las temperaturas de consigna se utiliza un sistema de frío compuesto de 4 compresores, un circuito de amoniaco, un circuito de agua glicolada al 10% y 4 condensadores evaporativos.

· Documentación aportada por el titular:

· Proyecto Básico para Autorización Ambiental Integrada, que se compone de un tomo y una separata para la solicitud de revisión de la autorización de vertido por parte de la Confederación Hidrográfica del Ebro. 

· Acta de inspección sobre protección contra incendios, realizada por Organismo de Control Autorizado con fecha 30 de octubre de 2006.

· Anejo al Proyecto Básico de abril de 2007.

ANEJO II
 
CONDICIONES DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA
  

1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera

Los valores límite de emisión correspondientes a los parámetros contaminantes  especificados para cada foco de emisión estarán referidos al contenido volumétrico de oxígeno y al caudal, entendido como caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura, determinados en la tabla.

	FOCOS INTERMALTA, S.A.

	Nº
	Foco emisor
	Caudal
	O2
	CO
	NOx
	SO2
	Partículas Sólidas

	
	
	Nm³/h
	%
	mg/Nm³

	1
	Mezcla
	4600
	-
	-
	-
	-
	50

	2
	Ensilaje
	4600
	-
	-
	-
	-
	50

	3
	Limpia 1
	25500
	-
	-
	-
	-
	50

	4
	Limpia 2
	23500
	-
	-
	-
	-
	50

	5
	Prelimpia
	10000
	-
	-
	-
	-
	50

	6
	Tolva
	10000
	-
	-
	-
	-
	50

	7
	Silos Malta Pto. 5B
	3500
	-
	-
	-
	-
	50

	8
	Silos Malta Pto. 4
	3500
	-
	-
	-
	-
	50

	9
	Silos Malta Pto. 2
	24000
	-
	-
	-
	-
	50

	10
	Silos Malta Pto. 1
	3500
	-
	-
	-
	-
	50

	12
	Caldera de vapor Mercier-Sulcer
	-
	3
	100
	200
	5
	-

	13
	Aspiración de subproductos
	1500
	-
	-
	-
	-
	50

	14
	Limpia de malta
	3000
	-
	-
	-
	-
	50

	15
	Deschinadoras 1, 2
	12500
	-
	-
	-
	-
	50

	17
	Deschinadoras 3, 4
	15000
	-
	-
	-
	-
	50

	19
	Circuito de aspiración de cebada
	1100
	-
	-
	-
	-
	50

	20
	Circuito de aspiración de malta
	1200
	-
	-
	-
	-
	50

	21
	Granuladora
	3000
	-
	-
	-
	-
	50

	22
	Caldera Loos International
	-
	3
	100
	200
	5
	-


	FOCOS INTERMALTA ENERGÍA, S.A.

	Nº
	Foco emisor
	Caudal
	O2
	CO
	NOx
	SO2
	COT

	
	
	Nm³/h
	%
	mg/Nm³

	23
	Cogenerador 1
	-
	5
	1000
	500
	300
	20

	24
	Cogenerador 2
	-
	5
	1000
	500
	300
	20

	25
	Cogenerador 3
	-
	5
	1000
	500
	300
	20


1.2. Vertidos de aguas
La instalación producirá un vertido procedente de la estación depuradora de aguas residuales industriales de la empresa, en la que se tratarán las aguas procedentes de los procesos de remojo y de germinación, las purgas de los condensadores evaporativos, las aguas de limpieza periódica de la planta potabilizadora y los filtros de arena y vertidos puntuales de restos de análisis. Además, se tratarán en la EDARI el vertido de aguas fecales y el 80% de los vertidos de aguas pluviales.  Este vertido cumplirá con los valores límite establecidos en l Autorización de vertido concedida por la Confederación Hidrográfica del Ebro, con las limitaciones particulares que se establecen en los puntos siguientes.

· Vertido industrial 1: efluente de aguas depuradas en la EDARI.

	Parámetro
	Límite

	Caudal instantáneo
	20,8 l/s

	Caudal diario:
	1800 m³/día

	Caudal anual:
	650000 m³/año

	Parámetro
	Concentración
	Carga

	pH:
	5,5-9,5
	-

	Sólidos gruesos:
	Ausentes
	-

	MES
	35 mg/l
	63 Kg/d 

	DQO:
	125 mg/l
	225 Kg/d 

	DBO5:
	25 mg/l
	-

	Nitrógeno amoniacal
	15 mg/l
	27 Kg/d 


La inmisión del vertido en el río cumplirá los objetivos de  calidad señalados en el Plan Hidrológico del Ebro.

Además del vertido procedente de la EDARI, existe otro vertido, que se une con el vertido 1, después del canal Parshall

· Vertido 2: aguas pluviales. Comprende únicamente el vertido del 20% de las aguas pluviales de la empresa.

 

1.3. Ruidos
Los valores límite de emisión de ruido, expresados como nivel sonoro exterior, medido en el límite de la propiedad de la actividad (fuente emisora), serán los siguientes:
· En horario nocturno, entre las 22 y las 8 horas: 60 dBA.
· En horario diurno, entre las 8 y las 22 horas: 70 dBA.
 

2.   Protección del suelo y las aguas subterráneas
· Existe un área de almacenamiento de productos químicos, material auxiliar y residuos, que dispondrá de un cubeto de seguridad para  evitar derrames accidentales:

· Su capacidad de retención será, al menos, igual al volumen máximo del mayor de los depósitos o al 30% del volumen total de todos los depósitos.

· Será impermeables y resistente al producto a retener.

· No tendrán ningún tipo de salida y drenará a una arqueta estanca.

· No serán atravesado por tuberías o conductos.

· Todos los tanques y depósitos de almacenamiento de productos químicos y residuos dispondrán de cubetos estancos de seguridad, que asegurarán la retención de posibles fugas o derrames.

· El depósito enterrado de fuel, de 100 m³ de capacidad cuenta con un cubeto de 245 m³, impermeabilizado. 

· El depósito aéreo de agua glicolada al 10% contará con un medidor digital de nivel, que funcionará en continuo y alarma sonora por descenso de nivel. Además, se encontrará rodeado de una valla perimetral de protección.

· El depósito aéreo de amoniaco contará con detectores de fuga de gas amoniaco, con alarma sonora. 

· Los derrames de aceites o combustibles de vehículos y maquinaria serán recogidos mediante materiales absorbentes.

3.   Procedimientos y métodos de gestión de residuos
 
3.1.  Residuos producidos:
Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta Autorización Ambiental integrada.

  
3.2. Almacenamientos de residuos:

Se habilitarán un área de almacenamiento de residuos (compartido con los almacenamientos de productos químicos y materias auxiliares), que deberá disponer de sus correspondientes medidas para la protección del suelo y las aguas subterráneas y de protección eficaz frente a la lluvia y el viento.

3.3.  Medidas específicas en relación con los residuos peligrosos:
Deberán observarse las siguientes medidas de funcionamiento en relación con los residuos peligrosos: 

· Previamente a su entrega al gestor autorizado, los residuos peligrosos que deban envasarse se almacenarán envasados y etiquetados del modo establecido en el Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, básica de residuos tóxicos y peligrosos, aprobado por el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio.  

· El tiempo máximo de almacenamiento de los residuos peligrosos en la instalación antes de su entrega a un gestor autorizado será de seis meses.

· Deberá disponerse del documento de aceptación de un gestor autorizado para cada uno de los residuos peligrosos generados. 

· El transporte de residuos peligrosos hasta los gestores autorizados deberá realizarse por transportistas registrados en el Registro de Transportistas del Departamento de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda.

· En las operaciones de transporte de residuos peligrosos deberá cumplimentarse el documento de control y seguimiento y la notificación previa del transporte, que deberá reflejar los códigos incluidos en el listado del anejo III de esta Autorización Ambiental Integrada para todos los residuos, con al menos diez días de antelación al Ministerio de Medio Ambiente o al Departamento de Medio Ambiente del Gobierno de Navarra, en caso de que el transporte se realice únicamente en el territorio de Navarra.

· Se deberá informar inmediatamente al Departamento de Medio Ambiente en caso de desaparición, pérdida o escape de residuos peligrosos.

· Los transformadores con un contenido de PCBs superior a 50 ppm e inferior a 500 ppm deberán ser descontaminados al final de su vida útil y deberán encontrarse debidamente inventariados y etiquetados. Aquellos transformadores con contenidos de PCB superiores a 500 ppm deberán ser descontaminados antes del 1 de enero de 2011.

 
4.   Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos
 
4.1. Emisiones a la atmósfera

Deberán observarse, de forma general, las siguientes condiciones de funcionamiento en relación con los focos de emisión atmosférica:

	FOCOS INTERMALTA, S.A.

	Nº
	Descripción foco emisor
	Grupo
	Parámetros por determinar
	Medida correctora

	1
	Mezcla
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	2
	Ensilaje
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	3
	Limpia 1
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	4
	Limpia 2
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	5
	Prelimpia
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	6
	Tolva
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	7
	Silos Malta Pto. 5 B
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	8
	Silos Malta Pto. 4
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	9
	Silos Malta Pto. 2
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	10
	Silos Malta Pto. 1
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	12
	Caldera de vapor Mercier-Sulcer
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2
	-

	13
	Aspiración de subproductos
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	14
	Limpia de malta
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	15
	Deschinadoras 1, 2
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	17
	Deschinadoras 3, 4
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	19
	Circuito de aspiración de cebada
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	20
	Circuito de aspiración de malta
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	21
	Granuladora
	C 3.8.5.
	Partículas
	Filtro de mangas

	22
	Caldera Loos International
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2
	-


	FOCOS INTERMALTA ENERGÍA, S.A.

	Nº
	Descripción foco emisor
	Grupo
	Parámetros por determinar
	Medida correctora

	23
	Cogenerador 1
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2, COT
	-

	24
	Cogenerador 2
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2, COT
	-

	25
	Cogenerador 3
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2, COT
	-


Además, la totalidad de los focos de emisión atmosférica contemplarán la siguiente restricción:

· Los gases de combustión y las partículas sólidas serán evacuados mediante chimeneas con un mínimo de 10 metros de altura sobre el nivel del suelo.

4.2. Vertidos de aguas 

· Efluentes del proceso productivo que se evacuan a la depuradora para su tratamiento, previamente a su vertido a cauce público:

· Agua procedente de procesos de remojo, de germinación y limpiezas de instalaciones de fabricación.
· Purgas de los condensadores evaporativos y rechazo de ósmosis inversa.
· Aguas de limpieza periódica de la planta potabilizadora
· Aguas de limpieza periódica de los filtros de arena.
· Vertidos puntuales de restos de análisis.
· Aguas fecales.
· 80% de los vertidos de aguas pluviales.
· Las aguas industriales de la empresa se tratarán en una depuradora biológica que funciona en continuo y que consta de los siguientes procesos: 
· Almacenamiento en pozo de bombeo de 225 m³.

· Tamiz rotativo.

· Depósito de homogeneización con aireación de 1000 m³.

· Adición de antiespumante.

· Dos reactores biológicos de alta carga con aireación, de 150 m³ cada uno.

· Reactor biológico con aireación, de 500 m³ (segunda etapa).

· Reactor biológico con aireación, de 1700 m³ (tercera etapa).

· Decantador secundario.

· Línea de fangos: preespesador, tamiz espesador, centrífuga y silo de almacenamiento.

 

4.3. Minimización del consumo de agua y/o de los vertidos

· Las medidas adoptadas para la minimización del consumo de agua son las siguientes:

· Automatización del proceso de remojo. Revisión constante de las sondas de nivel de agua, de la extracción de flotantes y del agua de trasiego. 

· Agua de rociados y limpiezas en germinación: ampliación de los circuitos de pulverización y rociado de menor caudal. Desuso del circuito de mayor caudal, con la consiguiente reducción del consumo.

· Optimización del uso del agua en humectación del aire de germinación, mediante el cambio de las boquillas pulverizadoras de agua. 

· Riego de zonas verdes con agua residual tratada en EDARI. 

· Control y registro semanal de consumo de agua de riego.

· Optimización de consumo de agua en EDAR: utilización de agua residual reutilizada para limpieza de tamiz rotativo para retirada de sólidos y para eliminación de espumas en las aguas salida de la centrífuga de deshidratación de lodos. 
· Además, se deberán llevar a cabo las siguientes actuaciones:

· Antes del 1 de febrero de 2008 se deberá remitir un estudio de aplicación de los siguientes sistemas de depuración:

· Sistema MBR.

· Ultrafiltración del efluente de salida de la EDARI. 

· Reducción del vertido final a lo largo del 2008 en un 20 % respecto a la referencia en 2005.  

· Antes del 1 de febrero de 2009 se deberá remitir al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente un estudio de revisión de los objetivos para la temporada 2009-2010. Junto a esta revisión de los objetivos, se deberá adjuntar un estudio acerca de la viabilidad de la reutilización de aguas residuales industriales tratadas en la EDARI. 

5.   Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificación de metodología de su medición, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las mediciones
 

5.1. Emisiones a la atmósfera:

· Los focos de emisión a la atmósfera deberán quedar perfectamente identificados por un cartel indicativo de la numeración acorde con la dada en esta Orden Foral. Este número deberá colocarse cercano a la toma de muestras y si esta no fuera visible desde fábrica, la indicación deberá realizarse tanto en el orificio de muestra como en un lugar visible desde el interior de la nave.
	FOCOS INTERMALTA, S.A.


	Nº
	Foco emisor
	Grupo
	Contaminantes
	Control

	1
	Mezcla
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	2
	Ensilaje
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	3
	Limpia 1
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	4
	Limpia 2
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	5
	Prelimpia
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	6
	Tolva
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	7
	Silos Malta Pto. 5 B
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	8
	Silos Malta Pto. 4
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	9
	Silos Malta Pto. 2
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	10
	Silos Malta Pto. 1
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	12
	Caldera de vapor Mercier-Sulcer
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2
	Quinquenal

	13
	Aspiración de subproductos
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	14
	Limpia de malta
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	15
	Deschinadoras 1, 2
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	17
	Deschinadoras 3, 4
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	19
	Circuito de aspiración de cebada
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	20
	Circuito de aspiración de malta
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	21
	Granuladora
	C 3.8.5.
	Partículas
	Quinquenal

	22
	Caldera Loos International
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2
	Quinquenal


	FOCOS INTERMALTA ENERGÍA, S.A.


	Nº
	Foco emisor
	Grupo
	Contaminantes
	Control

	23
	Cogenerador 1
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2, COT
	Quinquenal

	24
	Cogenerador 2
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2, COT
	Quinquenal

	25
	Cogenerador 3
	C 3.1.1.
	CO, NOx, SO2, COT
	Quinquenal


· Los controles consistirán en una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado. 

· En el caso de los focos susceptibles de emitir partículas sólidas, deberá realizarse un autocontrol sobre las emisiones de los focos, conforme a lo establecido en el Decreto Foral 6/2002. Este autocontrol consistirá en el siguiente procedimiento y programa de autocontrol de las emisiones:

· Semanalmente: Lectura y registro de presión diferencial de los manómetros, con actuación, en caso de no alcanzar los valores establecidos en especificación interna. Los datos se registrarán en un libro de mantenimiento de los filtros.

· Limpieza y cambios de las mangas de los filtros, siempre que se rompa o deteriore una de las mangas o bien cuando la presión diferencial que mida el manómetro no alcance los valores establecidos. Las acciones sobre los filtros y las fechas en que han sido realizadas, quedarán recogidas en libro de mantenimiento de los filtros.

· Metodología de medición y toma de muestras:

· Las mediciones tanto en continuo como en discontinuo deberán cumplir, con carácter general, las condiciones establecidas en el artículo 32 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· El número de puntos de toma de muestra disponible en el foco de emisión y la posición y tamaño de los mismos, deberá ajustarse a las condiciones establecidas en el Anejo 5 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que se establecen las condiciones aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmósfera.

· Sistema de registro: 

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de las autoridades competentes.

  

5.2. Vertidos de aguas y otros efluentes líquidos:
· La actividad de la empresa genera un vertido industrial, el efluente de las aguas tratadas procedentes de la EDARI, que se vierte al cauce del Río Ega.

· Los dispositivos para el control del vertido industrial de la empresa, el efluente de la EDARI, son los siguientes:

· Un sistema de aforo del caudal de vertido de las aguas de proceso que permita conocer su valor instantáneo y acumulado en cualquier momento.

· Una arqueta normalizada que deberá permitir la toma de muestras discretas y compuestas, la inspección visual y la medida de caudales. Deberá ser accesible desde el exterior, sin necesidad de entrar en el recinto de la actividad.

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia del vertido industrial, efluente de la EDARI:

	Parámetro
	Límite
	Frecuencia de análisis

	Caudal diario:
	1800 m³/día
	Diaria

	Caudal anual:
	650000 m³/año
	-

	pH:
	5,5-9,5
	Diaria

	MES
	35 mg/l
	Diaria

	DQO:
	125 mg/l
	Diaria

	DBO5:
	25 mg/l
	Diaria

	Nitrógeno amoniacal
	15 mg/l
	Diaria


· El titular remitirá a la Confederación Hidrográfica del Ebro un informe periódico donde se reflejen los siguientes datos:

· Trimestralmente: declaración analítica del vertido, en lo que concierne  a caudal y composición del efluente (se incluirán todos los análisis de control de efluentes realizados en el trimestre).

· Anualmente: declaración de la incidencias de la explotación del sistema de tratamiento y resultados obtenidos en la mejora del vertido.

· Sistema de registro: 

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de los servicios de inspección de la Confederación Hidrográfica del Ebro y del Departamento de Medio Ambiente.

· Otras medidas de control de los vertidos:

· Todos los resultados y mediciones del autocontrol deberán estar disponibles para su examen por los servicios de inspección de la Confederación Hidrográfica del Ebro y del Departamento de Medio Ambiente.

· El titular queda obligado a mantener los colectores e instalaciones de depuración en perfecto estado de funcionamiento, debiendo designar una persona encargada de tales obligaciones, a la que suministrará normas estrictas y medios necesarios para el cuidado y funcionamiento de las instalaciones.

· Inspección y vigilancia:

· La Confederación Hidrográfica del Ebro y el Departamento de Medio Ambiente podrán efectuar cuantos análisis e inspecciones estime convenientes para comprobar las características del vertido y contrastar, en su caso, la validez de los resultados obtenidos en el autocontrol por la empresa.

· Si el funcionamiento de las instalaciones de tratamiento de las aguas residuales no fuera adecuado, podrán imponerse las correcciones oportunas para alcanzar una eficiente depuración.

5.3. Residuos:

· Los fangos procedentes del decantador secundario serán deshidratados en centrífuga, previo espesado de los mismos mediante adición de poliectrolito. La humedad del fango deshidratado no superará en ningún caso el 85%. 

5.4. Ruidos:
· Cada ocho años se deberá realizar un control del nivel sonoro exterior, que incluirá tanto registros continuos como mediciones puntuales, en los puntos representativos de las condiciones más desfavorables.

· Las mediciones del nivel sonoro exterior se realizarán conforme a lo establecido en el Decreto Foral 135/1989, de 8 de junio, que establece las condiciones técnicas a cumplir por las actividades emisoras de ruidos o vibraciones.

6. Gestión y control de subproductos

6.1. Valorización de subproductos

· Los subproductos orgánicos producidos en el proceso de producción son restos vegetales (gruesos) de la preparación de la cebada y semillas flotantes de la fase de remojo, que se destinan a la alimentación animal.

· Condiciones generales que deben ser cumplidas en el caso de la valorización de subproductos. El titular de la instalación productora ha acreditado que:

· La valorización es segura, es decir, el subproducto tiene un uso cierto y no probable como materia prima en un proceso productivo.

· La valorización se realiza sin transformación previa, es decir, el subproducto entra directamente en un proceso productivo.

· La valorización se realiza sin solución de continuidad del proceso productivo valorizador, es decir, la instalación valorizadora tiene capacidad suficiente para absorber todo el subproducto generado.

· La valorización no añade riesgos inaceptables para la salud de las personas y el medio ambiente, con respecto a los de la materia prima que sustituye.

· Para acreditar las mencionadas condiciones generales, productor y valorizador han celebrado un contrato con vigencia anual renovándose automáticamente salvo que una de las partes lo denuncie treinta días antes de su finalización.

· Por todos estos motivos el material constituido por restos vegetales (gruesos) de la preparación de la cebada y semillas flotantes de la fase de remojo tiene la condición de subproducto.

6.2. Control de subproductos

· El titular deberá comunicar al Departamento de Medio Ambiente cualquier cambio en las materias primas o en el proceso que pueda afectar a la composición del subproducto, al objeto de decidir si procede una nueva caracterización del mismo

· El titular deberá disponer de un sistema de registro de todos los traslados de subproductos producidos en su instalación, en el que se refleje el tipo, cantidad y destino para cada uno de los traslados que realicen con cada uno de ellos

· El titular deberá cumplimentar albaranes u otros documentos acreditativos en los que se refleje el tipo, cantidad y destino para cada uno de los traslados de subproductos que realice, y deberá conservarlos durante un tiempo de, al menos, dos años.

7.   Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente
 

7.1. Pequeñas fugas de glicol:
· Abortar la fuente generadora de vertido. Paralizar el vertido.

· Limpieza del glicol mediante materiales absorbentes. 

· Realizar la recogida y gestión del glicol en recipientes adecuado y debidamente etiquetados. 

· Avisar al jefe de mantenimiento.

7.2. Grandes fugas de glicol:
· Abortar la fuente generadora de vertido. Paralizar el vertido.

· Limpieza del glicol mediante materiales absorbentes. 

· Confinar el derrame en la balsa bruta de EDARI. Paralización e la producción y las bombas de la EDARI. Bombear el producto a camión cisterna.

· Avisar al jefe de mantenimiento.

7.3. Fugas en el depósito de amoniaco:
· Paralizar la fuga: cerrar válvulas y parar compresores.

· Ventilar el local y pulverizar con agua la nube de amoniaco.

· Diluir abundantemente con agua el amoniaco derramado sobre el suelo.

· Neutralizarlo hasta un pH de 7-8 en la balsa bruta, donde está confinado y diluir. Luego funcionamiento normal de la EDAR.

· Si el derrame está en estado líquido, no echar agua. Contener el producto derramado por medio de diques de tierra o arena. Tapar desagües y alcantarillas.

· Avisar al jefe de mantenimiento.

7.4. Riesgo de legionelosis:
· Detectar fallo en la instalación.

· Proceder a arreglar el punto de la instalación con fallo.

· Tras un periodo prudencial, comprobar el residual de biocida.

7.5. Fallo en la depuradora:
· Paralización de la depuradora hasta volver a condiciones normales.

 

8.   Medidas de protección contra incendios

Se ha verificado el grado de adecuación entre las medidas de protección contra incendios existentes realmente, las previstas en los proyectos tramitados para la obtención de las licencias y las condiciones de licencia impuestas en su día por la Administración correspondiente, así como el cumplimiento del mantenimiento de los medios materiales de protección contra incendios mediante comprobación de las actas correspondientes a las revisiones.

9.  Otras medidas o condiciones

9.1. Autorización de apertura

· Con carácter previo a la solicitud de la autorización de apertura deberán haber sido ejecutadas y encontrarse en disposición de entrar en funcionamiento todas las medidas y condiciones incluidas en la presente autorización ambiental integrada.

· Con la solicitud se deberá adjuntar un certificado de dirección técnica de las obras e instalaciones suscrito por técnico competente, en el que se hará constar la ejecución de las instalaciones y medidas especificadas en la documentación incluida en el expediente administrativo.

· Asimismo, se deberá adjuntar copia íntegra de la póliza (incluido el condicionado) y del justificante del pago de la prima del seguro de responsabilidad civil medioambiental.

9.2. Medidas de aseguramiento

· El titular deberá tener suscrito un seguro de responsabilidad civil medioambiental que garantice los costes de reparación de los daños ambientales que pudiera ocasionar el funcionamiento de la instalación como consecuencia tanto de la contaminación gradual inherente al normal funcionamiento como de la contaminación accidental derivada del funcionamiento anómalo, con un límite de la suma asegurada de 6 millones de euros.

· El titular deberá mantener en vigor este seguro de responsabilidad civil medioambiental, teniendo a disposición permanente de los servicios oficiales de inspección, tanto el justificante del pago de la prima como una copia actualizada de la póliza.

· Así mismo, el titular deberá comunicar al Departamento de Medio Ambiente cualquier cambio tanto en el condicionado de la póliza suscrita como en el límite de la suma asegurada.

9.3. Medidas relativas a los vertidos

· Los vertidos al dominio público hidráulico estarán gravados con una tasa destinada al estudio, control, protección y mejora del medio receptor de cada cuenca hidrográfica, según lo dispuesto en el artículo 113.1 del RDL 1/2001, de 2 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas. Anualmente, la Confederación Hidrográfica del Ebro practicará y notificará la liquidación del canon de control de vertidos una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.

· Su importe será de 11922,64 €/año, calculado según lo dispuesto en el artículo 113.3 del RDL 1/2001, de 2 de julio, sobre la base de los siguientes parámetros y coeficientes:
· Volumen anual de vertido autorizado: 650000 m³.

· Precio básico: industrial: 0,03005 €/m³.

· Coeficiente k1: industrial clase 2: 1,09.

· Coeficiente k2: industrial con tratamiento adecuado: 0,5.

· Coeficiente k3: zona de categoría II: 1,12.

9.4. Declaración e inventario de emisiones

· El titular de la actividad deberá mantenerse registrado en el Inventario Estatal de Emisiones Contaminantes (EPER - España), creado a raíz de la Decisión 2000/479/CE, de 17 de julio de 2000, de la Comisión Europea, relativa a la realización de un Inventario Europeo de Emisiones y Fuentes Contaminantes (EPER). Cuando el Registro europeo de emisiones y transferencias de contaminantes (PRTR), creado a raíz del Reglamento (CE) Nº 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo lo sustituya el titular deberá registrase en el mismo.

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, el titular de la actividad deberá notificar una vez al año al Departamento de Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos, en los términos que se detallan en los puntos descritos a continuación.

· La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse a través de la herramienta EPER-España, www.eper-es.es/, o de la herramienta que la sustituya en el futuro, una vez se apruebe el E-PRTR.

· Los datos sobre la producción y gestión de residuos no peligrosos se notificarán a través de la presentación, antes del 1 de marzo de cada año, de una declaración en la que consten origen, naturaleza, código LER y cantidad de todos los residuos no peligrosos producidos durante el año anterior, el destino dado a cada uno de ellos, el código de gestión correspondiente, y la relación de los que se encuentren almacenados temporalmente en sus instalaciones.

· Anualmente, antes del 31 de marzo, se deberá remitir al Departamento de Medio Ambiente la Declaración Anual de Envases y Residuos de Envases. 

· Declaraciones de vertidos que el titular deberá remitir al Departamento de Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro:

· Con frecuencia trimestral, una declaración analítica de los vertidos, referente a caudal y composición del efluente de la planta depuradora, en la que se incluirán todos los resultados de control obtenidos.

· Con frecuencia anual, una declaración de las incidencias en la explotación de todas las instalaciones de tratamiento de vertidos. 

 

ANEJO III
 
 PRODUCCIÓN Y GESTIÓN DE RESIDUOS
  

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER

(1)
	OPERACIÓN FINAL DE GESTIÓN
CÓDIGO ANEJO 1

(2) (3)

	Aceite usado
	130110*
	Regeneración (R9) o valorización energética (R1)

	Aceite usado
	130205*
	Regeneración (R9) o valorización energética (R1)

	Aceites usados 

(cogeneración)
	130205*
	Regeneración (R9) o valorización energética (R1)

	Aceite usado
	130206*
	Regeneración (R9) o valorización energética (R1)

	Lodos oleosos 

(cogeneración)
	130502*
	Tratamiento físico químico (D9)

	Aceite con amoniaco
	130506*
	Valorización energética (R1)

o tratamiento físico químico (D9)

	Mezcla aceite agua (cogeneración)
	130506*
	Valorización energética (R1)

o tratamiento físico químico (D9)

	Envases contaminados
	150110*
	Recuperación material

(plásticos, R3 / metales, R4)

	Material contaminado
	150202*
	Valorización energética (R1)

o tratamiento físico químico (D9)

o depósito en vertedero (D5)

	Aerosoles
	160504*
	Recuperación de material y tratamiento físico-químico (R4+D9)

	Lodos EDARI
	020305
	Compostaje (R3)

	Tóner de impresión
	080318
	Recuperación de material (R3)

	Envases plásticos
	150102
	Recuperación de material (R3)

	Madera 
	170201
	Recuperación de material (R3)

	Cobre
	170401
	Recuperación de material (R4)

	Chatarra
	170405
	Recuperación de material (R4)

	Envases plásticos
	150102
	Recuperación de material (R3)

	Papel y cartón
	200101
	Recuperación de material (R3)

	Plástico
	200139
	Recuperación de material (R3)

	Basura industrial
	200301
	Depósito en vertedero (D5)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. La operación prioritaria se indica en primer lugar. Se admiten operaciones de gestión intermedia en estaciones de transferencia (D15 ó R13), siempre que la gestión final sea la prevista en este Anejo III.

(3) La operación prioritaria se indica en primer lugar. En caso de no realizarse dicha operación, el productor deberá justificar adecuadamente la causa de ello.

ANEJO IV
 
TRAMITACIÓN ADMINISTRATIVA
 

· Con fecha 16 de octubre de 2006 INTERMALTA, S.A. presentó ante el Departamento de Medio Ambiente la solicitud de autorización ambiental integrada para una instalación destinada a la actividad de elaboración de malta, sita en Paraje La Cerrada, s/n, término municipal de San Adrián, adjuntando 5  ejemplares de la documentación en base a la cual se solicita Autorización Ambiental Integrada.

· Con fecha  26 de octubre de 2006, se solicitó informe sobre compatibilidad del vertido de aguas a cauce público a la Comisaría de Aguas de la Confederación Hidrográfica del Ebro.

· Con fecha 27 de octubre de 2006 se emitió Resolución Del Director General de Medio Ambiente por la que se somete el proyecto a Información Pública.

· Con fecha 22 de noviembre de 2006  se inicia la información pública. Se pública en BON nº 140.

· Con fecha 2 de enero de 2007  finaliza la exposición pública. No se presentaron alegaciones en fase de Información Pública. 

· Con fecha 5 de enero de 2007, se solicita informe sobre materias de su competencia al Ayuntamiento de San Adrián.

· Con fecha 12 de febrero de 2007 se recibe informe en sentido favorable de Comisaría de Aguas de la Confederación Hidrográfica del Ebro.

· Con fecha 27 de febrero de 2007, y en base a los informes recabados e incorporados al expediente, se requirió al promotor la presentación de nueva documentación complementaría, que fue presentada ante el Departamento de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda con fecha 9 de mayo de 2007. 

· No se recibió informe del Ayuntamiento de San Adrián sobre materias de su competencia.
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