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ANEJO I

DESCRIPCIÓN DEL PROYECTO

· Breve descripción:

Se ha diseñado una planta para la producción anual de 50.000 t de biodiésel calidad EN 14214, 4.700 t de glicerina técnica partir de aceites vegetales (colza, soja y palma) y grasas animales, 1.700 t de sulfato potásico y 880 t de gomas secas (lecitinas). 

La instalación ocupará una superficie de 13.285 m2, con una nave industrial de 2.999 m2  compartimentada en tres partes: 750 m2 área de pretratamiento del biodiésel, 1.219 m2 para la producción de biodiésel y purificación de la glicerina y 1.030 m2 para el área de recepción y control, oficinas, laboratorio y sala de control, taller, compresores, tratamiento de agua, caldera y almacén. 

Está prevista una capacidad global de almacenamiento de 3.000 m3 en dos tanques para el biodiésel y 220 m3 de glicerina en dos tanques.   

La plantilla está formada por un total de 20 trabajadores.

La potencia eléctrica total instalada es 1.407 Kw.

La actividad en la instalación se desarrolla en un tiempo de operación de 8.000 horas anuales con una producción horaria de 6,25 t/h. 

· Edificaciones, recintos, instalaciones y equipos más relevantes:

· Edificio de proceso de 2.999 m2 de 75 por 40 m y 8 m libres con tres zonas:

· 750 m2 área de pretratamiento de biodiésel con depósitos de 2,1 m3 para sulfúrico y 0,4 m3 para fosfórico y un cubeto estanco de 2,5 m3.

· 1.219 m2 área de producción de biodiésel y purificación de glicerina.

· 1.030 m2 área de recepción y control, oficinas, laboratorio y sala de control, taller, compresores y tratamiento de agua, caldera y almacén de RP.

· 3 recintos de depósitos de almacenamiento de productos y materias primas:

· cubeto A de 2.700 m3 de capacidad. Alberga los tanques de aceites de soja/colza: 4x1.500 m3, aceite de palma/grasas animales: 3x 600 m3, los tanques de glicerina: 2x110 m3  y los tanques de reactivos líquidos corrosivos: sosa 30 m3, fosfórico 30 m3 y sulfúrico 40 m3. 

· cubeto B de 1.750 m3 de capacidad. Alberga los tanques de residuo de biodiésel: 1x60 m3, el tanque de aditivos de 1x30 m3 y el de metanol: 1x 150 m3


· cubeto C de 770 m3 de capacidad. Alberga los tanques intermedios de proceso de aceite: 2x525 m3 y de biodiésel 3x175 m3.


· Centro de transformación que albergará dos transformadores de aislamiento seco de 1.600 KVA de potencia unitaria. 

· Instalación de 2 torres de refrigeración de ventilador axial en circuito cerrado de agua de enfriamiento, necesaria en los diferentes procesos de la planta. Capacidad 9.500.000 Kcal./h en total.

· Instalación de protección contra incendios con depósito de reserva de agua de 350 m3 y red de distribución con grupo de bombeo.
· Planta depuradora de aguas residuales industriales, fecales y pluviales contaminadas, mediante pretratamiento (flotación DAF) y tratamiento biológico de lecho móvil con una capacidad de tratamiento máxima de 105 m3/día.

· 2  Zonas de carga y descarga en cubetos A y B con equipos de bombeo.

· Equipos más relevantes:

· 2 generadores de vapor (uno en reserva) a base de gas natural de 3.596 Kw. de potencia unitaria y una producción de diseño de 5.000 Kg. vapor/h unitaria.

· 1 generador de vapor de alta presión de 67,70 Kw. de potencia térmica a base de gas natural utilizado para pretratamiento

· 1 caldera de aceite térmico de 92,75 Kw. de potencia térmica a base de gas natural utilizada para la destilación del biodiésel.
· Equipo de acondicionamiento de agua de la red general para proceso, consistente en un ablandador mediante resina catiónica fuerte y regeneración con salmuera y equipo dosificador electrónico con membrana EPDM. 

· Instalación de neutralización de los vertidos de purgas de caldera y regeneración de cadena desmineralizadora.

· Equipo de aire comprimido para instrumentación y diversos procesos, mediante compresor rotativo de tornillo con un motor de 15 Kw. de potencia.

· Depósito criogénico de 10 m3 de capacidad y sistema de regulación de presión. 

· Báscula de pesaje de camiones.
· Datos globales de la instalación:
	
	AAI

	Producción anual  biodiésel (t)
	50.000

	Producción anual glicerina técnica 95% (t)
	4.700

	producción anual sulfato potásico (t)
	1.700

	producción anual gomas secas (t)
	880

	Consumo anual de agua (m3)
	98.050

	Consumo horario de agua (m3/hora)
	12,26

	Consumo diario de agua (m3/día)
	294,15

	Consumo específico de agua (m3/t bruta biodiésel)
	1,96

	Caudal de vapor de agua para calentamiento (Kg./h)
	3.341

	Volumen anual de vertido (m3)
	35.000

	Volumen diario de vertido (m3)
	105

	Caudal específico (m3/t bruta)
	0,7

	Potencia instalada (Kw.)
	1.407


· Consumos de materias primas, productos químicos y otros materiales:

	Materias / Productos/subproductos
	cantidad
	Unidad

	Aceite colza
	35.000
	t

	Aceite soja
	
	

	Aceite palma
	15.000
	t

	Grasa animal no MER (subproducto categoría 3)
	
	

	Ácido cítrico 50%
	15
	t

	Hidróxido sódico 50% 
	176
	t

	Hidróxido potásico 88-80%
	750
	t

	Ácido sulfúrico 95-98%
	650
	t

	Ácido fosfórico 80-85%
	106,4
	t

	Metanol
	5.750
	t

	Arenas secas
	17
	t

	Tierras activadas
	50
	t

	Aditivos transesterificación
	256
	t

	Nitrógeno
	410.400
	Nm3/año


· Consumos anuales de energía y combustibles :

	Energía/Combustible
	Cantidad
	Unidad
	Uso/Proceso

	energía eléctrica
	5,674
	Mwh
	fabricación y s. auxiliares

	gas natural
	3.473.320
	Nm3/año
	generador de vapor, generador de vapor de alta presión y calentador de aceite térmico.


· Consumos anuales de agua  por procesos:

	Cantidad
	Unidad
	Uso

	90.000
	m3
	agua desmineralizada aporte torres

	3.200
	m3
	agua desmineralizada aporte calderas

	3.600
	m3
	lavado biodiésel

	1.050
	m3
	desgomado

	33
	m3
	adsorción

	167
	m3
	servicios y laboratorio

	98.050
	m3
	total


· Almacenamiento de productos y materias primas:
· Zonas exteriores:
	Producto
	Peligro
	almacenamiento
	Núm
	Vol. (m3)
	Zona

	aceite
	No peligroso
	depósito
	5
	600
	A

	
	
	
	3
	1.500
	A

	grasa animal (cat. 3)
	no peligroso
	depósito
	1
	600
	A

	Glicerinas
	No peligroso
	Depósito
	2
	110
	A

	Ácido fosfórico
	Corrosivo
	Depósito
	1
	5
	A

	Sosa cáustica
	Corrosivo
	Depósito
	1
	5
	A

	Ácido sulfúrico
	corrosivo
	Depósito
	1
	10
	A

	Biodiésel
	No peligroso
	depósito
	2
	1.500
	B

	Metanol
	Inflamable
	Depósito
	2
	160
	B

	mezclas intermedias proceso
	
	Depósito
	2
	260
	C

	
	
	Depósito
	2
	175
	C

	
	
	Depósito
	1
	520
	C

	
	
	Depósito
	2
	150
	C


· Almacén de nave proceso
	materias primas
	Peligro
	almacenamiento
	Cantidad total/capacidad

	ácido sulfúrico
	corrosivo
	depósito
	2,1 m3

	ácido fosfórico
	corrosivo
	depósito
	0,4 m3

	arenas secas
	
	big-bag
	2 t

	tierras activadas
	
	big-bag
	5 t

	hidróxido potásico
	corrosivo
	big-bag
	16 t

	coadyuvante de filtración
	
	big-bag
	1 t

	aditivos transesterificación
	
	depósito
	5,4 m3 

	productos obtenidos
	
	
	

	sulfato potásico
	
	big-bag
	25 t

	gomas secas
	
	bidón/big-bag
	18,6 t


· Producción de residuos:

	nº
	Descripción del residuo
	Código LER
	Cantidad (t)

	1
	Residuo de destilación de biodiésel
	070108*
	600

	2
	Residuo de destilación de glicerina
	070108*
	1.000

	3
	Aceite de motores
	130206*
	s/d

	4
	Trapos y absorbentes con restos de sustancias peligrosos
	150202*
	s/d

	5
	Aceite del separador de purga de compresores
	130506*
	s/d

	6
	Residuos de laboratorio
	160506*
	s/d

	7
	envases metálicos contaminados
	150110*
	s/d

	8
	envases plásticos contaminados
	150110*
	s/d

	9
	tierras de filtración
	150203 
	97

	10
	lodos EDARI
	190812
	50

	11
	resinas agotadas de desmineralización
	190905
	s/d

	12
	trapos con restos de sustancias  no peligrosas
	150203
	s/d

	13
	tóner de impresión
	080318
	s/d

	14
	residuos asimilables a urbanos
	200301
	s/d

	15
	envases plásticos 
	150102
	s/d

	16
	envases metálicos
	150104
	s/d

	17
	envases de madera
	150103
	s/d

	18
	envases de papel y cartón
	150101
	s/d


· Descripción del proceso productivo:

El proceso de producción de biodiésel y glicerina se divide en tres etapas principales: 

1. Pretratamiento de los aceites crudos y grasas animales
Reducción del grado de acidez para refinar los aceites y grasas, eliminando los ácidos grasos y fosfátidos.

· Desgomado.  El aceite crudo de colza y soja y las grasas animales se precalientan mediante recuperador o calentador de vapor, se dosifica ácido fosfórico y precipitan gomas, compuestos metálicos y otras impurezas. A continuación se añade sosa para neutralizar los ácidos grasos y el ácido fosfórico. Una vez neutralizado se separan mediante una centrífuga las gomas que se bombean a la planta de secado de gomas. El aceite desgomado se lava con agua caliente, se centrifuga y se seca al vacío. Los aceites de palma y las grasas animales pasan al proceso de adsorción-decoloración y los aceites de soja y colza pasan directamente al tanque pulmón para la transesterificación. Se obtienen gomas secas (lecitinas) para la fabricación de piensos.
· Adsorción-decoloración. El aceite de palma y las grasas animales se precalientan y después se añade dióxido de silicio para adsorber las gomas residuales. Posteriormente en otro reactor se le añade tierra decolorante y finalmente se filtra el aceite que se envía a desacidificación. Ambos reactores trabajan en vacío generado por vapor. El residuo de tierras y silicatos se elimina mediante un filtrado a presión. Mediante vapor de agua se realiza el lavado de filtros, un ciclón retiene las partículas, el agua condensa y se emite la fracción incondensable.

· Refinado físico (desacidificación). Reduce el contenido de ácidos grasos libres en el aceite de palma y grasas. Se inicia con un precalentamiento mediante un intercambiador con vapor a alta presión. Mediante alta temperatura, vapor y vacío se consigue destilar los ácidos grasos libres, que se condensan y se envían a esterificación y de aquí a la transesterificación. El vapor condensado genera un efluente y el aceite refinado se recupera el calor, se enfría y se filtra para llevarlo al depósito pulmón para envío a transesterificación. 

2. Fabricación de biodiésel y glicerina técnica
El aceite refinado obtenido en el proceso de pretratamiento se somete a un proceso de  neutralización alcohólica y a una transesterificación en dos etapas, haciéndolo reaccionar con metanol en presencia de una solución de hidróxido potásico en metanol. Se obtiene dos fases: biodiésel combustible (metiléster) y glicerina cruda.
La fase de biodiésel  se lava, para eliminar los restos de metanol, glicerina, etc., se seca, se destila y se aditiva hasta obtener Biodiésel comercial. Se obtiene como residuo las colas de destilación.
La fase de glicerina se acidifica y neutraliza, recuperando el metanol residual para recirculación a proceso. Se evapora el agua y se desaliniza para obtener glicerina técnica sin sales al 95%. Se obtiene como residuo las sales contaminadas y como producto sulfato potásico como fertilizante.
· Documentación aportada por el titular:

· Proyecto Básico para Autorización Ambiental Integrada, con visado número 001966 del Colegio Oficial de Ingenieros Agrónomos de Aragón, Navarra y País Vasco, de fecha  17.10.06.

· Estudio de Impacto Ambiental, con visado número 001966 del Colegio Oficial de Ingenieros Agrónomos de Aragón, Navarra y País Vasco, de fecha  17.10.06.

· Separata 1: información confidencial del proyecto.

· Anexo 1 al Proyecto Básico, con visado número 000472 del Colegio Oficial de Ingenieros Agrónomos de Aragón, Navarra y País Vasco, de fecha  15.3.07

· Anexo 2 al Proyecto Básico, con visado número 000541 del Colegio Oficial de Ingenieros Agrónomos de Aragón, Navarra y País Vasco, de fecha  23.3.07

ANEXO II

CONDICIONES DE LA  AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA
1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera 

En la instalación existen 6 focos emisores de contaminantes a la atmósfera que, en general, cumplirán con los niveles de emisión establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero y, además, con las limitaciones particulares que se establecen en los puntos siguientes.

	Nº


	Focos emisor


	Catalogación DF 6/2002
	Valores límite de emisión

	1
	Generador de vapor de gas natural
	C.3.1.1
	CO:  65 mg/m3N

SO2: 5 mg/m3N 

NOx: 165 mg/m3N como NO2
Caudal: 3.687 m3N/h

Los valores límite de emisión correspondientes a los parámetros contaminantes estarán referidos    a un contenido volumétrico de oxígeno del 3%. El caudal se refiere a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura

	2
	Generador de vapor de alta presión de gas natural
	no clasificado
	CO:  65 mg/m3N

SO2: 5 mg/m3N 

NOx: 165 mg/m3N como NO2
Caudal: 88,74 m3N/h

Los valores límite de emisión correspondientes a los parámetros contaminantes estarán referidos    a un contenido volumétrico de oxígeno del 3%. El caudal se refiere a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura

	3
	caldera aceite térmico de gas natural
	no clasificado
	CO: 65 mg/m3N

SO2: 5 mg/m3N 

NOx: 165 mg/m3N como NO2
Caudal: 121,57 m3N/h

Los valores límite de emisión correspondientes a los parámetros contaminantes estarán referidos    a un contenido volumétrico de oxígeno del 3%. El caudal se refiere a caudal seco en condiciones normales de presión y temperatura

	4
	descarga del sistema de vacío procedentes de pretratamiento: desgomado, adsorción, refinación y secado de gomas
	no clasificado

	Compuestos orgánicos: 150 mg/m3  como C.



	5
	Salida de incondensables del circuito de captación y tratamiento de venteos
	no clasificado
	Compuestos orgánicos: 150 mg/m3  como C.

metanol:  0,1 Kg./h



	6
	torres de refrigeración (2)
	No clasificado
	20 m3/h de vapor de agua en conjunto


1.2. Vertidos de aguas

· Existe red separativa de aguas fecales-industriales y pluviales en el polígono donde está ubicada la instalación. 

· Todas las aguas vertidas se conducen al colector del polígono. No existe vertido a cauce.


Vertido a colector

· La instalación figura en el grupo A del anejo 1 del Decreto Foral 12/2006, de 20 de febrero, por el que se establecen las condiciones técnicas aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de realizar vertidos de aguas a colectores públicos de saneamiento.

· La instalación producirá un vertido industrial y un vertido de aguas pluviales limpias. Ambos serán evacuados al colector del polígono industrial. En general, estos dos vertidos cumplirán con los valores límite establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 12/2006, de 20 de febrero y, además, con las limitaciones particulares que se establecen en los puntos siguientes.

· Vertido industrial 1: efluente de aguas depuradas en la EDARI.

	PARÁMETROS
	CONCENTRACIÓN MÁXIMA 

	pH
	entre 5,5 y 9,5

	DQO
	2.000 mg/l

	DBO5/DQO
	>0,3

	sólidos en suspensión
	700 mg/l

	NTK
	50 mg/l

	Cloruros
	2.000 mg Cl/l

	Fósforo total
	20 mg P/l

	Sulfatos
	500 mg SO4/l

	Aceites y grasas
	20 mg/l


Los valores límite en cuanto al volumen de vertido para la actividad serán: 

	volumen vertido
	m3 

	volumen anual máximo
	35.000 m3

	volumen diario máximo
	105 m3


· Vertido 2: aguas pluviales limpias procedentes de las áreas exteriores pavimentadas limpias y de los cubetos de almacenamiento que cumplan los siguientes parámetros.

	PARÁMETROS


	CONCENTRACIÓN MÁXIMA

	pH
	entre 6-9

	MES
	80 mg/l

	DBO5
	40 mg/l

	DQO
	160 mg/l

	Nitrógeno Total
	30 mg/l

	Fósforo Total
	10 mg/l

	Aceites y grasas
	20 mg/l


1.3. Ruidos

Los valores límite de emisión de ruido, expresados como nivel sonoro exterior, medido en el límite de la propiedad de la actividad (fuente emisora), serán los siguientes:
· En horario nocturno, entre las 22 y las 8 horas: 60 dBA.
· En horario diurno, entre las 8 y las 22 horas: 70 dBA.
2. Protección del suelo y las aguas subterráneas

· Todas las áreas de almacenamiento, carga, descarga, manipulación y producción, disponen de cubetos o rejillas de retención de derrames, que en caso de accidente pueden contener la totalidad del volumen del recipiente de mayor capacidad. Todos ellos disponen de solera impermeable y resistente a los productos ubicados en los mismos. En caso de que se produzcan derrames accidentales fuera de las zonas de contención, se dispone de bordillos de contención de derrames con juntas de construcción selladas. 

· Los cubetos que almacenen materias peligrosas no tendrán ningún tipo de salida y drenarán a una arqueta estanca (ver también punto 4.2) 

· En los depósitos se cuenta con indicadores de nivel y alarma independiente de alto nivel. La válvula de bloqueo podrá ser de accionamiento automático o manual.

· Asimismo, se establecerá una vigilancia regular por el recinto, las descargas y maniobras siguen procedimientos estrictos y existen sesiones de formación y sensibilización del personal en relación con las sustancias peligrosas y su manipulación. 

3. Procedimientos y métodos de gestión de residuos

3.1. Residuos producidos:

· Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta autorización ambiental integrada.

3.2. Almacenamientos de residuos:

· Se disponen de zonas específicas para el almacenamiento de residuos. Los residuos asimilables a urbanos se recogen internamente en contenedores y papeleras repartidos por la planta. Los residuos industriales no peligrosos se recogen selectivamente en contenedores y plataforma. El almacén principal de RP, estará a cubierto, confinado y sellado para evitar derrames y lixiviados

3.3. Lodos de depuración de aguas residuales industriales:

· Los lodos de depuración de aguas residuales deberán ser sometidos a un proceso de compostaje por parte de un gestor autorizado de residuos, o alternativamente, podrá realizarse su aplicación agrícola directa por parte de un gestor autorizado de residuos si, previamente, se presenta ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente una justificación técnica adecuada de que los lodos han sido sometidos a un tratamiento de estabilización que reduzca de forma significativa su contenido en materia orgánica fermentable y los riesgos sanitarios de su utilización.

3.4. Minimización de residuos

· El titular ha elaborado un Plan de minimización de residuos peligrosos mediante la programación de medidas reconocidas como mejores técnicas disponibles en el Documento BREF del sector. Las principales han sido: 

· En concreto mediante la tecnología de refinado utilizada con KOH que genera un producto valorizable K2SO4.

· Recuperación completa del metanol utilizado en el proceso.

· Reducción del residuo de tortas de filtración, mediante su regenerado y adición de aditivos.

· Deberán actualizarse las previsiones y objetivos del Estudio del modo que a los cuatro años de la fecha de la concesión de la Autorización Ambiental Integrada deberá presentarse un nuevo estudio de minimización para los cuatro años siguientes que incluya la evaluación del cumplimiento de los objetivos previstos para este periodo y aplicando las MTD vigentes en ese momento.
3.5. Medidas específicas en relación con los residuos peligrosos:

· La empresa deberá cumplir con las normas específicas sobre la producción de residuos establecidas en el artículo 21 de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de residuos y con las siguientes secciones del Real Decreto 833/1988, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, básica de residuos tóxicos y peligrosos: 

· Sección 2ª del capítulo II, sobre las obligaciones de los productores y 

· Sección 3ª del capítulo III, sobre las obligaciones relativas a los traslados de RP.

· Gestión de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos (RAEE)

· Los residuos de aparatos eléctricos y electrónicos incluidos en el ámbito de aplicación del Real Decreto 208/2005, de 25 de febrero, deberán ser gestionados de la siguiente forma:

· Si el producto ha sido adquirido después del 13 de agosto de 2005, se ha de utilizar el sistema de recogida selectiva que implante el fabricante

· Si el producto es anterior al 13 de agosto de 2005, en el supuesto de que se sustituya por otro nuevo, el fabricante suministrador se hará cargo de los costes de gestión del aparato retirado, y si no es sustituido, el usuario se tiene que hacer cargo de los costes de gestión, pudiendo entregar el equipo al sistema implantado por el fabricante o bien asumiendo directamente la gestión.

· Los residuos no incluidos en el ámbito de aplicación del Real Decreto 208/2005, de 25 de febrero, deberán ser entregados directamente a un gestor autorizado de residuos peligrosos o no peligrosos, en función del código LER aplicable al residuo.
4. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

4.1. Emisiones a la atmósfera

· Focos 1,2 y 3: Cuentan con una chimenea de 10 m para evacuar las emisiones.

· Foco 4: Descarga del sistema de vacío procedente del pretratamiento. El vapor antes de ser emitido a la atmósfera, se hará pasar por el condensador mediante la recirculación de agua barométrica, que a su vez se enfría por agua de torre.
· Foco 5: Salida del incondensable del circuito de captación y tratamiento de venteos. Las emisiones se recogen mediante un colector que se condensa mediante dos intercambiadores que reducen la temperatura de los gases condensando el metanol, el cual se recupera para proceso.

· Foco 6: Torres de refrigeración. La emisión de vapor de agua se reduce mediante la disposición de un separador de gotas en la parte superior de la torre que condensa parte del vapor de agua.

4.2. Vertidos de aguas

a) pretratamientos: 

· Aguas de proceso
a. Las aguas con aceite procedentes del lavado posterior al desgomado, se pasa por un separador de aceites que retira el contenido residual de aceite y lo reintroduce en el proceso. El agua residual se envía a la EDARI.

b) EDARI

· Las aguas residuales industriales son tratadas mediante una planta depuradora (EDARI) que neutraliza el vertido, elimina los sólidos en suspensión y trata la materia orgánica en un reactor biológico. Capacidad de tratamiento de 105 m3/día (DQO media 13.000 mg/l), con un tiempo de retención hidráulico de 2,66 días, que proporcionan un rendimiento de depuración del 85%. Consta de:

· 1 pozo de bombeo

· 1 balsa de homogeneización de 250 m3.

· 1 reactor biológico aerobio de lecho móvil de 280 m3 de capacidad de acero inoxidable, aporte de oxígeno puro, dosificador de nutrientes, relleno de piezas plásticas y  dos agitadores sumergibles.

· 1 decantador secundario de 5 m3.

· Sistema deshidratador de fangos, con depósito, adición de polielectrolito y centrífuga. Se generan una 50 t/año de lodos.

· El proceso de tratamiento es el siguiente: Las aguas residuales, que en el caso de las aguas de procesos ya han sido pretratadas, pasan al pozo de bombeo. Mediante bombas sumergibles se pasan las aguas a la balsa de homogeneización con tamizado de 1 mm. Los lodos se envían a gestor y las aguas se agitan hasta su envío al reactor biológico donde se trata la materia orgánica con aporte de oxígeno puro y nutrientes. Las aguas tratadas se llevan al decantador secundario, que permite enviar el agua limpia al colector y los lodos se coagulan en el depósito de recogida de lodos y se deshidratan en la centrífuga para enviarlos a gestor.  

· Los efluentes que son tratados en la planta depuradora (EDARI) son los siguientes:

	Efluente
	m3/día
	m3/año

	Aguas proceso desgomado
	21,88
	7.296

	Purgas condensados refrigeración pretratamiento
	12,86
	4.288

	Aguas separadas evaporación glicerina
	10,8
	3.600

	Aguas pluviales contaminadas
	7,2
	2.400

	Aguas de purgas de torres de refrigeración y de regeneración de resinas
	50,4
	16.800

	Aguas fecales y de laboratorio
	0,5
	166

	Total
	104
	34.550


· El efluente tratado en la EDARI se vierte de manera continua al colector. 
4.3. Minimización del consumo de agua y/o de los vertidos

· El diseño del proceso permite la reducción del consumo de agua  y de los vertidos. Se consigue mediante la recuperación de aguas de proceso en diversas fases que se indican a continuación.

· Recuperación de aguas de lavado ácido de biodiésel se emplean para el proceso de acidificación de la glicerina y el agua de lavado neutro de biodiésel se recircula. Se consigue un vertido cero en esta fase de proceso.

· Todos los procesos de transferencias térmicas se realizan a circuito cerrado, tanto en las de elevación de temperatura como en la de disminución de temperatura. 

· Se desarrollará un Plan específico para el mantenimiento y limpieza de los cubetos de seguridad  que albergan los tanques y depósitos de almacenamiento de materias primas, productos y biodiésel, y para la gestión de las aguas pluviales recogidas en el interior de los mismos, de forma que se minimice la cantidad de aguas pluviales contaminadas que serían tratadas en la planta depuradora de aguas residuales.
· Para garantizar la estanqueidad de los cubetos y minimizar los vertidos, aquellos no dispondrán de válvulas de evacuación de su contenido al exterior por gravedad, el material del cubeto deberá garantizar su estanqueidad y ser resistente a los materiales que contienen los depósitos.
· Se prohíbe expresamente el vertido de residuos junto con las aguas residuales, que deberán ser retirados por gestor autorizado, de acuerdo con la normativa en vigor que regula esta actividad. El almacenamiento temporal de lodos y residuos no deberá afectar ni suponer riesgos para el vertido a colector. 

5. Sistemas y procedimientos para el control de emisiones y residuos, con especificación de metodología de su medición, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las mediciones

5.1. Emisiones a la atmósfera:

· Los distintos focos de emisión se clasifican en el catálogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmósfera, Anejo 1 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que se establecen las condiciones aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmósfera (BON nº 31, de 11-3-2002), según se indica en la tabla del apartado 1.1.
· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los focos emisores:

· Focos 1,2 y 3: 

· Una medida inicial a los tres meses la obtención de la autorización de apertura, y después cada 2 años, el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de NOx, CO y SO2 

· Cada 5 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de caudal, NOx, CO y SO2.

· Foco 5: 

· Cada 6 meses el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de metanol (en mg/m3N y en Kg./h) y de compuestos orgánicos.

· Cada 5 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de metanol (en mg/m3N y en Kg./h) y de compuestos orgánicos.

· Focos 4: 

· Cada 6 meses el titular realizará el autocontrol que incluirá medición de compuestos orgánicos

· Cada 5 años se realizará una revisión por parte de un Organismo de Control Autorizado que incluirá medición de compuestos orgánicos.

· Identificación de los focos de emisión:

· Los dos focos de emisión a la atmósfera deberán quedar perfectamente identificados por un cartel indicativo de la numeración acorde con la dada en este Anejo II. Este número deberá colocarse cercano a la toma de muestras y si ésta no fuera visible desde fábrica, la indicación deberá realizarse tanto en el orificio de muestra como en un lugar visible desde el interior de la nave.

· Metodología de medición y toma de muestras:

· Las mediciones deberán cumplir, con carácter general, las condiciones establecidas en el artículo 32 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Las instalaciones necesarias para realizar las mediciones y tomas de muestras deberán cumplir las especificaciones incluidas en el Anejo 5 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero.

· Sistema de registro:

· Los resultados del autocontrol deberán quedar registrados en formato adecuado y soporte informático, y encontrarse a disposición de los inspectores oficiales.

· La empresa deberá remitir periódicamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, en soporte informático, en la primera quincena de enero y en la primera quincena de julio, copia de los resultados registrados durante el semestre anterior.

· La empresa deberá remitir en un plazo máximo de dos meses después de la toma de muestras o actuación realizada, el informe realizado por un Organismo de Control Autorizado que certifique el cumplimiento de las condiciones establecidas en el Decreto Foral 6/2002, y en el presente Anejo relativas a las emisiones a la atmósfera.
5.2. Vertidos de aguas y otros efluentes líquidos:

· Dispositivos para el control de los vertidos:

· Vertido industrial 1, efluente de la EDARI:

· Se dispondrá de un punto de control de pH y Tª y una toma de muestras en continuo para muestras discretas y compuestas en el canal de evacuación a colector municipal que permite la inspección visual.

· Caudalímetro por ultrasonidos que permite la medida y el registro del valor instantáneo y acumulado en cualquier momento, situado en canal venturi, a la salida de la EDARI. 

· Vertido 2: efluente de las aguas pluviales limpias de áreas pavimentadas y de cubetos:

· Una arqueta de registro deberá permitir la toma de muestras discretas y la inspección visual. 

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en los vertidos:

· Vertido 1, efluente de la EDARI:

	PARAMETRO
	Autocontrol
	Revisiones OCA/Entidad Colaboradora

	Caudal, pH, Tª
	continuo
	anual

	SS
	diario
	anual

	DBO5, DQO, aceites y grasas
	semanal
	anual

	NTK, P total, cloruros, sulfatos
	mensual
	anual


· Vertido 2: efluente de las aguas pluviales limpias de cubetos:

· El control analítico se realizará por lotes según la tabla del apartado 1.2 antes de cada vertido.
· Otras medidas de control de los vertidos:

· El titular realizará un control regular del funcionamiento de las instalaciones de depuración y de la calidad y cantidad de los vertidos. Dicho control podrá ser realizado mediante una empresa colaboradora de los Organismos de Cuenca, o bien directamente pero con una auditoría de una empresa colaboradora.

· Todos los resultados y mediciones del autocontrol deberán estar disponibles para su examen por los servicios de inspección tanto del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente.

· El titular queda obligado a mantener los colectores e instalaciones de depuración en perfecto estado de funcionamiento, debiendo designar una persona encargada de tales obligaciones, a la que suministrará normas estrictas y medios necesarios para el cuidado y funcionamiento de las instalaciones.

· Inspección y vigilancia:

· El Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente podrá efectuar cuantos análisis e inspecciones estime convenientes para comprobar las características del vertido y contrastar, en su caso, la validez de los resultados obtenidos en el autocontrol por la empresa.

· Si el funcionamiento de las instalaciones de tratamiento de las aguas residuales no fuera adecuado, podrán imponerse las correcciones oportunas para alcanzar una eficiente depuración.

5.3. Ruidos

· Tres meses después de obtenida la autorización de apertura y cuando la instalación funcione a régimen normal, y después cada cuatro años se deberá realizar un control del nivel sonoro exterior, que incluirá tanto registros continuos como mediciones puntuales, en los puntos representativos de las condiciones más desfavorables.

· Las mediciones del nivel sonoro exterior se realizarán conforme a lo establecido en el Decreto Foral 135/1989, de 8 de junio, que establece las condiciones técnicas a cumplir por las actividades emisoras de ruidos o vibraciones.

6. Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente

6.1. Vertidos accidentales o incumpliendo valores límite de emisión:

· El titular deberá disponer de un plan específico de actuaciones y medidas para casos de emergencias en el vertido. En caso de no disponer de dicho plan el titular se atendrá a las normas generales en casos de emergencia.

· El vertido accidental o cualquier anomalía en las instalaciones de depuración de aguas residuales, deberá comunicarse inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y a NILSA, vía fax, correo electrónico o teléfono de manera inicial, y con la mayor brevedad posible por escrito, adoptando simultáneamente las medidas necesarias para corregirla en el mínimo plazo.

6.2. Mal funcionamiento o avería de la planta depuradora:

· Durante el tiempo necesario para solucionar el problema las aguas residuales sería necesario disponer de un depósito de acumulación de 300 m3, lo cual representa un tiempo aproximado de 3 días de fabricación. Posteriormente, los efluentes almacenados serán tratados en la planta depuradora.

· En el caso de que el problema no se subsane en un plazo de 3 días, el titular deberá avisar inmediatamente al Servicio de Calidad Ambiental por fax o correo electrónico y mediante llamada telefónica.

· En el caso de llenado total del depósito de acumulación y de no subsanarse el problema, el titular deberá cesar la producción.

6.3. Mantenimiento de la planta depuradora:

· Durante la parada de la planta depuradora para operaciones de mantenimiento las aguas residuales se conducirán al nuevo depósito de almacenamiento de 300 m3, para su posterior tratamiento.

6.4. Derrames de productos químicos, residuos, o aguas residuales:

· El riesgo de contaminar el suelo y las aguas subterráneas se reduce mediante la aplicación de las medidas contempladas en el apartado 2 del presente Anejo II.
6.5. Análisis y evaluación de riesgos ambientales:

· El titular deberá presentar, en el momento de solicitar la autorización de apertura, un Estudio de análisis y evaluación de riesgos medioambientales utilizando una metodología estandarizada (UNE 150000, HAZOP, etc.) con los siguientes pasos:
· Identificación de los riesgos. 
· Análisis de las consecuencias y la frecuencia de las hipótesis de  accidentes
· Cálculo de vulnerabilidad
· Relación de accidentes graves y árboles de sucesos
· Medidas de prevención, control y mitigación
· Conclusiones y medidas de actuación y reducción del riesgo.
7. Medidas de protección contra incendios.
La actividad cumplirá la normativa en el ámbito de protección contra incendios (R.D. 2267/2004). No obstante, en la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias cuyo cumplimiento se garantizará en el certificado de fin de obra:

1. Se dará cumplimiento del Art. 3, Anexo 2 (y punto 4.1, CTE-DB-SI-1 en zona de oficinas). Se acreditará la reacción al fuego de los materiales constructivos homologados (lucernarios, paneles de modulación de oficinas, etc.) conforme al R.D. 312/2005. Se debe tener en cuenta que los lucernarios continuos deben alcanzar un valor de reacción al fuego C-s3,d0 (M2) o más favorable (Anexo 2, Art. 3.1).

En el caso de que, para los lucernarios de cubierta de la zona industrial, no se pueda acreditar su reacción al fuego, salvo que estos se sustituyan por otros que cuenten con la correspondiente acreditación, se considera una excepción al cumplimiento de las exigencias del R.D. 2267/2004, el hecho de mantener los lucernarios existentes en la zona industrial, con las medidas compensatorias descritas en la documentación de Autorización Ambiental Integrada (BIEs e Hidrantes). El titular del establecimiento deberá solicitar ante el órgano competente de la comunidad autónoma (en este caso el Departamento de Industria) una solicitud de excepción y justificarlo mediante su descripción en el proyecto o memoria técnica. La solicitud de excepción deberá cumplir lo establecido en el Art. 1.c), del R.D. 2267/2004.

La zona no industrial (oficinas) no puede acogerse a la citada excepción (los lucernarios deben garantizar una clasificación de reacción al fuego C-s2,d0). Dichos lucernarios, deben cumplir además, si es el caso (>10%), lo exigido en el punto 2.3, CTE-DB-SI-2 (BROOF(t1)).

2. Se dará cumplimiento a lo previsto en el Art. 24 de la ITC-MIE-APQ1 (exigencia de pararrayos en almacenamientos fijos de superficie).

3. Se garantizará que los elementos estructurales de cubierta (principales y secundarios) en zona administrativa alcanzan una R 60 (puntos 3 y 4, CTE-DB-SI-6). No obstante se podrá rebajar la estabilidad al fuego de los mismos (R 30), cuando se garantice que la cubierta es ligera (punto 3.2).

4. La puerta resistente al fuego contará con dispositivo de cierre automático, siendo esta EI2 30-C5.

5. Se dispondrá en las inmediaciones de los hidrantes de dotación básica de equipo auxiliar complementario (mangueras, lanzas, conexiones...) alojada en armarios apropiados.

6. De acuerdo a los datos del proyecto, el nivel de riesgo intrínseco del establecimiento es alto, por lo que el titular del establecimiento industrial deberá solicitar a un Organismo de Control facultado para la aplicación de este Reglamento, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida según dicho riesgo intrínseco del establecimiento industrial (Cap. III, Arts. 6 y 7).

8. Otras medidas o condiciones:

8.1. Autorización de apertura

· Con carácter previo a la solicitud de la autorización de apertura deberán haber sido ejecutadas y encontrarse en disposición de entrar en funcionamiento todas las medidas y condiciones incluidas en la presente autorización ambiental integrada.

8.2. Medidas de aseguramiento

· El titular junto con la solicitud de apertura presentará copia del seguro de responsabilidad civil por contaminación, que cubra los daños personales, materiales y sus consecuencias (perjuicios) que pudiera ocasionar a terceros como consecuencia de su actividad, con un límite de la suma asegurada de 1.000.000 euros por siniestro y año. Se presentará también el justificante del pago de la prima en vigor.
· El titular deberá mantener en vigor este seguro de responsabilidad civil, teniendo a disposición permanente de los servicios oficiales de inspección, tanto el justificante del pago de la prima como una copia actualizada de la póliza.

· Así mismo, el titular deberá comunicar al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente cualquier cambio tanto en el condicionado de la póliza suscrita como en el límite de la suma asegurada.

8.3. Declaración e inventario de emisiones

· El titular de la actividad deberá registrarse en el Inventario Estatal de Emisiones Contaminantes (PRTR - España), creado a raíz del Reglamento (CE) Nº 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo, una vez que se habilite el procedimiento informático para ello.

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, el titular de la actividad deberá notificar una vez al año al Departamento de Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos.

· La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse a través de la herramienta informática que se habilite para el PRTR-España.

· el titular deberá comunicar al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente:

· Hasta la habilitación de la herramienta PRTR-España, el titular con frecuencia anual, antes del 1 de marzo de cada año, deberá informar a la Dirección General de Medio Ambiente y Agua, del origen, cantidad y destino de los residuos peligrosos y no peligrosos producidos el año anterior, mediante la cumplimentación de la correspondiente declaración. El modelo de declaración se recoge en la dirección Web: www.namainsa.es/opr (formularios oficiales y documentos) y se presentará en el registro oficial habilitado.

· Con frecuencia trimestral, una declaración analítica de los vertidos, referente a caudal y composición del efluente de la planta depuradora, en la que se incluirán todos los resultados de control obtenidos.

· Con frecuencia anual, una declaración de las incidencias en la explotación de todas las instalaciones de tratamiento de vertidos.

ANEJO III

 PRODUCCIÓN  DE RESIDUOS

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER    (1)
	OPERACIÓN FINAL DE GESTIÓN   (2)

	Residuo de destilación de biodiésel
	070108*
	valorización energética (R1) ó tratamiento físico-químico(D9)

	Residuo de destilación de glicerina
	070108*
	valorización energética (R1) ó tratamiento físico-químico(D9)

	Aceite de motores
	130206*
	regeneración (R9) ó valorización energética (R1)

	Trapos y absorbentes con restos de sustancias peligrosos
	150202*
	valorización energética (R1) ó depósito en vertedero (D5)

	Aceite del separador de purga de compresores
	130506*
	regeneración (R9),  valorización energética (R1) ó tratamiento físico-químico(D9) 

	Residuos de laboratorio
	160506*
	valorización energética (R1) ó incineración (D10)

	envases metálicos contaminados
	150110*
	valorización material (R4)

	envases plásticos contaminados
	150110*
	valorización material (R3)

	tierras de filtración
	150203 
	depósito en vertedero (D5)

	lodos EDARI
	190812
	Compostaje (R3), aplicación agrícola (R10) ó depósito en vertedero (D5)

	resinas agotadas de desmineralización
	190905
	valorización material (R3) o depósito en vertedero (D5)

	trapos con restos de sustancias  no peligrosas
	150203
	valorización energética (R1) ó depósito en vertedero (D5)

	tóner de impresión
	080318
	Reciclaje (R3) ó depósito en vertedero (D5)

	residuos asimilables a urbanos
	200301
	depósito en vertedero (D5)

	envases plásticos 
	150102
	valorización material (R3)

	envases metálicos
	150104
	valorización material (R4)

	envases de madera
	150103
	valorización material (R3)

	envases de papel y cartón
	150101
	valorización material (R3)


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. La operación prioritaria se indica en primer lugar. Se admiten operaciones de gestión intermedia en estaciones de transferencia (D15 ó R13), siempre que la gestión final sea la prevista en este Anejo III.

ANEJO IV

TRAMITACIÓN ADMINISTRATIVA

· 17.10.06. Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L. presentó ante el Departamento de Medio Ambiente y Agua la solicitud de autorización ambiental integrada para una instalación destinada a la actividad de planta de fabricación de biodiesel, en el Paraje de la Rozadilla, Pol. 3 Parc. 628 Y 629 (buñuel)  de Buñuel, adjuntando 4  ejemplares de la documentación en base a la cual se solicita Autorización Ambiental Integrada.

· 25.10.06. En base a los informes recabados e incorporados al expediente, se requirió al promotor la presentación de nueva documentación complementaría en relación al apartado de confidencialidad.

· 02.11.06. Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L. presenta contestación al requerimiento de 25 de octubre de 2006 en relación con asuntos de confidencialidad. 

· 08.11.06. Resolución 2636, de 8 de noviembre de 2006, del Director General de Medio Ambiente, por la que se somete el proyecto a información pública, a efectos de iniciar los procedimientos de autorización ambiental integrada.

· 22.11.06. Inicio del periodo de treinta días hábiles de información pública. Se publica en el B.O.N. nº 140 de 22 de noviembre de 2006.

· 18.12.06. En base a los informes recabados e incorporados al expediente, se requirió al promotor la presentación de nueva documentación para completar la solicitud con respecto a PC, que fue presentada ante el Departamento de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda con fecha  de octubre de 2006.02.01.07. finaliza el periodo de información pública del expediente. No se presentan alegaciones.

· 08.01.07. el Departamento de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda solicita informe al Ayuntamiento de Buñuel en relación con todas aquellas materias que sean de su competencia. Se le remite copia de la documentación presentada con la solicitud de autorización ambiental integrada.
· 06.02.07. El Ayuntamiento de Buñuel remite contestación al Departamento en relación a los asuntos de su competencia. 

· 06.03.07. En base a los informes recabados e incorporados al expediente, se requirió al promotor la presentación de nueva documentación para completar la solicitud, que fue presentada ante el Departamento de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio y Vivienda con fecha  17 de octubre de 2006.

· 16.03.07: Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L. presenta contestación al requerimiento de 18 de diciembre de 2006 en relación con asuntos de protección contra incendios.
· 26.03.07. Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L. presenta nueva documentación para completar  la solicitud, como respuesta al requerimiento de 6 de marzo de 2007.

· 04.12.07. al objeto de cumplir el trámite de audiencia, el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, remite a Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L. la propuesta de Resolución concediendo la autorización ambiental integrada. 

· 27.12.07: Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L. presenta alegaciones a la propuesta de resolución enviada con fecha 04.12.07.

ANEJO V

CONTESTACIÓN ALEGACIONES

Información Pública
No se han presentado alegaciones en fase de Información Pública. 
Audiencia
Alegaciones presentadas en el trámite de audiencia por Biocarburantes Naturales Biodesol, S.L.:

1. Alegaciones en referencia a nuevos datos y actualización de los enviados.
· Respuesta: Se han incluido los datos suministrados y actualizado los que se enviaron. Estos hacían referencia a la descripción del proyecto, capacidades de los depósitos, datos de producción y dimensiones de cubetos.

2. Alegación en referencia a las características de la depuradora y su capacidad de tratamiento.

· Respuesta: Se mantienen los datos que se suministraron con la documentación inicial, dado que la empresa ha manifestado que era un error el cambio de características y de capacidad. 
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