ANEJO I

SUMARIO DEL PROYECTO

· Breve descripción 

El proyecto contempla la instalación de una nueva planta que se ubicará en varias parcelas adyacentes a la Ctra NA-6090 a la altura del p.k. 3,650 en la que se fabricará cartón a partir de papel recuperado y de distintos aditivos. 

La producción nominal de cartón será de 190.000 tm/año, a partir de 225.000 tm/año de papel recuperado.

Las parcelas a ocupar tienen una superficie total de 230.000 m2 y la superficie total construida será de 18.900 m2.

La potencia total instalada será 17.000 Kw, y el consumo de energía eléctrica anual será 103.900 Mwh.

La plantilla estará formada por un total de 160 trabajadores.

La actividad de la fábrica se desarrollará las 24 horas todos los días de la semana. La máquina de papel trabajará de forma continua (350 días/año), con paradas programadas de mantenimiento.

· Edificios, instalaciones y equipos más relevantes:

· Nave de preparación: 1.590 m2

· Edificio de máquina de papel: 6.131 m2, que alberga además el laboratorio, las salas eléctricas, la sala de control y la sala de transformadores 

· Almacenes de bobinas: 6.800 m2 

· Campa exterior para stock de papel recuperado: 14.950 m2

· Edificio de oficinas, de dos plantas: 1.187 m2

· Taller de mantenimiento: 960 m2 

· Edificio de vestuarios: 600 m2

· Subestación eléctrica: 2.800 m2

· Planta de tratamiento de agua bruta: 2.400 m2

· Planta de tratamiento de aguas residuales: 9.600 m2 

· Planta de tratamiento de aguas fecales

· Planta de cogeneración, compuesta por un turbogenerador de gas de 29.8 Mw y un turbogenerador de vapor de 3.6 Mw. 

· Dos calderas de vapor auxiliares.

· Dos compresores de tornillo con inyección de aceite en la cámara de compresión y 200 kw de capacidad unitaria.

· Consumo de materias primas, productos químicos y otros materiales:

	Materia prima
	Cantidad (kg/año)

	Papel recuperado
	223.100.000

	Almidones catiónicos
	293.143

	Almidones aniónicos
	1.758.857

	Antiespumantes
	46.800

	Productos tratamiento de pastas
	977.143

	Bactericidas
	48.857

	Colorantes
	73.286

	Encolantes
	580.423

	Floculantes catiónicos
	125.074

	Floculantes aniónicos
	5.760

	Acido limpieza fieltros
	8.400

	Bases limpieza fieltros
	38.400

	Reactivos tratamiento agua bruta
	42.120

	Reactivos depuración aguas residuales
	481.800


· Consumos anuales de energía eléctrica y combustibles

	Energía/combustible
	Cantidad
	Unidad
	Uso/proceso

	Energía eléctrica
	86.640.000
	Kwh/año
	Preparación de pasta y máquina de papel

	Gas natural
	61.887.440
	Nm3/año
	Planta de cogeneración


· Consumos de agua

	Cantidad
	Unidad
	Uso

	3.573
	m3/día
	Consumo total diario

	32
	m3/día
	Agua sanitaria

	128
	m3/día
	Preparación productos químicos

	198
	m3/día
	Calderas

	26
	m3/día
	Transmisores de proceso

	5,6 
	m3/Tm
	Consumo total de agua (5 m3/Tm del río Arga y 0,6 m3/Tm de la red  municipal)


· Balance de agua para uso industrial

	Cantidad
	Unidad
	Uso/proceso

	5 
	m3/Tm
	Consumo agua río Arga (*)

	0,5
	m3/Tm
	Aporte a preparación pastas

	0,5
	m3/Tm
	Aporte a máquina de cartón

	3,8 
	m3/Tm
	Aporte a refrigeración  de centrales hidráulicas

	0,1 
	m3/Tm
	Aporte a torres de  refrigeración 

	0,1 
	m3/Tm
	Aporte a depósito filtrado claro máquina

	8
	m3/Tm
	Entrada de agua a EDARI

	4
	m3/Tm
	Reciclaje de agua depurada de EDARI a proceso

	0,8 
	m3/Tm
	Evaporado en máquina de papel

	0,1
	m3/Tm
	Evaporado en torres de refrigeración

	0,1
	m3/Tm
	Evacuado con residuos

	0,1 
	m3/Tm
	Consumido en formulación aditivos

	4
	m3/Tm
	Vertido de agua depurada


(*) En caso de que la DQO o la DBO5 del río Arga aguas abajo del vertido de la empresa superen el 90% del valor establecido como objetivo de calidad (30 mg/l) se tomará agua del Canal de Navarra en vez de del río Arga.

El proceso se ha diseñado de modo que los vertidos procedentes de la preparación de pasta y de la máquina de cartón se reutilicen en la mayor medida posible, minimizando de este modo el vertido al río. La reutilización de aguas de proceso se lleva a cabo mediante el uso de depósitos intermedios de almacenamiento, del siguiente modo:

· Filtrado claro preparación: Recibirá las aguas residuales del espesado de pasta, el exceso de agua del depósito filtrado claro máquina y el agua recirculada desde la depuradora. El agua de este depósito se reutilizará en la preparación de pasta y el exceso se enviará a la depuradora.

· Aguas máquina: Recibirá las aguas de la mesa de formación y prensado y las reutilizará en la mesa de formación. El exceso de agua se enviará al depósito de filtrado claro máquina, y a un depósito desde el que se aporta el agua necesaria para diluir los rotos de máquina.

· Filtrado claro máquina: Recibirá las aguas de exceso de Aguas máquina y un aporte de agua clara. El agua almacenada se utilizará en la preparación de pastas y el exceso se enviará al depósito Filtrado claro preparación.

· Almacenamiento de productos en almacén de productos químicos

	Producto
	Peligrosidad
	Forma de 
suministro
	Almacenamiento
máximo (kg)
	Forma de 
almacenamiento
	Lugar almacenamiento

	ALMIDONES

	No
	Polvo
	75.000
	Tanque
	Tanque

	
	No
	Polvo
	75.000
	Tanque
	Tanque

	ANTIESPUMANTES
	No
	Líquido
	6.000
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	BACTERICIDAS
	Corrosivo (b)
	Líquido
	6.000
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	COLORANTES
	No
	Líquido
	10.000
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	ENCOLANTES

	Irritante
	Líquido
	50.000
	Tanque
	Tanque

	
	No 
	Líquido
	50.000
	Tanque
	Tanque

	FLOCULANTES

	No
	Polvo
	20.000
 
	 Big bag
	Almacén big-bag

	
	No
	Polvo
	
	 Big bag
	Almacén big-bag

	
	No
	Polvo
	
	 Big bag
	Almacén big-bag

	
	Irritante
	Emulsión
	1.500
	 Contenedor
	Edificio Máquina Papel

	LIMPIEZA DE FIELTROS

	Corrosivo(b)
	Líquido
	1.500
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	
	Corrosivo(b)
	Líquido
	3.000
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	
	Corrosivo(b)
	Líquido
	1.500
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	
	Corrosivo(b)
	Líquido
	4.000
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	TRATAMIENTO DE AGUAS

	No 
	Líquido
	1.500
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	
	No 
	Líquido
	1.500
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	
	Corrosivo (c)
	Líquido
	1.500
	 Contenedor
	Almacén contenedores

	
	Nocivo
	Líquido
	3.000
	 Contenedor
	Edificio Máquina Papel

	
	Corrosivo(b)
	Líquido
	15.000
	 Tanque
	Tanque

	TRATAMIENTO DE PASTA
	No 
	Líquido
	75.000
	Tanque
	Tanque

	PLANTA TRATAMIENTO DE AGUA BRUTA
	No
	Polvo
	20.000
	Silo
	Silo 

	
	Corrosivo (c)
	Líquido
	15.000
	Tanque
	Tanque

	
	No peligroso
	Líquido
	15.000
	Tanque
	Tanque


· Descripción del proceso productivo

La primera etapa del proceso de fabricación consiste en la producción de pasta limpia para alimentar los circuitos de la máquina de papel. La materia prima, papel recuperado, se tritura en un púlper continuo para su transformación en pasta de papel, separándose al mismo tiempo las impurezas voluminosas. La pasta se somete a diferentes etapas de depuración: depuración ciclónica de pasta espesa en dos etapas y depuración de agujeros. Posteriormente la pasta aceptada en la depuración de agujeros se fracciona en dos partes: fibras largas y fibras cortas. La pasta con fibras largas se somete nuevamente a depuración para eliminar impurezas, en tres etapas. Posteriormente tanto la pasta de fibras cortas como la de fibras largas se espesa en dos espesadores de filtro de discos donde se elimina agua hasta conseguir una sequedad del 12%, y posteriormente se almacena en torres para su utilización.

La fabricación del cartón comienza tras la mezcla de los dos tipos de pasta que se dosifican sobre la tela de la mesa de fabricación. Una vez la pasta sobre la tela se produce el desgote, primero por gravedad y después por vacío. La sequedad de salida de la mesa es aproximadamente del 25%.

Posteriormente se continúa eliminando el agua en la fase de prensado hasta alcanzar una sequedad del 50%. Por último, se pasa a la sección de sequería, donde se elimina la última fracción de agua mediante cilindros secadores calentados con vapor, de donde el cartón se calibra y se enrolla en bobinas.

Finalmente el cartón se transforma en bobinas y rodajas a partir de las bobinas madre mediante una bobinadora principal y dos rebobinadoras.

· Producción de residuos

	DESCRIPCIÓN 
	CÓDIGO LER    

(2)
	Cantidad estimada

 Tm/año

	Aceites usados
	13 02 05*
	16

	Filtros de aceite
	16 01 07*
	S/det

	Disolventes de limpieza
	14 06 03*
	S/det

	Material contaminado
	15 02 02*
	S/det

	Líquidos de refrigeración
	16 01 03*
	S/det 

	Rechazos de preparación de pasta
	03 03 07
	19.000 (1)

	Envases metálicos
	15 01 04
	3

	Chatarra metálica
	17 04 05
	30

	Lodos de depuradora
	19 09 02
	600 (2)

	Asimilables a urbanos
	20 03 21
	130

	Embalajes de madera
	15 01 03
	40

	Plásticos
	15 01 02
	10

	Pérdidas y mermas de fabricación
	03 03 99
	5.700

	Mandriles de cartón
	03 03 99
	45

	Fieltros y telas usadas de la máquina de cartón
	03 03 99
	7

	Rasquetas metálicas de máquina
	03 03 99
	4




(1) Dato en materia seca. El residuo contiene un 30-40% de humedad.



(2) Dato en materia seca. El residuo contiene un 70% de humedad.

· Documentación aportada por el titular

· Proyecto Básico para Autorización Ambiental Integrada, con visado número 312530 del Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Navarra, de fecha 13-12-03, que se compone de tres documentos:

· Memoria y Presupuesto

· Estudio de Impacto Ambiental

· Anejo al Proyecto Básico, de fecha 31 de mayo de 2005

· Escrito de 29 de marzo de 2006

· Anejo al Proyecto Básico, de fecha 20 de diciembre de 2007

ANEJO II

CONDICIONES DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA

1. Valores límite de emisión

1.1. Emisiones a la atmósfera

· En la instalación existirá un foco de emisión a la atmósfera, que en general, cumplirá con los niveles de emisión establecidos en el Anejo 3 del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, y además con las limitaciones particulares que se señalan a continuación:

	Nº
	Foco
	Parámetros
	VLE
	Unidades

	1
	Caldera de recuperación de la instalación de cogeneración (*)
	CO
	50
	mg/Nm3

	
	
	SO2
	5
	mg/Nm3

	
	
	NOx
	200
	mg/Nm3

	2
	Motor de biogás (**)
	SO2
	35
	mg/Nm3

	
	
	CO
	100
	mg/Nm3

	
	
	NOx
	200
	mg/Nm3

	
	
	Partículas
	50
	mg/Nm3

	3
	Caldera de vapor de reserva nº 1 (**)
	CO
	50
	mg/Nm3

	
	
	SO2
	5
	mg/Nm3

	
	
	NOx
	200
	mg/Nm3

	4
	Caldera de vapor de reserva nº 2 (**)
	CO
	50
	mg/Nm3

	
	
	SO2
	5
	mg/Nm3

	
	
	NOx
	200
	mg/Nm3


· (*): los límites de las emisiones que se han indicado están referidos a un contenido volumétrico de oxígeno del 15%.

· (**): Los límites de las emisiones que se han indicado están referidos a un contenido volumétrico de oxígeno del 3%.

· Los focos nº 3 y 4 no tienen la consideración de focos emisores a los efectos de los controles periódicos de emisión, pero deberán respetar los valores límite de emisión indicados en este apartado.

1.2. Vertidos de aguas

La instalación producirá dos vertidos de aguas residuales que serán evacuados a través de un colector emisario al río Arga y un vertido de aguas pluviales.

· Límites del vertido. Los vertidos cumplirán los siguientes valores límite de emisión:

· Vertido 1: Aguas residuales domésticas

· Las aguas residuales fecales de aseos y servicios procedentes de los 160 operarios se verterán al río Arga previo paso por un sistema depurador compuesto por un tanque primario, un filtro percolador y un decantador secundario. 

· Límites del vertido: Este vertido cumplirá los siguientes valores límite de emisión:

	
	Concentración

	Volumen anual, menor de 
	4.550 m3/año

	Volumen diario, menor de
	13 m3/día

	pH entre
	6,5-8

	Materias en suspensión
	35 mg/l

	DBO5, menor de 
	25 mg/l

	DQO, menor de 
	125 mg/l


· Vertido 2: Aguas residuales industriales

· Las aguas residuales industriales se tratarán en una instalación de depuración compuesta por un pretratamiento, pretratamiento primario, tratamiento anaerobio, tratamiento aerobio y tratamiento terciario

· Límites del vertido. Este vertido cumplirá los siguientes valores límite de emisión:

	
	Concentración
	Carga diaria
	Carga específica (1)(3)

	Volumen anual, menor de
	893.200 m3/año
	
	

	Volumen diario, menor de 
	2.552 m3/día
	
	4 m3/ton

	pH entre
	6,5-8
	
	

	Materias en suspensión
	10 mg/l
	26 kg/día
	0,04 kg/ton

	DBO5, menor de
	15 mg/l
	39 kg/día
	0,06 kg/ton

	DQO, menor de (4)
	200 mg/l
	510,4 kg/día
	0,8 kg/ton

	Nitrógeno total
	15 mg/l
	38 kg/día
	0,06 kg/ton

	Fósforo total
	1,5 mg/l
	4 kg/día
	0,006 kg/ton

	AOX
	2 mg/l
	5 kg/día
	0,007 kg/ton

	Color, menor de (2)
	1/20
	
	


(1) La carga específica está calculada para una producción máxima de 638 Tm/día

(2) En muestras puntuales se admitirán valores de 1/30

(3) Las cargas específicas tiene el carácter de valores medios mensuales

(4) Se admitirán valores máximos de DQO de 250 mg/l pero la medida mensual será inferior a 200 mg/l.

· La autorización no ampara el vertido de otras sustancias distintas de las señaladas explícitamente en esta condición, especialmente las denominadas sustancias peligrosas (Disposición Adicional Tercera del Real Decreto 606/2003, de 23 de mayo)

· La inmisión del vertido en el río cumplirá los objetivos de calidad señalados en el Plan Hidrológico del Ebro. 

· Localización del punto de vertido:

· Sistema de evacuación: Superficial directo

· Cauce receptor: Río Arga

· Coordenadas UTM del punto de vertido:

· X= 595.737

· Y=4.721.762

· Vertido 3: Aguas pluviales

· Las aguas pluviales limpias susceptibles de no estar contaminadas se enviarán sin tratamiento al barranco Nekeas. La red de aguas pluviales limpias recogerá de los siguientes puntos: cubiertas de los edificios, parking de coches y camiones, zona de carga de camiones en almacén de expediciones, viales

· Las aguas pluviales susceptibles de estar contaminadas se conducirán a un foso enterrado desde donde se bombearán a la torre de almacén de agua, prevista para la recogida del agua procedente de los canales de proceso de la máquina de cartón, y de la preparación de pastas. El agua almacenada en esta torre pasará por un sistema de filtración y flotación y posteriormente junto con las aguas de proceso de conducirán a la depuradora. La red de aguas pluviales contaminadas recogerá agua de los siguientes puntos: aguas pluviales del parque de papelote, aguas pluviales de calles y soleras exteriores junto al edificio de preparación de pastas, aguas pluviales de calles y soleras exteriores correspondientes a la parte húmeda del edificio de la máquina de cartón y aguas pluviales de la zona de almacenamiento de residuos.

· Las aguas pluviales de la zona de la depuradora se recogerán para su tratamiento en la instalación.

1.3. Emisión de ruidos y vibraciones

· Los límites de emisión de ruido y vibraciones, expresados como nivel sonoro exterior medido en el límite de la propiedad de la actividad y nivel sonoro interior serán los siguientes:

	
	Valor límite de emisión
	Unidades

	Nivel sonoro exterior

	Horario nocturno
	entre 22 y 8 horas
	60
	dB (A)

	Horario diurno
	entre 8 y 22 horas
	70
	dB (A)

	Nivel de vibraciones

	Horario nocturno
	entre 22 y 8 horas
	65
	dB (A)

	Horario diurno
	entre 8 y 22 horas
	70
	dB (A)


2. Protección del suelo y las aguas subterráneas

· Los depósitos de almacenamiento de productos químicos líquidos usados en el proceso y de gas-oil para alimentar las carretillas, dispondrán de cubetos estancos de contención para recogida de posibles fugas o derrames.

· Estos cubetos deberán cumplir las siguientes condiciones:

· Su capacidad de retención será, al menos, igual al volumen máximo del mayor de los depósitos o al 30% del volumen total de todos los depósitos

·   Serán impermeables y resistentes al producto a retener

·   No tendrán ningún tipo de salida y drenarán a una arqueta estanca

3. Procedimientos y métodos de gestión de residuos

3.1. Residuos producidos

Los residuos que se producirán y el procedimiento de gestión a seguir en cada caso serán los especificados en el Anejo III de esta autorización ambiental integrada.

3.2. Almacenamiento de residuos

Se dispondrán las siguientes áreas de almacenamientos de residuos, las cuales deberán disponer de sus correspondientes medidas de contención para la protección del suelo y las aguas subterráneas y, en su caso, de protección eficaz frente a la lluvia y el viento:

· Almacenamiento de residuos sólidos de proceso, ubicado en recinto adyacente a la nave de preparación de pastas.

· Almacenamiento de residuos peligrosos, ubicado en recinto adyacente al taller de mantenimiento.

· Almacenamiento de residuos no peligrosos, ubicado en recinto adyacente al taller de mantenimiento.

· Almacenamiento de lodos de depuradora, ubicado en recinto de la depuradora.

Los almacenamientos de residuos no peligrosos no dispondrán de cubierta, pero las aguas pluviales contaminadas recogidas en las zonas de almacenamientos se recogerán para su tratamiento y reutilización.

3.3. Medidas específicas en relación con los residuos peligrosos

Deberán observarse las siguientes medidas de funcionamiento en relación con los residuos peligrosos:

· Previamente a su entrega al gestor autorizado, los residuos peligrosos que deban envasarse se almacenarán envasados y etiquetados del modo establecido en el Reglamento de Residuos Peligrosos, aprobado mediante el Real Decreto 833/1988. 

· El tiempo máximo de almacenamiento de los residuos peligrosos en la instalación antes de su entrega a un gestor autorizado será de seis meses.

· Deberá disponerse del documento de aceptación de un gestor autorizado para cada uno de los residuos peligrosos generados. 

· El transporte de residuos peligrosos hasta los gestores autorizados deberá realizarse por transportistas registrados en el Registro de Transportistas del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente.

· En las operaciones de transporte de residuos peligrosos deberá cumplimentarse el documento de control y seguimiento y la notificación previa del transporte con al menos diez días de antelación al Ministerio de Medio Ambiente o al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, en caso de que el transporte se realice únicamente en el territorio de Navarra

· En el caso de que la empresa llegue a producir una cantidad de residuos peligrosos superior a los 10.000 kg, anualmente, antes del 1 de marzo, se deberá informar al Departamento de Medio Ambiente del origen, cantidad y destino de los residuos peligrosos producidos, mediante la cumplimentación de la correspondiente declaración.

· En el caso de que la empresa llegue a producir una cantidad de residuos peligrosos superior a los 10.000 kg, se deberá constituir un seguro de responsabilidad civil, que cubra los posibles daños al medio ambiente ocasionados por los residuos peligrosos generados y almacenados en la empresa, tal como se señala en el artículo 6.4 del Real Decreto 833/1988, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecución de la Ley 20/1986, básica de residuos peligrosos. La cuantía mínima del riesgo a asegurar será de 300.000€. 

· Se deberá informar inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente en caso de desaparición, pérdida o escape de residuos peligrosos.

3.4. Plan de Prevención de Envases y residuos de Envases

· Con periodicidad trienal deberá presentarse ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente el nuevo Plan de Prevención de Envases y Residuos de Envases que incluya los objetivos previstos y las medidas para llevarlos a cabo.

· La empresa deberá presentar antes del 31 de marzo de cada año ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente un informe en el que se acredite el grado de cumplimiento de los objetivos previstos en el Plan para el año anterior, de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 782/1998.

4. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos

4.1. Emisiones a la atmósfera

· Los sistemas de tratamiento de las emisiones de los focos de emisión y los contaminantes  que se indican son los siguientes:

	Nº
	Foco
	Contaminantes
	Sistema de tratamiento

	1
	Caldera de recuperación de la planta de cogeneración
	CO, NOx, SO2
	Chimenea de 25 metros de altura sobre el suelo

	2
	Motor de biogás
	CO, NOx, SO2, partículas
	Chimenea de al menos 10 metros de altura sobre el suelo

	3
	Quemador de gas natural de la caldera de vapor de reserva  nº 1
	CO, NOx, SO2
	Chimenea de al menos 10 metros de altura sobre el suelo

	4
	Quemador de gas natural de la caldera de vapor de reserva nº 2
	CO, NOx, SO2
	Chimenea de al menos 10 metros de altura sobre el suelo


4.2. Vertidos de aguas

· Efluentes del proceso de producción: los efluentes generados en el proceso de producción susceptibles de tratamiento son:

· Agua de cierre de refrigeración, salpicaduras de la máquina y de la preparación de pasta

· Exceso de agua de máquina y de preparación, a través del exceso del depósito Filtrado claro preparación

· Agua del espesado de lodos de la instalación de depuración de aguas residuales

· Efluentes de la regeneración de las columnas de intercambio iónico de la instalación de producción de agua desmineralizada.

· Las aguas residuales industriales se bombearán desde una torre de stock situada junto al edificio de la máquina de papel y serán tratadas mediante una planta depuradora (EDARI) dimensionada para un caudal de 225 m3/h que constará de los siguientes elementos:

· Homogenización: 

· Tamiz rotativo de 3 mm

· Depósito cilíndrico de hormigón de 1.800 m3, que recibe también el agua clarificada procedente de la deshidratación de fangos.

· Tratamiento primario: 

· Bombeo

· Decantador primario, con retirada de sólidos flotantes

· Depósito de agua pretratada con bombeo al tanque de acondicionamiento y preacidificación del tratamiento anaerobio. 

· Tratamiento anaerobio: 

· Tanque de acondicionamiento y preacidificación de 120 m3, en el que se añaden urea y ácido fosfórico como nutrientes.

· Bombeo al reactor, mediante dos bombas de 400 m3/h (una de reserva)

· Reactor anaerobio, de 8 mts de diámetro y 24 mts de altura, de acero inoxidable 

· Depósito de lodos anaerobios.

· Tratamiento aerobio: 

· Tanque de aireación flash de 600 m3, que trata el 50% del efluente del tratamiento anaerobio, que retorna a proceso.

· Reactor de fangos activados de 4.000 m3, con cuatro turbinas de aireación superficiales.

· Decantador secundario

· Tratamiento terciario:

· Bombeo mediante dos bombas de 116 m3/h (una de reserva)

· Mezcla/floculación/decantación: clarificador lamelar para un caudal de 116 m3/h con cámaras de coagulación y floculación integradas para la mezcla con Fe3Cl y polielectrolito.  

· Depósito de recogida de fangos y bombeo a la línea de fangos

· Filtro de arena

· Línea de fangos: 

· Tanque de mezcla, donde se incorporan los fangos en exceso del reactor biológico, los fangos del decantador primario, los fangos del pretratamiento de los circuitos de la máquina de papel y los fangos del decantador del tratamiento terciario.

· Espesador, que trata únicamente los fangos del tratamiento biológico antes de incorporarse al tanque de mezcla.

· Centrífuga

· Línea de biogás: El biogás producido en el reactor anaerobio se quemará previo lavado en un motor para generar electricidad. La producción de biogás será de 290 Nm3/h con un PCI estimado de 6.000 Kcal/Nm3.

· Aguas residuales domésticas: Las aguas fecales generadas por los 160 trabajadores previstos se tratarán en un sistema compuesto por los siguientes elementos:

· Tanque primario de 7 m3

· Filtro percolador con recirculación y decantador secundario

· Si en el futuro es viable la conexión de este vertido a una red general de saneamiento de carácter municipal o público, deberá conectarse a dicha red.

4.3. Ruidos y vibraciones

· No se prevé ningún sistema de tratamiento de las emisiones

5. Programa de vigilancia y control de emisiones y residuos: sistemas y procedimientos de control, metodología y frecuencia de medición, y procedimientos para evaluar las mediciones

5.1. Emisiones a la atmósfera

· Los focos de emisión a la atmósfera de la empresa se clasifican dentro del grupo C de acuerdo con lo establecido en el Anejo I del Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, por el que se establecen las condiciones aplicables a la implantación y funcionamiento de las actividades susceptibles de emitir contaminantes a la atmósfera: Grupo C, epígrafe 3.1.1. Generadores de calor combustibles sólidos y líquidos, de potencia calorífica igual o inferior a 2,5 Mw y superior a 100 Kw, y los que utilizan gas natural, G.L.P., gas ciudad o biogás, de potencia superior a 100 kw. 

· Los focos de emisión deberán estar acondicionados para la realización de medidas de acuerdo con lo indicado en el anejo 5 del Decreto Foral 6/2002.

· Los controles y revisiones periódicas a realizar son las siguientes:

	Nº
	Foco
	Grupo-epígrafe
	Parámetros
	Autocontrol
	Medida OCA

	1
	Caldera cogeneración
	C 3.1.1.
	Caudal

CO

NOx
SO2
	-
	5 años

	2
	Motor de biogás
	C 3.1.1.
	Caudal

CO

NOx
SO2

Partículas
	-
	5 años


· Revisiones periódicas por parte de OCA: cada 5 años al tratarse de focos clasificados como C, de acuerdo con lo establecido en el Decreto Foral 6/2002.

· De acuerdo con lo establecido en el Decreto Foral 6/2002 no son precisos autocontroles

· Las dos calderas de vapor de reserva no se consideran focos de emisión a efectos de los controles y mediciones periódicas previstos en el Decreto Foral 6/2002 porque está previsto su funcionamiento menos del 5% de las horas de funcionamiento de la planta.

5.2. Vertidos de aguas

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia del vertido industrial, efluente de la EDARI:

· El titular realizará un control regular del funcionamiento de las instalaciones de depuración y de la calidad y cantidad de los vertidos. Dicho control podrá ser realizado mediante una empresa colaboradora de los Organismos de Cuenca o bien directamente, pero con una auditoría de una empresa colaboradora. Esta información deberá estar disponible para su examen por los funcionarios del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y de la Confederación Hidrográfica del Ebro.

· El control consistirá como mínimo en:

· Medición diaria de pH,  conductividad, materia en suspensión (MES) y DQO

· Medición mensual por laboratorio acreditado de DQO, MES, DBO5, nitrógeno total, AOX y fósforo

· El colector de salida del vertido de aguas residuales deberá disponer de un dispositivo normalizado de control en la que sea posible la toma de muestras representativas del vertido y la realización de mediciones de caudal.

· Deberá disponerse de un sistema de aforo del caudal de vertido que permita conocer su valor instantáneo y acumulado en cualquier momento.    

· Se realizará el autocontrol en continuo de los parámetros pH, MES y DQO, mediante analizadores automáticos conectados al centro de control operativo de la actividad, y se deberá instalar el protocolo de comunicación y otros medios que fueran precisos para posibilitar la integración de dichos equipos en la red de control de la calidad de vertidos y aguas superficiales del Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente.

·  Se dispondrá de un Sistema de Registro de Autocontrol, en el que se recogerán todos los resultados de los controles realizados, y cualquier incidencia significativa que tenga relación con los vertidos de aguas residuales.

· Se establecen las siguientes medidas de control y vigilancia en las aguas superficiales del río Arga:

· El titular deberá realizar el control permanente diario del caudal circulante por el río Arga a su paso por Puente la Reina, bien mediante datos oficiales en tiempo real de la Confederación Hidrográfica del Ebro en la estación SAIH nº 69 (río Arga en Echauri)  o bien mediante la construcción a su cargo de una estación de aforo en tiempo de tránsito por ultrasonidos justo aguas arriba de la fábrica.

· Toma de muestra diaria del río Arga del agua del río, en un punto aguas arriba, y en un punto aguas abajo con respecto al punto de vertido de la fábrica, a una distancia que permita la mezcla completa de los mismos pero no la incorporación de otros vertidos, y análisis de los parámetros MES y DQO (se deberá establecer su correcta relación con la DBO5). Los resultados deberán obtenerse en el menor tiempo posible.

· Cuando el caudal circulante por el río Arga, de acuerdo con la información procedente de la estación SAIH nº 69 esté por debajo de 4,82 m3/s, o bien se alcance un valor de DQO ó DBO5 superior al 90 % del establecido como objetivo de calidad en el tramo del río Arga se captará agua del Canal de Navarra (5 m3/Tm,  3.190 m3/día sobre la base de 628 Tm/día de producción), en vez de del río Arga.

· Junto con la solicitud de concesión de la autorización de apertura se deberá aportar la documentación que justifique la concesión de agua del Canal de Navarra para la cantidad necesaria en la actividad.

· Inspección y vigilancia:

· Tanto el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente como la Confederación Hidrográfica del Ebro podrán efectuar cuantos análisis e inspecciones estimen convenientes para comprobar las características del vertido y contrastar, en su caso, la validez de los resultados obtenidos en el autocontrol por la empresa.

· Si el funcionamiento de las instalaciones de tratamiento de las aguas residuales no fuera adecuado, podrán imponerse las correcciones oportunas para alcanzar una eficiente depuración.

5.3. Ruidos y vibraciones

· El titular deberá realizar con frecuencia trienal un control del cumplimiento de los valores límite de inmisión de ruido, de acuerdo a los métodos y procedimientos establecidos en el Anexo IV-A del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de Ruido, en lo referente a zonificación acústica, objetivos de calidad y emisiones acústicas.

· El cumplimiento de los valores límite de inmisión de ruido se valorará conforme a lo establecido en los artículos 24 y 25 del Real Decreto 1367/2007.

6. Medidas a adoptar en situaciones de funcionamiento distintas a las normales que puedan afectar al medio ambiente

6.1 Plan de Emergencia en caso de incumplimiento de objetivos de calidad en el rio Arga:

· En el supuesto de que el Programa de Vigilancia de la calidad del río Arga (punto 5.2, epígrafe tercero, del presente Anejo II) ponga de manifiesto que la la DQO ó la DBO5 alcanzan un valor superior al 90% del valor establecido como objetivo de calidad, lo cual se consideraría como situación crítica, o bien el caudal circulante por el río Arga, de acuerdo con la estación SAIH nº 69, de Echauri, esté por debajo de 4,82 m3/s, el titular deberá adoptar las siguientes medidas:

· El titular avisará de esta situación, inmediatamente, a la Confederación Hidrográfica del Ebro y al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente por fax o correo electrónico y mediante llamada telefónica

· El titular tomará agua del Canal de Navarra (5 m3/Tm,  3.190 m3/día sobre la base de 628 Tm/día de producción), en vez de del río Arga.

6.2 Vertidos accidentales o incumpliendo valores límite de emisión:

· El titular deberá disponer de un plan específico de actuaciones y medidas para casos de emergencias en el vertido. En caso de no disponer de dicho plan el titular se atendrá a las normas generales en casos de emergencia.

· El vertido accidental o cualquier anomalía en las instalaciones de depuración de aguas residuales, deberá comunicarse inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro, vía fax, correo electrónico o teléfono de manera inicial, y con la mayor brevedad posible por escrito, adoptando simultáneamente las medidas necesarias para corregirla en el mínimo plazo.

6.3 Mal funcionamiento o avería de la EDARI:

· Durante el tiempo necesario para solucionar el problema las aguas residuales serían acumuladas en un depósito con capacidad para almacenar cuatro horas de producción. Posteriormente, los efluentes almacenados serán tratados en la EDARI.

· En el caso de que el problema no se subsane en un plazo de 4 horas, el titular deberá avisar inmediatamente al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente por fax o correo electrónico y mediante llamada teléfonica.

· En el caso de llenado total del depósito de emergencia y de no subsanarse el problema, el titular deberá cesar la producción.

6.4 Mantenimiento de la EDARI:

· Durante la parada de la EDARI para operaciones de mantenimiento las aguas residuales se conducirán a la Laguna de emergencia, para su posterior tratamiento.

6.5 Derrames de productos químicos, residuos, pasta o aguas residuales:

· El riesgo de contaminar el suelo y las aguas subterráneas se reduce mediante la aplicación de las medidas contempladas en el apartado 2 del presente Anejo II.
7. Cumplimiento de la normativa vigente en el ámbito de protección contra incendios

En la ejecución del proyecto deberán adoptarse las siguientes medidas complementarias cuyo cumplimiento se justificará en el certificado de fin de obra:

· Completar la instalación de extintores móviles de eficacia mínima 34A en los sectores del almacén de bobinas, colocando uno para los 300 m2 primeros y otro por cada 200 m2 adicionales (o fracción) en exceso, y de manera que la distancia en recorrido real desde cualquier punto superior del sector BOB-4 hasta el extintor más próximo no sea superior a 15 mts (ap. 3 arts 8.2 y 8.4)

· Instalar sistema de rociadores automáticos de agua de manera que cubran toda la superficie de los sectores del edificio de almacén de bobinas (BOB-1, BOB-2, BOB.3 y BOB-4) y del sector MAQ 1 del edificio máquina de papel, de acuerdo al Ap. 3, art 11.1.b

· Plantear un procedimiento de protección homologado para las correas metálicas de la cubierta de los sectores que no cuentan con rociadores automáticos del edificio de máquina de papel, de manera que se garantice para ellas al menos una EF-30.

· La pared compartimentadora entre los sectores MAQ-1 y MAQ-8 será al menos RF-60

· Dotar de ventilación natural mediante huecos permanentes o practicables a los sectores de riesgo alto del edificio de máquina de papel, MAQ-6, MAQ-8, de acuerdo al Ap 2, art 7.1 a y b.

· Las instalaciones de protección contra incendios de utilización manual deberán estar perfectamente accesibles y manejables en cualquier momento durante el funcionamiento de la actividad, sin que existan apilamientos de material, estanterías, etc…que dificulten su correcta utilización. Asimismo, los distintos aparatos deben agruparse en un mismo lugar para facilitar su rápido manejo.

· El titular del establecimiento deberá solicitar a un Organismo de Control facultado para la aplicación del Reglamento de Seguridad contra Incendios en los establecimientos industriales, la inspección de sus instalaciones, con la periodicidad establecida según el riegos intrínseco del establecimiento industrial (Cap III, arts 6 y 7) 

8. Otras medidas o condiciones

8.1 Autorización de apertura

· Una vez completadas las obras y ejecutadas las medidas incluidas en la presente autorización ambiental integrada, y con carácter previo al inicio de la actividad  el titular deberá solicitar la autorización de apertura de acuerdo con lo dispuesto en el artículo 40 del Reglamento para el desarrollo de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo.

· La solicitud adjuntará un certificado de dirección técnica de las obras e instalaciones, que incluya planos definitivos de las mismas, suscrito por técnico competente, en el que se hará constar la ejecución de las instalaciones y medidas especificadas en la documentación incluida en el expediente administrativo y, en su caso, la ejecución de las medidas y condiciones adicionales impuestas en la presente autorización, con indicación expresa de las mismas.
· En relación con las medidas de aseguramiento previstas en el artículo 69 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, en la solicitud de la autorización de apertura la empresa deberá acreditar que dispone del mismo, que garantice los costes de reparación o minimización de los daños que pudiera ocasionar el conjunto de la actividad, como consecuencia tanto de la contaminación gradual inherente al normal funcionamiento de la actividad, como de la contaminación accidental derivada de las situaciones de funcionamiento anómalo que pudieran suceder

8.2 Mediciones tras la puesta en marcha

· En un plazo máximo de cuatro meses a partir de la concesión de la autorización de apertura el titular deberá presentar ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente, un informe emitido por un Organismo de Control Autorizado que certifique que la actividad cumple con las condiciones de funcionamiento e impacto ambiental recogidas en el Decreto Foral 6/2002, de 14 de enero, y en la presente autorización ambiental integrada.

8.3 Medidas relativas a los vertidos

· Reconocimiento de las obras: el titular deberá comunicar a la Confederación Hidrográfica del Ebro la finalización de la ejecución de las obras de depuración, así como la puesta en funcionamiento de la actividad productiva, con objeto de que dicha administración hidráulica apruebe el acta de reconocimiento final de las obras.

· Los vertidos al dominio público hidráulico estarán gravados con una tasa destinada al estudio, control, protección y mejora del medio receptor de cada cuenca hidrográfica, según lo dispuesto en el artículo 113.1 del RDL 1/2001, de 2 de julio, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas. AnualmenteL la Confederación Hidrográfica del Ebro practicará y notificará la liquidación del canon de control de vertidos una vez finalizado el ejercicio anual correspondiente.

· Su importe será de 16.467,00 €/año, calculado según lo dispuesto en el artículo 113.3 del RDL 1/2001, de 2 de julio, sobre la base de los siguientes parámetros y coeficientes:

· Volumen anual de vertido autorizado: 897.750 m3

· Precio básico: industrial: 0,03005 €/m3

· Coeficiente de mayoración o minoración: K=k1xk2xk3=0,6104

· Coeficiente k1: industrial clase 2: 1,09

· Coeficiente k2: industrial con tratamiento adecuado: 0,5

· Coeficiente k3: zona de categoría II: 1,12

Canon de control=volumen x Pbásico x K=16.467,00 €/año
· El titular de la actividad deberá registrarse en el Registro Europeo de Emisiones y Transferencias de Contaminantes (E-PRTR) creado a raíz del Reglamento (CE) nº 166/2006, del Parlamento Europeo y del Consejo.

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental el titular de la actividad deberá notificar, al menos una vez al año, al Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente la Dirección General de Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos

8.4 Declaración e inventario de emisiones:

· El titular de la actividad deberá registrarse en el Inventario Estatal de Emisiones Contaminantes (PRTR - España), creado a raíz del Reglamento (CE) Nº 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo.

· De acuerdo a lo establecido en el artículo 65.2 de la Ley Foral 4/2005, de 22 de marzo, de intervención para la protección ambiental, el titular de la actividad deberá notificar una vez al año al Departamento de Medio Ambiente, los datos sobre las emisiones a la atmósfera, los vertidos de aguas residuales y la producción de residuos.

· La notificación señalada en el punto anterior deberá realizarse a través de la herramienta informática habilitada para el Registro PRTR-España.

· La empresa deberá presentar antes del 31 de marzo de cada año ante el Departamento de Medio Ambiente un informe en el que se acredite el grado de cumplimiento de los objetivos previstos en el Plan Empresarial de Prevención de Envases y Residuos de Envases para el año anterior, de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 782/1998.

· Declaraciones de vertidos que el titular deberá remitir al Departamento de Medio Ambiente y a la Confederación Hidrográfica del Ebro:

· Con frecuencia anual, una declaración analítica de los vertidos, referente a caudal y composición del efluente de la planta depuradora, en la que se incluirán todos los resultados de control obtenidos.

· Con frecuencia anual, una declaración de las incidencias en la explotación de todas las instalaciones de tratamiento de vertidos. 

· Con frecuencia anual se realizará un estudio de los efectos del vertido en el río Arga en condiciones de caudal de estiaje extremo. Este plan incluirá la realización de cuatro muestreos al año coincidentes con periodos de caudal inferior a 9 m3/s. El estudio deberá analizar la incidencia de los vertidos originados por el funcionamiento de la fábrica en la calidad físico-química y biológica del medio receptor. 

De los cuatro muestreos se realizará al menos uno completo, aguas arriba y abajo del punto de vertido de la empresa en el río Arga, que incluirá los siguientes parámetros: temperatura, conductividad, turbidez, pH, oxígeno disuelto, sólidos en suspensión, DQO, macroinvertebrados que habitan en los sustratos sumergidos y el B.M.W.P’. Los otros tres muestreos podrán ser de índole más puntual.


ANEJO III

PRODUCCIÓN DE RESIDUOS

	DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO
	CÓDIGO LER

(1)
	OPERACIÓN FINAL DE GESTIÓN

CÓDIGO                                                            (2)

	Pérdidas y mermas de fabricación
	03 03 99
	Recuperación mediante gestión interna (R3)

	Mandriles de cartón
	15 01 01
	Recuperación mediante gestión interna (R3)

	Chatarra metálica
	17 04 05
	Recuperación mediante gestión externa (R4)

	Rechazos de preparación de pasta
	03 03 07
	Eliminación mediante depósito en vertedero (D5)

	Lodos de la depuración de aguas residuales
	19 09 02
	Reciclado o recuperación de sustancias orgánicas que no se utilizan como disolventes (incluidas las operaciones de compostaje y otras transformaciones biológicas) (R3) 

	Embalajes de madera
	20 01 38
	Recuperación mediante gestión externa (R3)

	Plásticos
	20 01 39
	Recuperación mediante gestión externa (R3)

	Envases metálicos
	15 01 04
	Recuperación mediante gestión externa (R4)

	Asimilables a urbanos
	20 03 21
	Eliminación mediante depósito en vertedero (D5)

	Fieltros y telas usadas de la máquina de cartón
	03 03 99
	Eliminación mediante depósito en vertedero (D5)

	Rasquetas metálicas de máquina
	03 03 99
	Eliminación mediante depósito en vertedero (D5)

	Aceites usados
	13 02 05*
	Valorización mediante gestión externa (R9/R1)

	Filtros de aceite
	16 01 07*
	Valorización mediante gestión externa (R9/R1)

	Disolventes de limpieza
	14 06 03*
	Valorización mediante gestor externo (R2/R1)

	Material contaminado
	15 02 02*
	Valorización externa o eliminación (R1/D5)

	Líquidos de refrigeración
	16 01 03*
	Recuperación mediante gestión externa (R4) 


(1) Código del residuo según la Lista de Residuos incluida en el Anejo 2 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos.

(2) Código de la operación de gestión según el Anejo 1 de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorización y eliminación de residuos y la lista europea de residuos. La operación prioritaria se indica en primer lugar. Se admiten operaciones de gestión intermedia en estaciones de transferencia (D15 ó R13), siempre que la gestión final sea la prevista en este Anejo III.

ANEJO IV

TRAMITACIÓN ADMINISTRATIVA

· 15.10.04: NEWARK SAN ANDRES, S.A. presentó ante el Departamento de Desarrollo Rural y Medio Ambiente la solicitud de autorización ambiental integrada para una fábrica de cartón en Ctra. Zaragoza NA-6030 de Puente la Reina.

· 19.11.04: Se emite informe desfavorable por el Servicio de Protección Civil del Gobierno de Navarra, con respecto a las medidas de protección contra incendios.

· 10.12.04: Inicio del periodo de exposición pública. Se publica en el BON. nº 148 de esta fecha.

· 18.01.05: Fin del periodo de exposición pública. Se presenta una alegación.

· 26.01.05: Se emite informe desfavorable por el Servicio de Calidad Ambiental

· 27.01.05: Se requiere al solicitante la presentación de documentación adicional en relación con los vertidos de aguas residuales.

· 27.01.05: Se requiere al solicitante documentación complementaria como consecuencia del informe desfavorable del Servicio de Calidad Ambiental

· 04.02.05: Se emite informe desfavorable por parte de la Sección de Recursos Hídricos

· 07.02.05: Se emite informe desfavorable por parte de la Sección de Evaluación y Restauración Ambiental 

· 10.11.05: La Confederación Hidrográfica del Ebro emite informe vinculante sobre el vertido.

· 09.02.06: Se requiere al solicitante información complementaria como consecuencia del informe desfavorable de la Sección de Evaluación y Restauración Ambiental

· 26.04.05: El promotor solicita ampliación de plazo para aportar la documentación requerida. 

· 8.06.05: El promotor remite la documentación requerida

· 9.08.05: El Servicio de Protección Civil emite informe favorable con condiciones.

· 14.11.05: La Sección de Recursos Hídricos emite informe favorable con condiciones.

· 16.12.05: La Sección de Prevención de la Contaminación emite informe desfavorable.

· 19.12.05: Se realiza requerimiento a la empresa como consecuencia del informe desfavorable del Servicio de Calidad Ambiental.

· 26.03.06: La empresa solicita la reconsideración del requerimiento efectuado.

· 7.04.06: Se remite a la Confederación Hidrográfica del Ebro el escrito presentado por la empresa.

· 24.11.06: Se solicita informe al Ayuntamiento de Puente la Reina

· 22.01.07: Se solicita a la Confederación Hidrográfica del Ebro que se pronuncie acerca del escrito enviado el 07.04.06

· 02.03.07: La Confederación Hidrográfica del Ebro emite un nuevo informe vinculante sobre el vertido.

· 22.12.07: La empresa aporta nueva documentación relativa al vertido

· 27.06.08: Se solicita un nuevo informe a la Confederación Hidrográfica del Ebro

· 18.09.08: La Confederación Hidrográfica del Ebro emite un nuevo informe vinculante sobre el vertido.

· 13.10.08: Se solicita informe al Servicio de Ordenación del Territorio y Urbanismo.

ANEJO VI

ALEGACIONES

Se ha presentado una alegación formulada por Don Javier Campuzano Irigoyen referida a la calificación urbanística del suelo en el que se pretende ubicar la actividad.

El Ayuntamiento de Puente la Reina emitió con fecha 7 de octubre de 2004 un informe en el que señala la plena y total compatibilidad de la actuación prevista con el planeamiento urbanístico vigente.
La empresa ha presentado las siguientes alegaciones a la propuesta de autorización ambiental integrada:

Alegación 1 

No se han incluido dentro del consumo de materias primas el producto para tratamiento de pastas utilizado para eliminar la carga aniónica y entre los almacenamientos falta incluir el de los productos para la planta de tratamiento de agua bruta

Respuesta

Se actualiza el Anejo I con las precisiones realizadas por la empresa.

Alegación 2

El número de trabajadores previsto es de 160, en vez de 150 como se indica en el apartado correspondiente a valores limite de emisión del vertido de aguas residuales domésticas. 

Respuesta

Se modifica el apartado citado 

Alegación 3

Se alega que aunque el valor límite de DQO en el vertido industrial se establece en 200 mg/l, y se admitirán valores máximos de 250 mg/l, la CHE admitiría valores medios mensuales de 250 mg/l, como indica en su informe vinculante de 2 de marzo de 2007. Igualmente se indica que los valores límite establecidos para nitrógeno total, fósforo toral y AOX son inferiores los propuesta por la empresa.

Respuesta

En la motivación de los valores límite establecidos por la CHE en su último informe vinculante de 18 de septiembre de 2008 se indica lo siguiente:

“1) El tratamiento adicional propuesto es acorde con los límite de emisión establecidos a cumplir durante el premier periodo de cinco años de la instalación, ya que se cumpliría lo indicado en la condición 3ª del informe vinculante emitido con fecha 12 de febrero de 2007. Los limites a cumplir con posterioridad a este plazo cumplirían excepto para el caso del parámetro de DQO cuya concentración sería de 200 mg/l. Por ello los valores finales de emisión se consideran adecuados, admitiendo valores máximos de 250 mg/l para la DQO (con media mensual inferior a 200 mg/l)

Se controlarán en continuo los parámetros más característicos del vertido: pH, MES y DQO. 

2) Los valores de nitrógeno Kjeldahl y fósforo total no se consideran parámetros característicos de la actividad ni está justificada su procedencia. De acuerdo con lo que figura en el BREF la presencia de estos compuestos es debida a la adición de nutrientes para el correcto funcionamiento del tratamiento biológico de depuración de las aguas residuales, por lo que su presencia en el vertido debe ser evitada mediante una optimización del sistema que redunda en un menor consumo de estos compuestos.

Se considera que en una nueva planta, los niveles de emisión asociados a estos parámetros con la aplicación de una combinación adecuada de las mejores técnicas disponibles son: fósforo total 1,5 mg/l, nitrógeno total 15 mg/l, AOX 2 mg/l”

Por tanto, se desestima la alegación de la empresa en este punto, ya que la propuesta de autorización recoge lo indicado por la CHE en su último informe vinculante, de 18 de septiembre de 2008.   

  
     Alegación 3

Se indica que la gestión de aguas pluviales susceptibles de estar contaminadas se realizará mediante su conducción a un sistema de filtración y explotación para ser conducidas a la depuradora junto con las aguas de proceso.   

Respuesta

Se modifica la propuesta de autorización en este apartado.

Alegación 4

Se indica que las aguas pluviales contaminadas del almacenamiento de residuos no se reutilizarán.

Respuesta

Se modifica la propuesta de autorización en este apartado.

Alegación 5

Se indica que con el programa de control y vigilancia establecida no puede saberse los niveles de DQO y DBO del agua del río Arga, salvo cuando el caudal circulante sea inferior a 4,82 m3/s. Igualmente se indica que se señala por error río Ega en vez de río Arga.

Respuesta

Se modifica el contenido del programa de control y vigilancia, incluyendo el control diario de MES y DQO en al río Arga inmediatamente antes y después del vertido de la empresa y se corrige el error advertido.

